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Sakerhetsinformation

Introduktion

Verkstadshandboken innehaller tekniska data, be-
skrivningar och reparationsanvisningar for i innehalls-
forteckningen rubricerade produkter eller produktutfor-
anden fran Volvo Penta. Forvissa dig om att ratt verk-
stadslitteratur anvands.

Las foreliggande sékerhetsinformation samt verk-
stadshandbokens Allmén information och Repara-
tionsanvisningar noggrant innan servicearbeten
paborjas.

Viktigt

Foljande speciella varningstecken forekommer i verk-
stadshandboken och pa produkten.

A VARNING! Varnar for risk for kroppsskada, om-
fattande skada pa produkt eller egendom, eller
att allvarliga funktionsfel kan uppsta om instruk-
tionen ej foljs.

A VIKTIGT! Anvands for att pakalla uppméarksam-
het pa sadant som kan orsaka skador eller funk-
tionsfel pa produkt eller egendom.

OBS! Anvands for att pakalla uppmarksamhet till vik-
tig information for att underlatta arbetsprocesser eller
handhavande.

For att du skall kunna ha 6verblick éver de risker och
forsiktighetsatgarder som alltid skall uppmarksammas
resp. utféras har vi listat dessa har.

A Omojliggor start av motorn genom att bryta
strommen med huvudstrombrytaren (-brytarna)
och lasa den (dem) i frankopplat lage innan ser-
vicearbete paborjas. Fast en varningsskylt vid
forarplatsen.

A Allt servicearbete skall som regel utforas pa en
stillastdende motor. En del arbeten, t.ex. vissa
justeringsarbeten kraver, emellertid att motorn ar
igdng. Att narma sig en motor som &r igang ar
en sakerhetsrisk. Tank pa att 16st hangande kla-
der eller langt har kan fastna i roterande detaljer
och orsaka svara kroppsskador.

Utfors arbete i nrheten av en motor som ar
igdng, kan en oforsiktig rorelse eller ett tappat
verktyg i varsta fall leda till kroppsskada. Var
vaksam pé heta ytor (avgasror, turbo, laddluft-
ror, startelement m.m.) och heta vatskor i led-
ningar och slangar hos en motor som &r igang
eller just har stoppats. Atermontera alla skydd
som demonterats vid servicearbete fore start av
motorn.

Tillse att de varnings- eller informationsdekaler
som finns p& produkten alltid &r val synliga. Er-
satt dekal som skadats eller malats 6ver.

Starta aldrig motorn utan att luftfiltret &r monte-
rat. Det roterande kompressorhjulet i turbon kan
orsaka svara personskador. Frammande féremal
i inloppsledningen kan dessutom orsaka ma-
skinskada.

Anvand aldrig startspray eller liknande som
starthjalp. Explosion kan uppsta i inloppsroret.
Fara for personskador.

Undvik att 6ppna pafyliningslocket for kylvatska
nar motorn ar varm. Anga eller het kylvéatska
kan spruta ut samtidigt som uppbyggt tryck gar
forlorat. Oppna pafyliningslocket langsamt och
slapp ut 6vertrycket i kylsystemet om pafyll-
ningslock eller kran méste 6ppnas resp. om
propp eller kylvatskeledning maste demonteras
vid varm motor. Anga eller het kylvétska kan
stromma ut i ovantad riktning.

Varm olja kan orsaka bréannskador. Undvik hud-

kontakt med varm olja. Tillse att oljesystemet ar
trycklost fore ingrepp. Starta resp. kor aldrig mo-
torn med oljepéafyliningslocket avtaget p.g.a. ris-
ken for oljeutkast.

Stoppa motorn och stang bottenventilen fore in-
grepp i kylsystemet.

Starta motorn endast i val ventilerat utrymme.
Vid korning i slutet utrymme skall avgaser och
vevhusgaser ledas ut ur motorrum eller verk-
stadsutrymme.



Allména anvisningar

A Anvand alltid skyddsglaségon vid arbeten dar

risk for splitter, slipgnistor, stank av syror eller
andra kemikalier féreligger. Ogonen &r ytterst
kansliga, en skada kan medféra forlorad syn!

Undvik hudkontakt med olja! Langvarig eller
aterkommande hudkontakt med olja kan leda till
att huden avfettas. Féljden blir irritation, uttork-
ning, eksem och andra hudbesvar. Ur hélso-
vardssynpunkt ar anvand olja farligare an ny.
Anvénd skyddshandskar och undvik oljein-
drankta klader och trasor. Tvétta dig regelbun-
det, speciellt fore maltider. Anvand for andama-
let avsedd hudkram for att motverka uttorkning
och for att underlatta rengdring av huden.

Flertalet kemikalier avsedda for produkten (t.ex.
motor- och transmissionsoljor, glykol, bensin
och dieselolja), alt. kemikalier for verkstadsbruk
(t.ex. avfettningmedel, lacker och I6sningsme-
del) ar halsovadliga. Las noggrant foreskrifterna
pa forpackningen! Folj alltid féreskrivna skydds-
foreskrifter (t.ex. anvandning av andningsskydd,
skyddsglasdgon, handskar o0.s.v.). Tillse att 6v-
rig personal inte ovetandes utsatts for halsovad-
liga amnen, t.ex. via inandningsluften. Sérj for
god ventilation. Hantera férbrukade och dverbliv-
na kemikalier pa foreskrivet satt.

Var ytterst forsiktig vid lacksokning i bransle-
system och provning av branslespridare. Bar
skyddsglasogon. Stralen fran en branslespridare
har mycket hogt tryck och stor genomslags-
kraft; brénslet kan trdnga djupt in i kroppsvavna-
der och orsaka allvarliga skador. Risk for blod-
forgiftning.

Alla branslen, liksom manga kemikalier, ar eld-
farliga. Tillse att 6ppen eld eller gnista ej kan an-
tédnda. Bensin, vissa fortunningsmedel och vat-
gas fran batterier ar i ratt blandingsférhéllande
med luft ytterst lattantandliga och explosiva.
Rokférbud! Ventilera val och vidta nédvandiga
sakerhetsatgarder innan exempelvis svetsnings-
eller slipningsarbeten pabdrjas i narheten. Ha all-
tid en eldslackare lattillganglig vid arbetsplatsen.

Tillse att olje- och bransleindrankta trasor samt
utbytta bransle- och smorjoljefilter forvaras pa
ett sakert satt. Oljeindrankta trasor kan under
vissa betingelser sjalvantanda. Utbytta bransle-
och oljefilter ar miljéfarligt avfall och skall till-
sammans med forbrukad smarjolja, férorenat
bransle, fargrester, l6sningsmedel, avfettnings-
medel och tvattrester lamnas in pa miljostation
for destruktion.

A

A

Batterier far aldrig exponeras for 6ppen eld

eller elektrisk gnista. Rk aldrig i narheten av
batterierna. Vid laddning utvecklar batterierna
vatgas, som i blandning med luft bildar knallgas.
Denna gas ar lattantandlig och mycket explosiv.
En gnista, som kan bildas om batterierna an-
sluts felaktigt, ar tillracklig for att ett batteri skall
kunna explodera och orsaka skador. Rubba inte
anslutningen under startférsoket (risk for gnist-
bildning) och sta inte lutad 6ver ndgot av batte-
rierna.

Forvaxla aldrig batteriernas plus- och minuspoler
da batterierna monteras. En forvéaxling kan foror-
saka allvarliga skador pa den elektriska utrust-
ningen. Jamfér med kopplingsschemat.

Anvand alltid skyddsglaségon vid laddning och
hantering av batterier. Batterielektrolyten inne-
haller starkt fratande svavelsyra. Vid hudkon-
takt, tvatta med tval och rikligt med vatten. Har
batterisyra kommit i 6gonen, skélj genast med
vatten och kontakta omedelbart lakare.

Stoppa motorn och bryt strémmen med huvud-
strombrytaren (-brytarna) fére ingrepp i elsys-
temet.

Justering av koppling skall utforas pa stillasta-
ende motor.

Anvand de lyftoglor som &r monterade pa mo-
torn/backslaget vid lyft av drivaggregatet.
Kontrollera alltid att alla lyftredskap &r i god kon-
dition samt att de har réatt kapacitet for lyftet
(motorns vikt tillsammans med ev. backslag
och extrautrustning).

For séker hantering och for att undvika att
komponenter monterade i motorns ovansida
skadas skall motorn lyftas med en till motorn
anpassad, eller en justerbar lyftbom. Alla kedjor
eller vajrar skall |dpa parallellt med varandra och
sa vinkelratt som majligt till motorns ovansida.
Om 6vrig utrustning som kopplats till motorn for-
andrar dess tyngdpunkt, kan speciella lyftanord-
ningar kravas for att erhalla ratt balans och sa-
ker hantering.

Utfor aldrig arbete p& motor som enbart hanger i
lyftanordning.

Arbeta aldrig ensam nar tunga komponenter
skall demonteras, aven nar sakra lyftanordning-
ar i form av t.ex. sparrbara taljor anvéands. Aven
nar lyftanordningar anvands fordras i de flesta
fall tva personer, en som skéter lyftanordningen
och en annan som ser till att komponenter gar
fria och inte skadas vid lyftet.

Vid arbete ombord pé bat forvissa dig alltid i for-
vag om att tillrackligt utrymme finns tillgangligt
som mdojliggor en demontering pa plats, utan att
risk féreligger fér person- eller materialskador.



Allmé&na anvisningar

A VARNING! Komponenter i det elektriska syste-

met och i branslesystemet p& Volvo Pentas pro-
dukter ar konstruerade och tillverkade for att mi-
nimera riskerna for explosion och brand. Motorn
far ej koras i miljoer med omgivande explosiva
medier.

VARNING! Tryckroren far under inga omstandig-
heter bojas eller bockas om. Skadade rér skall
bytas ut.

A Vid rengdring med hogtryckstvatt maste féljande

beaktas: Rikta aldrig vattenstralen mot tatning-
ar, gummislangar eller elkomponenter. Anvand
aldrig hégtrycksfunktion vid motortvétt.

A Anvand alltid av Volvo Penta rekommenderat

bransle. Se instruktionsboken. Anvéndning av
bransle med samre kvalitet kan skada motorn.
Pa en dieselmotor kan daligt bransle leda till att
reglerstangen karvar och motorn évervarvar med
risk for bade maskin- och personskador. Samre
bransle kan ocksa leda till hogre underhalls-
kostnader.



Allman information

Om verkstadshandboken

Denna verkstadshandbok innehéller tekniska data, be-
skrivningar och reparationsanvisningar for standardut-
féranden av drevenheterna 280, 280T, 280PT, 285,
285A, 290, 290A, 280-DP, 280-DP/PT, 290-DP,
290A-DP, SP-A, SP-A1, SP-A2, SP-C, DP-A, DP-A1,
DP-A2, DP-B, DP-B1, DP-C and DP-C1.

Verkstadshandboken kan visa arbetsmomenten utfor-
da pa valfritt drev enl. forteckning ovan. Detta medfor
att de illustrationer och bilder som askadliggor vissa
detaljer i en del fall inte &r helt 6verensstammande for
Ovriga drev. Reparationsmetoderna &r dock i alla va-
sentliga delar lika. Skulle sa inte vara fallet anges det-
ta, betydande skillnader redovisas separat. Drevutfo-
rande samt PZ-nummer finns angivna pa typskylten.
Vid all korrespondens angaende nagot drev skall alltid
utférande och PZ-nummer anges.

Verkstadshandboken &r primart framtagen for Volvo
Pentas serviceverkstader och deras kvalificerade per-
sonal. Det forutsatts darfor att personer som anvander
sig av boken har baskunskaper om marina drivsystem
och kan utfora arbeten av mekanisk/elektrisk karaktar
som tillhor yrket.

Volvo Penta utvecklar kontinuerligt sina produkter,
varfor vi forbehaller oss ratten till andringar. All infor-
mation i denna bok ar baserad péa produktdata tillgang-
liga fram till tidpunkten for bokens tryckning. Eventu-
ella andringar av vasentlig betydelse som inforts pa
produkten eller servicemetoder efter detta datum med-
delas i form av Servicebulletiner.

Reservdelar

Reservdelar till el- och branslesystem &r understéllda
olika nationella sdkerhetskrav, t.ex. U.S. Coast Guard
Safety Regulations. Volvo Pentas Orginal Reservdelar
uppfyller dessa krav. Alla slag av skador uppkommna
p.g.a. anvandande av icke-orginal Volvo Penta reserv-
delar for produkten i fraga kommer inte att regleras av
garantiataganden fran Volvo Penta.



Allmé&na anvisningar

Reparationsanvisningar

De i verkstadshandboken beskrivna arbetsmetoderna

ar gallande i verkstadsmiljé. Drevet ar darfér demonte-
rat frAn baten och monterad i en fixtur. Renoveringsar-
beten som inte kraver ett demonterat drev, utféres pa

plats med samma arbetsmetoder dar inget annat ang-

es.

De varningstecken som férekommer i verkstadshand-
boken (innebord, se Sakerhetsinformation)

OBS! ar paintet vis heltéackande, da vi naturligtvis
inte kan forutse allt pa grund av att servicearbeten ut-
fors under de mest skiftande forhallanden. Darfor kan
vi bara peka pa de risker som vi anser kan uppsta vid
ett felaktigt handhavande vid arbeten i en valutrustad
verkstad med arbetsmetoder och verktyg som &r ut-
provade av 0ss.

| verkstadshandboken utfors alla arbetsmoment till vil-
ka det finns Volvo Penta specialverktyg med hjalp av
dessa. Specialverktygen ar speciellt framtagna for att
mojliggora en sa saker och rationell arbetsmetod som
mojligt. Darfor &ligger det den som anvander andra
verktyg eller annan arbetsmetod an den av oss re-
kommenderade att forvissa sig om att risk inte forelig-
ger for kropps- eller materielskada samt att felfunktion
ej kan bli foljden.

1 en del fall kan speciella séakerhetsforeskrifter och
anvandaranvisningar finnas for de verktyg och kemi-
kalier som ar ndamnda i verkstadshandboken. Dessa
foreskrifter skaft alltid foljas och nagra sarskilda an-
visningar for detta aterfinns inte i verkstadshandbo-
ken.

Genom att vidta vissa elementéra atgarder och tillam-
pa sunt fornuft kan de flesta riskmoment forebyggas.
En ren arbetsplats och ett rengjort drev eliminerar
manga risker for bade kroppsskada och funktionsfel.

Framforallt vid arbeten med hydraulsystem, smorjsys-
tem, lagerférband och tatningsférband ar det av ytters-
ta vikt att smuts eller frammande partiklar inte kom-
mer in, da felfunktion eller forkortad reparationslivs-
langd annars kan bli foljden.

Vart gemensamma ansvar

Varje motor och drev bestar av manga samverkande
system och komponenter. En komponents avvikelse
fran den tekniska specifikationen kan dramatiskt 6ka
miliopaverkan fran en i 6vrigt bra motor med tillhéran-
de drev. Darfor ar det ytterst viktigt att givna forslit-
ningstoleranser halles, att system som har justerméj-
lighet erhaller ratt installning samt att Volvo Pentas
Orginaldelar fér motor och drev anvands. Tidsangivel-
serna i motorns skotselschema maste foljas liksom
drevets balgbyte, zinkanod och oljebyte mm.

Tank pa att de flesta kemiska produkter, fel anvanda,
ar skadliga for miljon. Volvo Penta rekommenderar an-
vandande av biologiskt nedbrytbara avfettningsmedel
vid all reng6ring av drevkomponenter, savida inget an-
nat ndmns i verkstadshandboken. Vid arbeten ombord
i bat, var speciellt aktsam, sa att oljor, tvéattrester etc.
tas omhand for destruktion och inte oavsiktligt hamnar
t.ex. med slagvattnet i naturen.

Atdragningsmoment

Atdragningsmoment for vitala férband, som skall dras
at med momentnyckel finns listad i verkstadshandbo-
ken, Tekniska data, Atdragningsmoment samt an-
givna i bokens arbetsbeskrivningar. Alla momentangi-
velser galler fér rengjorda gangor, skruvhuvuden och
anliggningsytor. Momentangivelserna avser latt inolja-
de eller torra gangor. Fordras smorjmedel, lasvatskor
eller tatningsmedel till skruvférbandet anges typ i ar-
betsbeskrivningen samt i "Atdragningsmoment". For
forband dar sarskild momentangivelse inte anges gal-
ler allménna atdragningsmoment enl. tabell nedan.
Momentangivelsen &r ett riktvarde och férbandet be-
hover da inte dras med momentnyckel.



Allména anvisningar

Dimension Atdragningsmoment
M5 e 6 Nm

MB ettt 10 Nm

MB ettt 25Nm

MO e, 50 Nm

MIL2 e, 80 Nm

MLA oo, 140 Nm

Moment-vinkeldragning

Vid moment-vinkeldragning dras skruvférbandet med
ett angivet moment, darefter fortsatt atdragning med
en férutbestamd vinkel. Exempel: vid 90° vinkeldrag-
ning dras férbandet ytterligare 1/4 varv i ett arbetsmo-
ment efter det att det angivna atdragningsmomentet
har uppnatts.

Lasmuttrar

Demonterade lasmuttrar skall inte dteranvandas utan
ersattas med nya, da lasningsegenskaperna forsam-
ras eller forloras vid flergdngsanvandning. For lasmutt-
rar med plastinsats t.ex. Nylock® skall atdragningsmo-
menten som anges i tabellen minskas om Nylock®-
muttern har samma mutterhéjd som en standard hel-
metallisk sexkantsmutter. Atdragningsmomentet
minskas med 25% vid skruvdimension 8 mm eller
storre. For Nylock®-muttrar med hégre mutterhdjd, dar
den helmetalliska gangan ar lika hog som hos en
standard sexkantsmutter galler atdragningsmoment
enl. tabell.

Hallfasthetsklasser

Skruvar och muttrar ar indelade i olika hallfasthets-
klasser; tillhérigheten framgar av markning pa skruv-
skallen. Ett hogre nummer pa méarkningen represente-
rar ett hallfastare material, exempelvis har en skruv
markt 10-9 hogre hallfasthet an en skruv markt 8-8.
Det ar darfor viktigt nar skruvforband demonteras att
skruvarna vid atermonteringen hamnar pa sina ur-
sprungliga platser. Vid utbyte av skruvar, se reserv-
delskatalogen s att ratt utforande erhalls.

Skyddsforeskrifter for
fluorgummi

Fluorgummi ar ett vanligt forekommande material i ex-
empelvis tatningsringar for axlar och i O-ringar.

D& fluorgummi utsatts for hdga temperaturer (Gver
300°C) kan fluorvatesyra bildas som ar starkt fratan-
de. Hudkontakt kan ge allvarlig fratskada. Stank i 6go-
nen kan ge fratséar. Inandning av &ngor kan skada luft-
vagarna.

A VARNING! laktta stor forsiktighet vid arbete pa
motorer som kan ha utsatts foér héga tempera-
turer, exempelvis dverhettning vid skarning eller
brand. Tatningar far aldrig brannas loss vid de-
monteringen eller efterat eldas upp under okon-
trollerade former.

e Anvand alltid handskar av kloroprengummi (hand-
skar for kemikaliehantering) och skyddsglaségon.

»  Hantera den avlagsnade tatningen pa samma satt
som fratande syra. Alla rester, aven aska, kan
vara starkt fratande. Anvand aldrig tryckluft for
renblasning.

e L&gg resternai plastburk som férslutes och for-
ses med varning. Handskarna tvattas under rin-
nande vatten innan avtagning.

Foljande tatningar ar med stor sannolikhet tillverkade
av fluorgummi:

Tatningsringar for vevaxel, kamaxel, mellanaxlar.

O-ringar oavsett monteringsstélle. O-ringar for cylin-
derfodertatning ar nastan alltid av fluorgummi.

Observera att tétningar som ej har utsatts for hdg
temperatur kan hanteras normalt.



Allmé&na anvisningar

Tatningsmedel

Flera olika typer av tatningsmedel och lasvéatskor an-
vands p& motorn. Medlens egenskaper skiljer sig at
och de ar avsedda for olika forbandsstyrkor, tempera-
turomréden, talighet mot olja och andra kemikalier
samt for de olika material och spaltstorlekar som finns
i motorn.

For att ett servicearbete skall bli fullgott ar det darfor
viktigt att ratt typ av tatningsmedel och lasvéatskor an-
vands till de forband dar sadana erfordras.

| verkstadshandboken har vi i berérda avsnitt angett
de medel som anvands i var motorproduktion.

Vid servicearbeten skall samma medel eller medel
med motsvarande egenskaper men av annat fabrikat
anvandas.

Vid anvandande av tatningsmedel och lasvatskor ar
det viktigt att ytorna ar fria fran olja, fett, farg och rost-
skyddsmedel samt &r torra.

Folj alltid tillverkarens anvisningar betraffande anvand-
ningstemperatur, hardningstid och 6évriga anvisningar
for produkten.

Tva olika grundtyper av medel anvands p& motorn och
kadnnetecknande for dessa ar:

RTV-medel (Room temperature vulcanizing). Anvands
oftast ihop med packningar t.ex. tatning av packnings-
skarvar eller stryks pa packningar. RTV-medel ar fullt
synliga nar detaljen har demonterats; gammalt RTV-
medel maste avlagsnas innan forbandet tatas pa nytt.

Foljande RTV-medel namns i verkstadshandboken:
Volvo Penta 840879-1 (alternativt Permatex® nr. 3).

Gammalt tatningsmedel avlagsnas i samtliga fall med-
denaturerad sprit.

Anaeroba medel. Dessa medel hardnar (hardar) vid
franvaro av luft. Medlen anvands nar tva solida detal-
jer, t.ex. gjutna komponenter, monteras ihop utan
packning. Vanlig anvandning ar aven att sékra och
tata pluggar, gangor hos pinnbultar, kranar, oljetrycks-
vakter etc. Hardade anaeroba medel ar glasartade och
medlen ar darfor fargade for att géra dem synliga. Har-
dade anaeroba medel & mycket resistenta mot 16s-
ningsmedel och gammalt medel kan inte avlagsnas.
Vid atermontering utfors en noggrann avfettning, var-
efter nytt tdtningsmedel anbringas.

Foljande anaeroba medel ndmns i verkstadshandbo-
ken:

Volvo Penta 1161053-2 (alternativt Loctite® 243)
Volvo Penta 1161351-0 (alternativt Loctite® 603).

Polymeriska medel. Féljande polymeriska medel
namns i verkstadshandboken:

Volvo Penta 1141570-0, tatningsmedel fér drev.

OBS! Loctite@ ar ett registrerat varumarke for Loctite Corpora-
tion, Permatex@ &r ett registrerat varumérke for Permatex Corpo-
ration.



Specialverktyg

| alla fall dar det har varit praktiskt mojligt har verktygsnumret, utom den sista siffran, som &ar ett kontrollnummer,
stansats in i verktyget.

T
I|ITI__“““*-1__T§'
I| |
1l
1
I|I IIII
[
'Wf’.':)
L}'-'}z’_. C_-—::::____
839643 854668 873058 884140 884143
884161 884168 884241 884259 884263
884265 884266
839643-4  Svetselektrod (aluminumelektrod) 884241-1  Verktyg fér montering av vertikala drivax-
854668-1  Hylsnyckel for 16 mm skruvar elns ndllager
873058-2  Hylsnyckel for 20 mm skruvar 884259-3 :\/Iokr:terlngs- och demonteringsdorn —mel-
anhus
884140-5 Expander for demontering av lager — mel- . , .
lanhus 884263-5  Dorn foér montering av lager pa propeller-
) axeln och ingdende drev i Gvre vaxeln
884143-9Y Standardskaft, spetsig — nedre hus och . ) ,
884265-0  Hylsa fér demontering av kugghijul och
mellanhus .
} ) lager pa propelleraxeln
884161-1  Verktyg for demontering av propellerlager . i . )
och nedre mellanaxel 884266-8 (IjDan folr montering av lager pa vertikala
rivaxeln
884168-6  Dorn —dvre hus, mellanhus och nedre

hus

9 Anvands tillsammans med verktygen 884281, 884140 och 884381
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Specialverktyg

884267 884283 884298 884311 884312

884316 884348 884381 884385 884386

CQ@

884387 884483 884502 884521

884573 884789 884792 884793
884267-6  Verktyg fér demontering av vertikala 884386-4  Hylsa fér demontering och montering av
drivaxeln kugghjul i évre vaxeln
884283-3  Dorn fér montering av tatningsringar i pro- 884387-2  Fastplatta for 6vre vaxelhus
pellerlagerhus och montering av nallager 884483-9  Spannbult for ansattning av dubbellager-

for propelleraxeln box

884298-1  Avdragare for propelleraxelns nallager. in- 884502-6
gari kompl. verktyg 884316-1
884311-2  Verktyg for montering och demontering . . i
av styrspindel 884573-7  Hylsnyckel for atdragning av balgklam-
mor

884789-9  Avdragare

884792-3  Verktyg for montering av lager — nedre
hus

Uppriktningskil, motor — skold
884521-6  Verktyg for montering av drev pa skold

884312-0  Dorn for tatningsring, dubbellagerbox
884316-1  Avdragare for propelleraxelns nallager

884348-4  Spannverktyg for koniska rullager pa ver-

tikalaxeln ) ]
884793-1  Verktyg for montering av tatning — 6vre

884381-5 Demonteringsverktyg for vertikala drivax- hus

elns nallager

884385-6  Monteringsverktyg for vertikala drivax-
elns nallager

11



Specialverktyg

& & S

884794 884795 884796 884797 884798

884799 884801 884802 884803 884806

884807 884830 884831 884832

884932 884933 884936 884938 884941
8847949  Avdragare for lagerbana — nedre hus 884807-9  Stor skyddshylsa, svart — nedre hus
884795-6  Verktyg for montering av lager — nedre 884830-1Y Hylsa — vertikalaxel

hus 884831-9  Pressverktyg, demontering av lagerba-
884796-4  Dorn fér demontering av lager — nedre na—nedre hus
hus 884832-7  Avdragare —nedre hus
884797-2  Pressverktyg, lager och tatning — nedre 884874-9  Support, demontering av drev fran
hus M
skold
884798-0  Monteringsverktyg for propelleraxellager 8849325  Demonteringsverktyg for yttre lagerba-
884799-8  Monteringsverktyg — nedre hus nan i dubbellagerboxen
884801-2  Pressverktyg, lager och tatning — nedre 884933-3  Monteringsverktyg for yttre lagerbanan i
hus dubbellagerboxen
884802-0  Avdragare for propelleraxel, duoprop 884936-6  Bygel som haller drevet vid montering
884803-8  Dorn for demontering av lager och tatning av gummibalgar, modeller 280 och 285
—nedre hus 884938-2  Hylsa fér demontering of kugghul i 6vre
884806-1  Dorn for montering av nallager — nedre vaxeln
hus 884941-6  Klamring, duoprop propelleraxel,nedre
véaxel

Y Tidigare verktygsnummer 884264
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Specialverktyg

884975

885009

885148

884976

885043

884978

885127

884982 885008

885143 885146

885197 885207 885208 885209 885226 885227
884975-4Y  Monteringsverktyg 885148-7  Demonteringsverktyg for stift, mellanhus
884976-2Y Skyddshylsa 885149-5  Borrverktyg, duoprop, nedre véxelhus
884978-8 = Demonteringsverktyg for trimcylinder — 885152-9  Sats, innehallande verktyg 884387 och

mellanhus

884982-0  Demonteringsverktyg for yttre lagerbanan
—mellanhus, férlangning

885008-3  Insexnyckel

885009-1  Skruvnyckel

885043-0  Torx 50 bit — Ingaende vaxel

885127-1  Monterings-/demonteringsverktyg — pro-
pellrar

885143-8  Bygel som haller drevet vid montering av
gummibalgar, modeller 290, SP, DP

885146-12  Upphéangningsverktyg

885153

885153-7  Distansring, fastplatta Spacer ring,
mounting plate — 6vre vaxel

885192-5  Upphangningsverktyg

885197-4  Verktyg duoprop, skruv — nedre véaxel

885207-1% Haknyckel, servostyrcylinder

885208-99 Haknyckel, servostyrcylinder

885209-79 Hylsa, servostyrcylinder

885226-1  Dorn—lower

885227-9  Distansring

Y Inkluderad i sats nr. 884977
2 Tidigare verktygsnr. 884862

9 Dessa specialverktyg har framtagits for renovering av
servostyrcylindern. Renoveringen beskrivs i Monteringsanvis-
ning , publ. nr. 7734865-4, som foljer med renoveringssats detaljnr.
872697-8. Dessa verktyg kan bestéllas frdn Volvo Penta.
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Specialverktyg

38101

3810152 3850598 3850608
3855876 3856761

9985494 9991801 9992520
3810105-1 Monteringsverktyg, mellanhus 3856761-6 Fastplat, vaxelmekanism
3810152-3 Tryckprovare for drev 3858578-2 Tryckprovare for drev
3850598-8 Splineshysla — évre och nedre véaxel 9985494-5 Fjadervag
3850608-5 Lasringstang, 6vre vaxel 9991801-3 Standardskaft
3855876-3 Verktyg fér ny typ av propellermutter 9992520-8  Stativ
Kemikalier
Volvo Penta
detalj.nr.:
1141570-0 Tatningsmedel for drev
1161053-2 Lasvatska
1161099-5 Tatningsmedel
1161351-0 Bussningslim

14




Drevmodeller och generationer

AQ 280

AQ 280T

Power trim/dreviyft
—7
r’ J
Olja: Utvéxling: Olja: Utvéxling:
Motorolja 1,61:1 Motorolja 1,61
Oljerymd: 2,6 liter 1,89:1 Oljerymd: 2,6 liter
2,15:1
Power trim Y AQ 285A
El-mekanisk drevlyft
Servostyrning
ol rd
/ v/
Olja: Utvaxling: Olja: Utvaxling:
Motorolja 1,61:1 Motorolja 1,61:1
Oljerymd: 2,6 liter 1,89:1

Oljerymd: 2,6 liter

15



Drevmodeller och generationer

AQ 280-DP

-— —

Olja: Y ~ Utvxl.:
API GL-5, SAE 90 1,95:1
Oljerymd: 2,7 liter 2,30:1

AQ 280-DP/PT

Dubbla hydraulcylindrar

P

—
Olja: ¥ Utvxl.:
API GL-5, SAE 90 1,95:1
Olierymd: 2,7 liter 2,30:1

AQ 290
AQ 290A

y skold
i Lasgaffel

o __
A\
Olja: Ratio:
Motorolja 1611
Oljerymd: 2,6 liter 1.89:1
2151

AQ 290-DP
AQ 290A-DP

Dubbellagerbox
Lasgaffel

Olja: 9 Utvxl.:
API GL-5, SAE 90 1,95:1
Oljerymd: 2,7 liter 2,30:1

SP-A

Lock, 6vre véxelhus
Lock, véxelmekanism

r.’
— e
7
Olja: Utvxl.:
Motorolja 1,61:1
Olierymd: 2,6 liter 1,89:1
2,15:1

SP-Al

Lock, dvre vaxelhus

Mellanaxelns splines-

forband och mutter

{"" Mellanhus
Kullager
Drivknut
Splineshylsa
Propelleraxel
med mutter
Linavskérare

P g

oy

Olja: Utvaxling:
Motorolja 1,61:1
Oljerymd: 2,6 liter 1,89:1

2,151

H OBS! Om drevet har tillverkats fore 1986 for en 30- eller 40-motor och om motorolja har anvants i drevet sa ska motorolja anvandas aven

i framtiden.
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Drevmodeller och generationer

SP-C

" SP-A2
/ i 3 Skjuthylsa(stal)
Skjuthylsa (stal) .
/ / ~. —pm Lock, 6vre vaxelhus SklUthy|S'\;i|1 ("bl’Or?S)
- Kugghjulssats el ar:ozi
Hydraulcylinder
Lasgaffel
Stodplatta
Kugghjulssats

|

|

r\ Oil: Utvéxling.:

Motorolja 1,61:1
Olja: J)L Utvaxling: (alla SP-C drev) 1,89:1
Motorolja 4 1,61:1 eller 2,15:1
eller 1,89:1 helsyntetisk olja
helsyntetisk olja - (utvxl. 1,61:1, 1,89:1)
API GL-5 SAE 75W-90
Olierymd: 2,6 liter

API GL-5 SAE 75W-90
Oljerymd: 2,6 liter

DP-A a DP-Al
J'I 7 Skjuthylsa (brons)

.III F Lock

Lock, évre }
valeizuks ,h{— | )L;'] \\ Kullager
eimek ) e P/ M Drivknut
vaxelmekanism ff A |:| ! Splineshylsa
ll.l f IL K Mellanaxelns splines-
; / \\ \\ | forband
i} J\\\ y 0 —\ Mellanhus
) H ] » Mutter(mellanaxelns
S ; - - __, splines-
== == - <" forband)
- '\-\.\U."
4 \1 SOy
s
. 1T
| yo
> \JI R
Olja: ¥ i Utvaxling: Olja: » h Utvaxling:
AP| GL'5, SAE 90 1,95:1 API GL-5, SAE 90 1781
2,30:1 Olieméangd: 2,7 liter 1951
2,30:1

Oljerymd: 2,7 liter

DP-A2 DP-B
Sliding sleeve (stal)

[h_
| 2 Skiuthylsa (stl)
il » Lock

' 1 - Kugghijulssats {

7

Olja: . Utvaxiing: Olja: Utvaxling:
Helsyntetisk olja 1,781 Helsyntetisk olja 1,78:1
API GL-5 SAE 75W-90 S 1,951 API GL-5 SAE 75W-90 1,951
2,30:1 Oljerymd: 2,7 liter 2,30:1

Olierymd: 2,7 liter

9 OBS! Om drevet har tillverkats fore 1986 for en 30- eller 40-motor och om motorolja har anvants i drevet sa ska motorolja anvandas aven

i framtiden.
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Drevmodeller och generationer

DP-B1 DP-C

Skjuthylsa (stal)

Lock
Kullager Lock
i Drivknut Mellanhus
Mellanhus Hydraulicylinder
Lasgaffel
Skold
7
. - _]_ -
Olja: Utvaxling: Olja: ! Utvaxling:
Helsyntetisk olja 1,78:1 Helsyntetisk olja 1,78:1
API GL-5 SAE 75W-90 1,95:1 API GL-5 SAE 75W-90 1,95:1
Oljerymd: 2,7 liter 2,30:1 Olierymd: 2,7 liter 2,30:1

A DP-C1

1 Propelleraxel
/f Propellerkon
N

Olja: — - Utvxl.:
Fully synthetic - T 1,78:1
AP| GL-5 SAE 75W-90 P A 1,951

i 2,30:1

Olierymd: 2,7 liter
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Konstruktion och funktion

Model 280

Genomskarning av utombordsdrev

Styrarm
Lyftanordning
Styrgaffel
Gummikudde
Drivknut
Styrhjalm
Ingdende kuggdrev
Kugghjul Fram/Back
Kona Fram/Back
10. Ovre véxelhus
11. Skjuthylsa

12. Vaxelmekanism
13. Véxelok

14. Vertikalaxel

15. Mellanhus

16. Trimfena

17. Cirkulationspump
18. Propelleraxel

19. Propellervaxel
20. Vattenintag

21. Nedre véxelhus
22. Backhake

23. Avgasbalg

24. Skold

25. Stédgummikudde
26. Drivaxel

27. Vibrationsdampare
28. Svéanghjul

©CReNoOGOrWNE
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Kunstruktion och funktion

Model 290-DP, DP-A,
DP-B, DP-C

Genomskarning av utombordsdrev model DP

1. Skold

2. Trimcylinder

3. Lasgaffel

4. Styrgaffel

5. Styrhjalm

6. Drivknut

7. Ingdende kuggdrev

8. Kugghjul fram/back 8
10. Ovre vaxelhus
11. Vaxelmekanism
12. Véaxelok

13. Vertikalaxel

14. Mellanhus

15. Trimfena

16. Propellervaxel
17. Yttre propelleraxel
18. Inre propelleraxel
19. Nedre véxelhus
20. Vattenintag

15
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Demontering av drev

Modell 280, 285 och 290

1. Demontera propellern till ett Singleprop drev enl. fi-
guren.

A-propeller

2. Demontera propellrarna till ett Duoprop drev (Duo-
prop) enligt figuren (Figuren visar ett tidigare utféran-
de).

B-propeller

OBS! Blanda aldrig propellrar fran olika drev.
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Demontering av drev

3. Lossa insexskruvarna for zinkringen och ta bort
den.

5b. Drev modell 290 och 290A: Ta av kapan 6ver
vaxelmekanismen och lossa reglagekabeln fran oket
samt skruva av tarningen. Skruva loss lasplattans
skruvar och tryck darfter ner lasplattan.

4. Lossa oljeavtappningsproppen och tappa av oljan
fran drevet. Lossa dven oljematstickan sa att oljan rin-
ner ur fortare. Byt O-ringen pa proppen och matstick-

an. 884936

6a. Utombordsdrev modeller 280 och 285:

A VIKTIGT! Kontrollera noga balgar for eventuella
skador samt kontrolldrag slangklammaor.

OBS! Knutbélgen och slangklammorna bor bytas vart
‘| annat ar. Lat en auktoriserad verkstad kontrollera och

‘\\\‘ utfora bytet av balgen.

5a. Drev modell 280 och 285: Ta av kapan (1) 6ver
vaxelmekanismen och lossa reglagekabeln fran oket
samt skruva av tarningen. Demontera darefter regla-
gekabelns lasplatta (2).
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Demontering av drev

A VARNING! Arbeta aldrig med drevets balgar
utan att ni forst last drevet i uppfallt lage pa ett
sadant satt att det absolut inte kan falla ned. Ett
nedfallande drev kan orsaka svéra kroppsska-
dor.

Verktyget 884936 ratt monterat hindrar drevet att falla
ned. Verktyget skall anvandas som lasning for drevet
da detta ar i uppfallt lage. Satt dit verktyget enligt fol-
jande:

For in handen underifran akter om skéldens zinkplatta
och ta tag i backhaken (1). Pressa backhaken nedat
samtidigt som drevet lyfts upp for hand till helt uppfallt
lage. Hall drevet stadigt i detta lage och satt dit verk-
tyget (2) sa som figuren visar.

OBS! Overbelasta inte verktyget genom att st& pa det
uppfallda drevet.

Drevet kan aven kéras upp med den elmekaniska
drevlyften s langt att balgarna kan demonteras och
monteras.

OBS! Sakra drevet i detta lage sa att drevet inte kan
falla ned.

885143

8b. Drev modell 290 och 290A:

A VIKTIGT! Kontrollera noga balgar fér eventuella
skador samt kontrolldrag slangklammaor.

OBS! Knutbéalgen och slangklammorna bor bytas vart
annat ar. Lat en auktoriserad verkstad kontrollera och
utféra bytet av balgen.

A VARNING! Arbeta aldrig med drevets balgar el-
ler hydrauliken utan att ni forst last drevet i upp-
fallt lage p& ett s&dant satt att det absolut ej kan
falla ner. Ett nedfallande drev kan orsaka svara
kroppskador. Verktyget ratt monterat hindrar att
drevet faller ner.

Verktyget 885143 skall anvandas som lasning for dre-
vet da detta ar i uppfallt lage. Satt dit verktyget enligt
foljande:

For in handen underifran strax akterom skoldens zink-
tacka och ta tag i backhaken (1). Pressa backhaken
nedat samtidigt som drevet dras upp for hand till helt
uppfallt lage. Hall drevet stadigt i detta lage och satt
dit verktyget (2) pa styrbordsidan sa som figuren vi-
sar.

OBS! Overbelasta inte verktyget genom att st& pa det
uppfallda drevet.

—— I'.h' £

7a. Drev modell 280 och 285: Lossa styrhjalmen och
drivknutens gummibalg fran 6vre vaxelhuset (1), av-
gasbalgen fran mellanhuset (2) samt vattenslangen
fran kylvattenanslutningen (3). Balgen skall bytas
vartannat ar.
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Demontering av drev

7b. Drev modell 290 och 290A: Lossa styrhjalmen
och drivknutens gummibélg fran dvre vaxelhuset (1),
avgasbalgen fran mellanhuset (2) samt vattenslangen
fran kylvattenanslutningen (3). Balgen skall bytas vart
annat ar.

8a. Drev modell 280 och 285: Skruva ur de tva las-
skruvarna som haller axeltapparna i skolden. Palla un-
der drevet och dra ur axeltapparna med verktyg
884874 eller knacka ur axeltapparna med en massing-
dorn el. dyl. samt lyft bort drevet och satt upp deti en
lamplig jigg.

OBS! Bussningarna (1) skall bytas.

24

8b. Drev modell 290 och 290A: Skruva ur de tva las-
skruvarna som haller axeltapparna i skélden. Palla un-
der drevet och knacka ur axeltapparna med en més-
singdorn el. dyl. samt lyft bort drevet och sétt upp det
i en lamplig jigg.

OBS! Bussningarna (1) skall bytas.



Demontering av drev

Modell SP och DP

-———

1. Vrid strombrytaren till O fér att undvika att motorn
oavsiktligt startas.

4. Stall mansverhandtaget pa framat.

2. Stall manéverhandtaget pa bakat.

5. Demontera linavskararen, den framre propellermut-
tern och den framre propellern. Stall manéverhandta-
get pa neutral.

3. Lossa lasskruven till propellerkonen.

Ta bort propellerkonen.

6. Demontera locket till vaxelmekanismen.
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Demontering av drev

7. Ta bort saxpinnen och brickan fran kabelandan. 9. Skruva ut de bada skruvarna (1) som haller lager-

Skruva darefter av tarningen. tappen i 6vre vaxelhuset (2). Anvand tva minst 30 mm
ldanga M6 skruvar (3) och skruva in dem i lagertappens
gangor varvid laggertappen pressas ur styrhjalms-
bussningen.

8. Lossa skruven som haller Iasplattan och lossna 10. Demontera klammorna runt balgerna. Anvand
reglagekabeln. verktyg 884573.
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Demontering av drev

885143

_
g
=
11. Ta bort saxpinnen fran trimcylinderstiftet och dra 13. Ta bort klamman fran kylvattenslangen. Demonte-
ut stiftet. Lyft drevet fér hand och montera verktyg ra verktyg 885143 och sénk ner drevet forsiktigt.
885143.
@Q
884573
12. Lossa avgasbalgarna. Anvand verktyg 884573. 14. Skruva ut lasmuttern for lasgaffelns faststift. An-
vand verktyg 885148 och dra stiftet till halften ur skoél-

den.

/\ VARNING! Tainte ut stiften helt, drevet faller d&
av baten.
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Demontering av drev

15. Installera verktyg 885146 och lyft av drevet fran
skolden.
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Reparationsanvisningar

Ovre vaxelhus

Demontering

1. Stall en oljebhallare under drevet. Ta bort oljeav- 3. Skruva ut fastskruvarna ur évre vaxelhuset.
tappningspluggen (1) och tappa av oljan fran drevet.
Skruva darefter in oljeavtappningspluggen igen.

2. Ta bort saxpinnen och brickan frn véaxelstangen 4. Skruva ut de bada insexskruvarna och ta bort évre

och ta bort stangen. vaxelhuset.
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Reparationsanvisningar

Demontering, modeller 280,
285 och 290

A&
T

3. Lossa de sju skruvarna som haller ihop nedre vax-

elhuset och mellanhuset och knacka férsiktigt med en
gummiklubba pé ett av husen tills de skiljs at. Lyft av
splineshylsan (1).

1. Lossa véaxelstangen (1) fran oket (2). Skruva ur
skruvarna (3) samt lossa muttrarna (4) som héller évre OBS! Pa senare drev ar de fyra grévre skruvarna
vaxelhuset och mellanhuset. Sla forsiktigt med en monterade med rostfria brickor. Ta vara pa brickorna.

gummiklubba pa ett av husen tills dessa skiljs at.

2. Hall reda pa antalet shims (1) mellan de olika husen
samt for alla kugghjulspaketen i den handelse att var-
ken kugghiul, hus eller lager behéver bytas, daisa
fall samma tjocklek p& shimsen skall anvandas.

884264
884830

f"
4. Satt upp ovre vaxelhuset i verktyg 884264. Senare
verktyg har detaljnummer 884830.
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Reparationsanvisningar
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5. Lossa de fyra skruvarna for véaxelmekanismen och
ta bort denna.

_ _ 7. Lossa de fyra skruvarna pa vaxelhuslocket och lyft
OBS! Glidskon (1) foljer med. bort locket.

OBS! Den framre hdgra skruven (1) ar en halskruv
med O-ringstatning. Ta vara pa shimsen (2).

35 -
‘ ﬁ
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6. Skruva ur de fyra insexskruvarna for klamringen (1) 8. Lossa den vanstergangade muttern (1) péoverti'kal-
och dra ur knuten och dubbellagerboxen. axeln. Anvéand verktyg 884830 som mothall pa spli-

OBS! Ta vara p4 shimsen (2). nesaxeln ndr muttern lossas.
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Reparationsanvisningar
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9. Lyft ur 6vre kugghjulet och lagerboxen samt skjut- 11. Demontera nallagren (1) och distansringarna (2)
hylsan. fran 6vre och nedre kugghjulspaketen.

OBS! Nallagren ar klassade parvis och far ej blandas.

884259

884386

10. Lyft av 6vre vaxelhuset frAn verktyget. Demontera 12. Pressa loss 6vre och nedre kugghjulen ur lagren.
undre kugghjulspaketet och axeln genom att ta bort Anvand verktyg 884386 och 884259.

den delade lasringen (1) och brickan (2). Méark upp

kugghjulen s att dessa kommer pa samma plats vid

monteringen.

OBS! Var mycket forsiktig med skjuthylsan och kugg-
hjulets konor sa att inga repor uppstar pa dessa.
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Reparationsanvisningar

884265
884386 o
“Wah e
13. Pressa lagren ur lagerhylsorna. Anvand verktyg 15. Ta bort ansatsbrickan (1) fran dubbellagerboxen.

884386 och 884265. .
OBS! Tavara pa shimsen (2).

Ingdende drev ; _
(dubbellagerbox) w 1

™ R&_k‘ﬂi“

16. Demontera lasringen (1) och tatningen (2).

OBS! Tatningen skall alltid ersattas med en ny.

884259
14. Lossa insexskruven (1) och ansatsbrickan (2) i
centrum av axeln pa universalknuten samt dra ur knu-
ten och tryck ur dubbellagerboxen (3) fran klamringen
(4). Anvéand vid behov en gummiklubba.

OBS! Se till att shimsen varken skadas eller tappas! \ i /_

o« 3884386

17. Pressa ur ing&ende drevet. Anvand verktyg
884386 och 884259.
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Reparationsanvisningar
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18. Pressa vid behov av rullagret (1) fran drevet med
hjalp av en "knivavdragare". Lagren (1) och (4) kan by-
tas separat. Vid byte av lagrens ytterbanor kan dessa
"knackas" ur. Knacka jamnt runtom. Oljekastarbrickan
maste alltid bytas samtidigt med byte av lagerbanor.

Tvatta rent detaljerna och kontrollera forslitningen. Byt
de detaljer som erfordras.

OBS! Kugghjul med konor séljes satsvis for erhallan-
de av ratt kuggkontakt.

34



Reparationsanvisningar

Montering,
modeller 280, 285 och 290

OBS! Vid hopséttning av 6vre véxelhuset &r det
mycket viktigt att drev och vaxelhjul kommer i rétt
lage i forhallande till varandra. Detta géller icke endast
spelet mellan kuggarna utan aven kuggkontakten. Vid
ratt kuggkontakt blir de pakanningar, som kuggarna
vid korning utsétts for, fordelade dver storre delen av
kuggytan. Pa sa satt forebyggs kuggbrott och onormal
forslitning av kugghjulen samtidigt som véxeln far en
tyst gang.

1. Pressa det storre rullagret (1) p& drevet (2). Anvand
verktyg 884263.

3. Snurra lagren nagra varv sa att dessa "satter" sig.
Kontrollera férspanningen med en fiadervag och ett
snore som laggs runt lagerhuset. Férspanningen skall
vara 5-10 Nm. Ar férspanningen for 1ag pressas rulla-
gret forsiktigt nagot hardare och ar den foér hog lossa
rullagret nagot.

OBS! Med inkérda lager skall férspanningen vara 2,5—
5Nm.

2. Montera ingéende drevet (1) i dubbellagerboxen (2)
och pressa pa det mindre rullagret (3) sa att en latt
forspanning erhalles. Anvand verktyg 884263.

OBS! Skydda kuggtopparna.

4, Bestam mattet "B" (figur under punkt 5) enl. foljan-
de. Anvand en djupmikrometer och avlas mattet "C"
mellan dubbellagerboxens kant och lagrets innerring,
och méttet "D" mellan dubbellagerboxens kant och
drevets hals. Rékna déarefter ut skillnaden.
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Reparationsanvisningar
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5. Mat djupet pa urtaget i ansatsbrickan "E" och lagg
till detta matt s mycket shims (5) att mattet "B" er-
halles.

884483

6. Lagg ansatsbrickan pa plats och dra samman dub-
bellagerboxen. Anvand verktyg 884483 och skruven
for drivknuten.

OBS! Stryk Loctite eller motsvarande lasvatska pa
skruven. Atdragningsmomentet skall vara 75 Nm.
Snurra dubbellagerboxen nagra varv och kontrollera
ater forspanningen (5-11 Nm). Om forspanningen ar
for hdg, skall ansatsbrickan demonteras och kuggdre-
vet pressas tillbaka nagot varefter ytterligare shims
laggs under ansatsbrickan. Vid for 1ag férspanning
minskas shimsen. Dra ater ihop dubbellagerboxen
med skruven och verktyg 884483 och kontrollera for-
spanningen.
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Fram- och backvéaxel

884265

884168

7. Smorj kullagren (1) och pressa in dessa i respekti-
ve lagerboxar (2).

OBS! Lagren vands sa att urtagen i lagerbanorna (3)
for kulornas montering vands i riktning fran kugghju-
len. Anvand verktyg 884168. Pressa darefter pa lag-
ren och lagerboxarna pa kugghjulen (4). Anvand verk-
tyg 884265.

OBS! Skydda konan (5) under sammanpresshningen
sa att den ej deformeras..

8. Borja alltid injusteringen med framvéxeln. Skall de
tidigare demonterade kugghjulen anvéandas, ar det vik-
tigt att fram och backhjul ej férvaxlas vid monteringen.
For utombordsdrev med standard rotation, dvs van-
sterroterande propeller &r det nedre kugghjulet "fram"
(2). Utombordsdrev med omvand rotation har det dvre
kugghjulet som "fram" (2).



Reparationsanvisningar

Inshimsning av fram- och back-
hjul

Metod 1

9. Matt "A" ar faststallt till 62,05 mm.

\

+0,05 mm

10. Lagg till resp. dra ifran kugghjulets plus eller mi-
nusmarkning (1).

OBS! +5 markningen = +0,05 mm.

11. Endast "B”- och "C”-mattens decimaler &r instan-
sade i det 6vre vaxelhuset. Det nominella vardet for
bade "B” och "C” ar 61,00 mm. For att berakna shims-
tjockleken for fram- och backhjulen adderas detta vér-
de med de i vaxelhuset instansade varden.

Berakningen av shimstjockleken framgar av nedansta-
ende exempel:

Matt “A™: 62,05 mm (fast matt)
Kugghjulets £+ markning: + 0,05 mm (etsat?)
62,10 mm
Vaxelhusets markning “C” - 61,78 mm (instansat?)
0,32 mm

Shimstjockleken foér framhjulet ar 0,32 mm.

Shimstjockleken for backhjulet bestams pa samma
satt, men istallet for "C"-markningen anvands "B”-
markningen.

Y Endast "+5” etsat.
2 Endast 88 (B) resp. 78 (C) stamplat.
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Reparationsanvisningar

OBS! Vid berékning av shimstjockleken notera: Kontroll av kuggflankspel och
Det nominella méttet for dvre véxeln har tva var- markbild
den:

Om det instansade talet ar 50 eller hogre sa ar det
nominella vardet 61,00 mm.

Om det instansade talet ar 49 eller lagre sa ar det no-
minella vardet 62,00 mm.

Exempel: Markning 50 eller hégre

“C" -méarkning: 78 = 00,78 mm

Nominellt varde = 61,00 mm
61,78 mm

Exempel: Méarkning 49 eller lagre

et _ 13. Montera framhjulet med uppmatta shims i vax-

¢ —markmng. 43 = 00,43mm elhuset. Satt darefter i vertikalaxeln och montera

Nominellt varde = 62,00 mm backkugghjulet med uppmétta shims. Placera nallag-
62,43 mm ren sa att de styr upp axeln.

Fortsatt enligt avsnitt Kontroll av kuggflankspel och
mérkbild .

Metod 2

14. Lagg pa brickan (2) och den delade lasringen (1)
samt dra fast muttern pa vertikalaxelns motsatta
anda.

12. Lagg 0,2 mm shims (1) pa forsék under lagerboxa-
rna vilket ar ett erfarenhetsvarde.

Fortsatt enligt avsnitt Kontroll av kuggflankspel och
mérkbild .
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Reparationsanvisningar

884387

15. Spéann fast verktyget 884387 i ett skruvstycke och
placera vaxelhuset i verktyget.

16. Montera den ihopsatta dubbellagerboxen med 0,4
mm shims.

OBS! Styrpinnen (1) i dubbellagerboxen skall vandas

nedat och pressas in i motsvarande spar i klamringen.

Verktyg 884483 ar fortfarande monterat.

4 lj_fl

17. Montera klamringen och locket med s& mycket
shims ilagt att de verkligen pressar in lagren. En spalt
(1) skall finnas mellan hus och klamring. Se aven for-
sta figur under punkt 19.

18. Satt upp en vipparmsindikator och mat kuggflank-
spelet. Rétt spel skall vara 0,15-0,25 mm. Ar kugg-
flankspelet for litet skall ytterligare shims laggas mel-
lan dubbellagerboxen och dvre vaxelhuset. Ar kugg-
flankspelet for stort minskas shimstjockleken. En
shimstjocklek pa 0,10 mm &r ett sékert justerings
vérde.
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Reparationsanvisningar
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19. Nar ratt kuggflankspel erhallits demonteras klam-
ringen och dubbellagerboxen.

For att fa fram en tydlig bild av kuggkontakten be-
stryks drevets och kugghjulets kuggar med ett tunt la-
ger markfarg. Montera ater dubbellagerboxen och
klamringen.

OBS! Locket skall fortfarande vara monterat med for
mycket shims (1).

20. Dra runt vaxeln i ratt rotationsriktning (medurs)
samtidigt som vaxeln bromsas kraftigt genom att med
ett traskaft klamma mot konan pa kugghijulet. Markfar-
gen pa kuggarna pressas da bort pa den yta dar
dessa ligger an mot varandra, och man far en bild av
kuggkontaktens utbredning och lage.

40
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21. Demontera kugghjulspaketen och jamfér markbil-
den pa kuggarna med det som “A” visar. Figuren visar
den kuggkontakt pa drivsidan som ska efterstravas
for fram- och backhjulet. Drivsidan ar kugghjulspake-
tets konvexa sida. Markbilden ska ha i det ndrmaste
oval form och ligga pa drivsidan mitt pa kuggen i h6jd-
led, men férskjuten mot lillandan.

22. Ar markbilden pa kugghjulen som "B” visar, ska
shimstjockleken minskas under drevet (dubbellager-
boxen), varvid drevet flyttas mot centrum.



Reparationsanvisningar

23. Ar markbilden p& kugghjulen som "C” visar, ska
shimstjockleken 6kas under drevet (dubbellagerbox-
en), varvid drevet flyttas ut fran centrum.

OBS! Om drevet flyttas in resp. ut maste aven kugg-
hjulen flyttas motsvarande ut resp. in for att bibehalla
ratt kuggflankspel. DA ratt kuggflankspel och markbild
erhallits ska 6vre vaxeln demonteras och rengoras
fran markfarg. Samtliga lager och skruvar ska smorjas
fore monteringen som utfors efter renoveringen av
drivknuten.

Slutmontering

1. Montera nedre kugghjulet tillsammans med de upp-
matta shimsen.

2. Montera brickan (1), lasringen (2), fjadern (3) och
skjuthylsan (4) pa axeln (5).

OBS! Skjuthylsan &r markt "TOP" och skall ha denna
sida uppét pa axeln. Tidigare modeller har en borrad
fordjupning som skall vandas uppat. Skjuthylsan skall
vaga latt pa fjadern. Kann for hand att sa ar fallet.
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Reparationsanvisningar

3. Montera nallagren (1) och distansringen (2) mellan
dessa i nedre kugghjulet samt placera axeln i kugghju-
let.

OBS! Nallagren ar klassade parvis och far ej sam-
manblandas.

5. For att erhalla ratt axialspel pa axeln finns tre van-
stergdngade muttrar med olika tjocka ansatser (1)
framtagna. Valj ut och dra fast en mutter (atdragnings-
moment 120 Nm). Anvand verktyg 884830 som mot-
hall.

OBS! Smorj gangorna s& att muttern inte karvar.

4. Placera det 6vre kugghjulet med de uppmatta shim-
sen i vaxelhuset. Montera nallagren med distansring-
en mellan lagren samt axelns nedre lasring.

OBS! Kontrollera bronsbrickan noggrannt och byt ut
den vid behov.
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6. Mat upp spelet mellan muttern och lagret. Axialspe-
let skall vara mellan 0,1-0,5 mm. Om inte rétt spel er-
halls for nagon av muttrarna, ar troligen kullagret de-
fekt.



Reparationsanvisningar
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7. Mét upp shimstjockleken mellan klamringen och
vaxelhuset enl foljande: Placera dubbellagerboxen
med de uppmatta shimsen (se punkt 16, sida 39) pa
plats.

OBS! Styrpinnen. Lagg sa mycket shims i klamringen
att en spalt pa max 0,10 mm erhalls mellan klamring
och véxelhus. Tryck klamringen i lage med handen
och mat med ett bladmatt runt om.

L1 |
F. £
o |

[ |

{ £

o 9991801

(3|

884312

8. Avlagsna ansatsbrickan och shimsen i brickan.
Pressa i den nya tatningsringen till ansatsen i dubbel-
lagerboxen med den 6ppna delen mot lagret. Anvand
verktyg 9991801 och 884312.

9. Montera lasringen (1) och ansatsbrickan (2) med
shims samt lagg O-ringen (3) i ansatsbrickans spar.
Fast den med fett.
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Reparationsanvisningar

¥

10. Montera shimsen och de tva nya O-ringarna pa
dubbellagerboxen.

11. Placera klamringen och dubbellagerboxen pé knu-
ten.

OBS! Styrpinnen (1) skall passa i sparet i klamringen.
Montera brickan (2) och skruven (3). Vid slutmontering
skall alltid ny skruv anvandas. Skruven skall bestry-
kas med lasvétska Volvo Penta detaljnr. 1161053-2
eller motsvarande och dras med moment 75 Nm.
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12. Stryk Volvo Penta detaljnr. 1161099-5, Permatex®
nr. 3 pa ytorna mellan klamring och vaxelhus. Montera
dubbellagerboxen med knut i vaxelhuset. Styrstiftet i
dubbellagerboxen skall vara vant nedat. Skruvarna
skall lasas med lasvatska Volvo Penta detaljnr.
1161053-2 eller motsvarande och dras med moment
35 Nm.

Renovera drivknuten vid behov. Se avsnitt Renove-
ring av drivknut , sidor 62—63.

13. Placera s& mycket shims under locket att en spalt
med max. 0,1 mm erhalles mellan lock och vaxelhus.
Lagg locket pa plats och tryck det i ratt lage samt mat
spalten med bladmatt runt om.



Reparationsanvisningar
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14. Stryk pa Volvo Penta detaljnr. 1141570-0 och pla-
cera tatningsringen (1) s att tatningen for framre ho-
gre skruven kommer i harfér avsett urtag i locket.

15. Lagg i uppmatta shims och dra fast locket.

OBS! Den framre hdgra skruven ar en halskruv och
skall vara férsedd med en O-ring (1) under skallen.
Dra skruvarna med 15 Nm och i diagonal ordnings-
foljd .
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Reparationsanvisningar

Demontering,
modell 290A, SP och DP

OBS! Figurerna visar drev model DP, arbetsmotoder-
na ar dock de samma som for modellerna 290A och
SP.

4\

P " ~. 884264

(m&tﬁ 884830

1. Satt upp ovre vaxelhuset i verktyg 884830. Senare
verktyg har detaljnummer 884264.

i

2. Lossa de fyra skruvarna for véxelmekanismen och
ta bort denna.

OBS! Vid borttagningen av vaxelmekanismen féljer
glidskon (1) med.
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3. Lossa och ta bort de fyra insexskruvarna pa dub-
bellagerboxen.

4. Dra ut dubbellagerboxen genom att samtidigt vrida
och dra. Anvand verktyg 9999179 for att vrida dubbel-
lagerboxen.

A VIKTIGT! Ta vara pa shimsen och se till att de
inte skadas.



Reparationsanvisningar

7. Lossa den vanstergangade muttern (1) pa vertikal-
axeln. Anvand verktyg 884830 som mothall pa spli-
nesaxeln nar muttern lossas.

5. Lossa och ta bort de fyra skruvarna pa vaxelhus-
locket.

8. Lyft ur dvre lagerboxen samt skjuthylsan och fja-
dern.

6. Ta bort vaxelhuslocket.

OBS! Den framre hogra skruven (1) ar en halskruv
med O-ringstatning. Ta vara pa shimsen (2) och se till
att de inte skadas.

9. Lyft av 6vre vaxelhuset fran verktyget. Demontera
undre lagerboxen och axeln genom att lyfta axeln till-
rackligt for att kunna ta bort den delade lasringen (1)
och brickan (2).

OBS! Var forsiktig med skjuthylsan och kugghjulets
konor sa att inga repor uppstar pa dessa.
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Reparationsanvisningar

1 884259 —_
1 =
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SP & DP D
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290A
884938

11b. Drev utan integrerade lager:
Pressa lagren ur lagerhylsorna. Anvand verktyg
884938 och 884265.

10. Demontera nallagren (1) fran 6vre och nedre kug-
ghjulspaketen.

Endast model 290A: Demontera aven distansringarna

).
OBS! Nallagren &r klassade parvis och far inte blan- Ingaende drev
das. (dubbellagerbox)
884259
885043
884938
11a. Drev med integrerade lager (SP-A1, DP-A1, 12. Fixera drivknuten i ett skruvstycke. Anvand
DP-B1): skyddsbackar som skydd for drivknuten. Skruva ut
Pressa loss 6vre och nedre kugghjulen fran lagren. TX 50 torxskruven med verktyg 885043, ta bort den
Anvand verktyg 884259 med handtag 9991801 for att koniska brickan och kassera skruven.

montera lagren och kugghulspaketen i hallare 884938. ) o .
OBS! Drev model 290A har en insexskruv istallet for
en TX50 torxskruv.

Drag darefter loss dubbellagerboxen fran drivknuten.
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Reparationsanvisningar

3850608

13. Tag bort ansatsbrickan (1) och l&sringen (2) med
verktyg 3850608.

OBS! Tatningsringen (3) demonteras senare.

o——— 884266

884938

14. Pressa ur ingdende drevet. Anvand verktyg
884938 och 884266. Tag bort spannhylsan och kasse-
ra den.

884263

15. Vand dubbellagerboxen och pressa ur tatningsring-
en tillsammans med rullagret. Anvand verktyg
884263.

OBS! Rullagret skadas vid demonteringen. Demontera
darfér lagret endast om ett nytt lager ska monteras.

884266

(I \

16. Pressa vid behov av rullagret fran drevet med
hjalp av en "knivavdragare" och verktyg 884266.
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Reparationsanvisningar

9991801

884933

884938

17. Vid byte av lagrens ytterbanor ska dessa pressas
ur. Anvand handtag 9991801 tillsammans med verk-

tyg 884938 och 884933.

Vid behov renovera drivknuten. Se avsnitt Renove-
ring av drivknut , sidorna 62—63.

50

Montering,
modell 290A, SP och DP

OBS! Vid hopséttning av 6vre véxelhuset ar det
mycket viktigt att drev och vaxelhjul kommer i rétt
lage i forhallande till varandra. Detta géller icke endast
spelet mellan kuggarna utan aven kuggkontakten. Vid
ratt kuggkontakt blir de pakanningar, som kuggarna
vid korning utsétts for, fordelade dver storre delen av
kuggytan. Pa sa satt forebyggs kuggbrott och onormal
forslitning av kugghjulen samtidigt som véxeln far en
tyst gang.

884932

1. Montera yttre lagerbanor. Anvand verktyg 884932.

OBS! Se till att dubbellagerboxen ligger horisontellt.
Vand verktyget nar den andra lagerbanan monteras.



Reparationsanvisningar

884263

2. Pressa in det storre rullagret pa kugghjulet. Anvand
verktyg 884263.

OBS! Skydda kuggtopparna.  Lagg darefter pa en ny
spannhylsa (1).

3. Montera ingaende drevet i dubbellagerboxen och
pressa pa det mindre rullagret sa att ett glapp pé ca.
1 mm erhalles. Anvand verktyg 884263.

OBS! Skydda kuggtopparna.

884932

4. Pressa ner tatningsringen till ansatsen. Anvand
verktyg 884932 med handtag 991801 samt verktyg
884938. Montera darefter lasringen. Anvand verktyg
3850608.

5. Stryk fett pa O-ringen (1) och lagg den pa plats.
Tryck ansatsbrickan pa plats mot drivknuten.
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Reparationsanvisningar

6. Tryck in drivknuten i dubbellagerboxen och fixera
drivknuten i ett skruvstycke. Lagg pa den koniska
brickan och dra fast skruven for hand.

OBS! Anvand lasvatska, Volvo Penta detaljnr.
1161053-0 eller Loctite® 243 pa skruven. Anvand ny
skruv. Dra TX50 torxskruven med verktyg 885043 i
korta etapper. Kontrollera férspanningen mellan etap-
perna (se nasta punkt) samt snurra lagren kontinuer-
ligt sa att de "satter” sig.

Model 290A har en insexsrkuv istallet fér en TX50
torxskruv.
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9985494

7. Kontrollera forspanningen av lagren mellan &tdrag-
ningsetapperna. Anvand en fiadervag, verktyg
9985494.

Forspanning nya lager: 10-15 N.

Forspanning inkorda lager: 7,5-10 N.

OBS! Om skruven dras for hart och férspanningen blir

for hog maste dubbellagerboxen tas isar och ny
spannhylsa monteras.



Reparationsanvisningar

Fram- och backvéaxel

884265

884168

8a. Drev utan integrerade lager:

Smorj kullagren (1) och pressa in dessa i respektive
lagerboxar (2).

OBS! Lagren vands sa att urtagen i lagerbanorna (3)
for kulornas montering vands i riktning fran kugghju-
len. Anvand verktyg 884168. Pressa darefter pa lag-
ren och lagerboxarna pa kugghjulen (4). Anvand verk-
tyg 884265.

OBS! Skydda konan (5) under sammanpresshingen
sa att den ej deformeras.

8b. Drev med integrerade lager (fr.o.m. model SP-
Al, DP-AL):

Smorj lagren med synthetiskt lagerfett API GL-5.
Pressa lagren i respektive lagerboxar. Anvand verktyg
884168.

OBS! Skydda konan (5) under sammanpresshningen
sa att den ej deformeras.

9. Borja alltid injusteringen med framvéxeln. Skall de
tidigare demonterade kugghjulen anvéandas, ar det vik-
tigt att fram och backhjul ej férvaxlas vid monteringen.
Ovre kugghjulet (konan) ar méarkt med en nolla.

For utombordsdrev med standard rotation, dvs. van-
sterroterande propeller &r det nedre kugghjulet "fram"
(1). Utombordsdrev med omvand rotation har det dvre
kugghijulet som "fram” (2).
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Reparationsanvisningar

Inshimsning av fram- och back-
hjul

Metod 1

I )H

N

i
i

N

10. Matt "A” ar faststallt till 62,05 mm.

+0.05 mm

11. L&agg till resp. dra ifran kugghjulets plus eller mi-
nusmarkning (1).

OBS! +5 markningen = +0,05 mm.
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12. Endast "B”- och "C"-maéttens decimaler &r instan-
sade i det 6vre vaxelhuset. Det nominella vardet for
bade "B” och "C” &r 61.00 mm. For att berdkna shims-
tjockleken for fram- och backhjulen adderas detta var-
de med de i vaxelhuset instansade varden.

Berakningen av shimstjockleken framgar av nedansta-
ende exempel:

Matt “A”: 62,05 mm (fast matt)

Kugghjulets + markning: + 0,05 mm (etsat?)
62,10 mm

Vaxelhusets markning “C" - 61,78 mm (instansat?)
T032mm

Shimstjockleken for framhjulet &r 0,32 mm.

Shimstjockleken for backvéaxeln bestams pa samma
sétt, men istallet fér "C"-markningen anvands "B”-
markningen.

Y Endast "+5” etsat.
2 Endast 88 (B) resp. 78 (C) stamplat.



Reparationsanvisningar

OBS! Vid berakning av shimstjockleken for fram- och Kontroll av kuggflankspel och
backhjulen notera: markbild

Det nominella mattet for dvre véxeln har tva var-
den:

Om det instansade talet ar 50 eller hogre sa ar det
nominella vardet 61,00 mm.

Om det instansade talet ar 49 eller lagre sa ar det no-
minella vardet 62,00 mm.

Exempel: Markning 50 eller hégre
“C" -méarkning: 78 = 00,78 mm
Nominellt varde = 61,00 mm
61,78 mm
Exempel: Markning 49 eller lagre 14. Montera framhjulet med uppmatta shims i vax-
“C mérkning: 43 — 00.43 mm elhuset. Satt darefter i vertikalaxeln och montera
_ ) g ' backkugghjulet med uppmaétta shims. Placera néllag-
Nominellt varde = 62,00 mm ren sd att de styr upp axeln.
62,43 mm

Fortsatt enligt avsnitt Kontroll av kuggflankspel och
maérkbild .

15. Lagg pa brickan (2) och den delade lasringen (1)
samt dra fast den vanstergangade muttern pa verti-
kalaxelns motsatta anda. Anvand verktyg 3850598.

13. Lagg 0,2 mm shims (1) pa forsok under lagerboxa-
rna vilket ar ett erfarenhetsvarde.

Fortsatt enligt avsnitt Kontroll av kuggflankspel och
maérkbild .
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Reparationsanvisningar

884387
885153

16 a. Drev med integrerade lager 18. Anvand sa mycket shims att en spalt pa
Fr.o.m. modell SP-Al och DP-Al max. 0,1 mm uppstar mellan locket och évre vaxel-
Spann fast verktygen, platta 884387 och ring 885153 hus. Montera locket och dra at skruvarna.

(verktygssats 885152) i ett skruvstycke och placera
vaxelhuset i verktyget.

16 b. Drev utan integrerade lager
T.0.m. modell SP-A1 och DP-A1

Spann fast verktyget 884387 i ett skruvstycke och
placera vaxelhuset i verktyget.

19. Satt upp en vipparmsindikator och mat kuggflank-
spelet. Ratt spel ska vara 0.15-0.25 mm. Pa utvaxling
2,15 and 2,30 (endast model 290A) ska spelet vara
0.08-0.18 mm.

Ar kuggflanksspelet for litet ska ytterligare shims lag-
gas mellan dubbellagerboxen och évre véaxelhuset. Ar

17. Montera den ihopsatta dubbellagerboxen med kuggflankspelet for stort minskas shimstjockleken. En
0,4 mm shims. Var forsiktig sa att shimsen inte shimstjocklek p& 0,01 mm &r ett sakert justeringsvar-
klams i O-ringssparet. Drag fast de fyra insexskruvar- de.

na.
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20. Nar ratt kuggflanksspel erhallits demonteras dub- 22. Demontera kugghjulspaketen och jamfér markbil-
bellagerboxen. den pa kuggarna med det som “A” visar. Figuren visar
For att f& fram en tydlig bild av kuggkontakten be- den kuggkontakt pa drivsidan som ska efterstrévas
stryks drevet och kugghjulets kuggar med ett tunnt la- for fram- och backhjulet. Drivsidan ar kugghjulspake-
ger mérkfarg. Montera ater dubellagerboxen. tets konvexa s!da. M?rkpnd_en ska.ha |°det narm.as.t.(_—:‘

oval form och ligga pa drivsidan mitt pa kuggen i héjd-
OBS! Locket ska fortfarande vara monterat med for led, men forskjuten mot lillandan.

mycket shims.

21. Dra runt vaxeln i ratt rotationsriktning (medurs) 23. Ar markbilden pa kugghjulen som "B” visar, ska
samtidigt som véxeln bromsas kraftigt genom att med shimstjockleken minskas under drevet (dubbellager-
ett traskaft kiamma mot konan p& kugghjuleet. Mark- boxen), varvid drevet flyttas mot centrum.

fargen pa kuggarna pressas da bort p& den yta dar
dessa ligger an mot varandra, och man far en bild av
kuggkontaktens utbredning och lage.
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24. Ar markbilden p& kugghjulen som "C” visar, ska
shimstjockleken 6kas under drevet (dubbellagerbox-
en), varvid drevet flyttas ut fran centrum.

OBS! Om drevet flyttas in resp. ut maste aven kugg-
hjulen flyttas motsvarande ut resp. in for att bibehalla
ratt kuggflankspel. D& ratt kuggflankspel och markbild
erhallits ska 6vre véaxeln demonteras och rengéras
fran markfarg. Samtliga lager och skruvar ska smorjas
fore monteringen som utfors efter renoveringen av
drivknuten.
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Slutmontering

1. Montera nedre kugghjulet tillsammans med de upp-
matta shimsen.

2. Montera brickan (1), lasringen (2), fiadern (3) och
skjuthylsan (4) pa axeln (5).

OBS! Skjuthylsan &r markt "TOP" och skall ha denna
sida uppét pa axeln. Tidigare modeller har en borrad
fordjupning som skall vandas uppat. Skjuthylsan skall
vaga latt p& fjadern. Kann for hand att sa ar fallet.



Reparationsanvisningar

Montera nallagren (1) och distansringen (2, endast 5. Pliacera det 6vre kugghjulet med de uppmatta shim-
290A) mellan dessa i nedre kugghjulet samt placera sen i vaxelhuset. Montera nallagren (1) med distans-
axeln i kugghjulet. ringen (2, endast 290A ) mellan lagren.

OBS! Nallagren ar klassade parvis och far ej sam-
manblandas.

4. Installera brickan och den delade lasringen. Placera 6. For att erhalla ratt axialspel pa axeln finns tre van-
darefter vaxelhuset i splineshylsan 884830. stergdngade muttrar med olika tjocka ansatser (1)
framtagna. Valj ut och dra fast en mutter med ett at-

OBS! Kontrollera brickan noggrannt och byt ut den vid ’
dragningsmoment av 120 Nm.

behov.
OBS! Smorj skruvgéngan.
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7. Mét upp spelet mellan muttern och lagret. Axialspe- 9. Stryk tatningsmedel, Volvo Penta detaljnr.

let skall vara mellan 0,1-0,5 mm. Om inte ratt spel er- 1161099-5 eller Permatex® nr. 3.

hélls for nagon av muttrarna, &r troligen kullagret de- Montera dubbellagerboxen med drivknut i vaxelhuset.
fekt.

Skruvarna skall lasas med lasmedel, Volvo Penta de-
taljnr. 1161053-2 eller Loctite® 243 och dras med
35 Nm.

8. Montera shimsen och den O-ringen pa dubbellager- 10. Placera s& mycket shims under locket att en spalt

boxen. med max. 0,1 mm erhalles mellan lock och vaxelhus.
Lagg locket p& plats och tryck det i ratt lage samt mat
spalten med bladmatt runt om.
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11. Stryk p& tatningsmedel, Volvo Penta detaljnr.
1141570-0 och placera tatningsringen (1) s& att tat-
ningen for framre hégre skruven kommer i harfér av-
sett urtag i locket.

12. Lagg i uppmatta shims och dra fast locket.

OBS! Den framre hdgra skruven ar en halskruv och
skall vara férsedd med en O-ring (1) under skallen.
Dra skruvarna med 15 Nm och i diagonal ordnings-
foljd.
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Reparationsanvisningar

Renovering av drivknut,
samtliga

modeller

1. Ta bort lasringarna (1) som haller nallagren i gafflar-
na.

OBS! Hall en trasa eller liknande 6ver lasringarna ef-
tersom dessa kan "hoppa" loss med stor kraft vid de-
monteringen.

2. Hall knuten i handen och sla med en hammare tills
lagret tranger fram.

A VARNING! Sl inte pa splines eller tatningsytor.
Detta skulle skada drivknuten som da maste by-
tas.
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3. Forsok att lossa lagret med en polygrip eller liknan-
de. Om inte detta gar kan lagret drivas ut med ham-
mare och dorn. Ta ut axelkorset.

4. Axelkors (1) och nallager kontrolleras betraffande
glapp i gafflarna (2, 3 och 4) samt ev. tecken pa for-
slitning i lagerbanorna (5). Finns nagon felaktighet s&
maste axelkorset (1) och nallagertapparna (5) bytas
som komplett enhet.

OBS! Montera aldrig nya nallager och tappar i ett
gammalt axelkors eller tvartom.

Finns glapp mellan nallagertapparna (5) och gafflorna
(2, 3 och 4) sd maste aven gafflorna bytas ut.

Satt p& nya tatningsbrickor (6) p& axelkorset och tra in
axelkorset i medbringargaffeln.



Reparationsanvisningar

5. Anvand en mindre mangd vattenbestandigt kulla-
gerfett, Volvo Penta detaljnr. 1161246-2, for att halla
fast nallagret i lagertappen. Skjut in axelkorset &t ena
hallet i gaffeln s& langt att nallagret kan skjutas pa
tappen. Pressa darefter in nallagret sa langt att las-
ringen kan monteras. Montera det andra nallagret och
l&sringen pa samma satt.

A VARNING! laktag storsta forsiktighet nar lager-
tappen pressas in. Nallagren kan lossna och fal-
la ner in i tapparna. Forcera inte nallagren in i
axelkorset. Om lasrillorna inte ligger ratt kan ett
lager ha fallit ner i lagertappen.
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Renovering av vaxelmekanism

Vaxelmekanism,
olika utforanden

P& modellerna 280, 290, 285, 285A och 290A finns
vaxelmekanismen i tre olika utférande. Det forsta utfo-
randet monterades t.o.m. PZ nr. 2829528. Fr.o.m. PZ
nr 2829529 monteras det andra utforandet dar kulan,
fijadern och lastraden borttagits. Detta medfor ett na-
got annorlunda demonterings- och monteringsforfaran-
de.

Det tredje utférandet och manévermekanismen for
modellerna DP och SP beskrivs pa sidorna 68—72.

OBS! For byte av vaxelmekanismen behdver dvre hu-
set inte demonteras fran mellanhuset eller drevet de-
monteras fran skolden.

1. Demontera vaxelmekanismen fran 6vre vaxelhuset.
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Utférande 1

2. Sla ur spannstiftet (1, figur ovan) och dra ur pinnen
(2). Ta bort lastraden (3), fijadrarna (4) och kulorna (5)
samt dra ur excenterkolven (6). Demontera tatnings-
ringen (7). Tvétta rent detaljerna och kontrollera forslit-
ningen samt byt ut de detaljer som erfordras.



Reparationsanvisningar

Montering

Olja in alla rérliga delar fére monteringen.

3. Tatningsringen skall smorjas rikligt och monteras

sa att sidan med stalkant (smal spalt) vands inat vax- _ e
elhuset. 5. Montera kulorna och fjadrarna (1). Lagg en lastrad

(2) i lockets spér och klam med denna ihop fjadrarna.
Klipp av och vik ned andan i lockets urtag. Lastradens
uppgift ar endast att halla in fjadrarna under mandver-
mekanismens montering i vaxelhuset.

4. Satt i excenterkolven (1). Montera pinnen (2) och 6. Montera fjadern (1), glidskon (2) och O-ringen (3)
las den med spannstiftet (3). Se till att spannstiftet samt stryk tatningmedel, Volvo Penta detaljnr.
kommer mitt i excenterkolven. 1161099-5 eller Permatex® nr. 3 pa anliggningsytorna.
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7. Skruva fast vaxelmekanismen i véxelhuset sa att
skruven (1) blir forskjuten at styrbord.

OBS! Se till att glidskon (2) vrids till det lage som fi-
guren visar. Vaxelmekanismen fungerar ej om glid-
skon vrids at motsatt hall. Montera nu vaxelmekanis-
men i utombordsdrevet.

Stall mandvermekanismen i neutrallage och ta bort
samtliga justermellanlagg (3) samt drag at skruven.
Vertikalaxeln i 6vre vaxelhuset kan nu inte vridas runt.
Placera ett mellanlagg i taget pa skruven tills axeln
kan vridas runt utan motstand.

Modell 290 och 290A: Placera ett extra mellanlagg
pa skruven (1).

Efter justeringen skall tatningsmedel, Volvo Penta de-
taljnr. 1161099-5, eller Permatex® nr. 3 strykas pa
mellanl&gg(en) och skruv och darefter dras skruven
fast.
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Utférande 2

8. Sla ur spannstiftet (1, figur ovan) och dra ur pinnen
(2) och excenterkolven (3). Demontera tatningsringen
(4). Tvatta rent detaljerna och kontrollera férslitningen
samt byt ut de detaljer som erfordras.
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Montering

Olja in alla rérliga delar fére monteringen.

9. Tatningsringen skall smorjas rikligt och monteras 11. Montera fjadern (1), glidskon (2) och O-ringen (3)
sa att sidan med stalkant (smal spalt) vands inat vax- samt stryk tatningsmedel, Volvo Penta detaljnr.
elhuset. 1161099-5, eller Permatex® nr. 3 pa anliggningsytorna.

10. Satt i excenterkolven (1). Montera pinnen (2) och 12. Vrid vaxelmekanismen sa att skruven (1) blir for-
l&s den med spannstiftet (3). Se till att spannstiftet skjuten at styrbord.

kommer mitt i excenterkolven. . . . . .
OBS! Se till att glidskon (2) vrids till det lage som fi-

guren visar. Vaxelmekanismen fungerar ej om glid-
skon vrids at motsatt hall.
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Utforande 3

13. Stall vaxelmekanismen i lage mellan fram och
neutral eller mellan back och neutral. Pinnen (1) skall
ligga pa en av "nockarna". Montera vaxelmekanismen
pa drevet.

15. Ta bort glidskon (1) och fjadern (2) samt O-ringen
@)

14. Ta bort samtliga justermellanlagg (1) och dra at
skruven. Vertikalaxeln i évre vaxelhuset kan nu inte
vridas runt. Placera ett mellanlagg i taget p& skruven
tills axeln kan vridas runt utan motstand.

Modell 290 och 290A: Placera ett extra mellanlagg
pa skruven (1).

Efter justeringen skall tatningsmedel, Volvo Penta de-
taljnr. 1161099-5, eller Permatex® nr. 3 strykas pa
mellanl&gg(en) och skruv och darefter dras skruven
fast.
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19. Skaka fram stiftet (1) genom att knacka excenter-
kolven latt mot ett trastycke. Kontrollera excenterkol-
ven med hansyn till repor, deformation eller skador
som kan leda till lackage i huset.

16. Sla in spannstiftet sa langt att pinnen (1) l16sgors.

20. Demontera tatningsringen med en skruvmejsel.
Rengdr samtliga delar och kontrollera forslitningen.
Byt ut de detaljer som erfordras.

17. Dra ut pinnen.

Montering, 280, 285, 285A, 290 och 290A

Olja in alla rérliga delar fére monteringen.

21. Montera tatningsringen. Vand sidan med stalkant

18. Dra ut excenterkolven. L
(smal spalt) inat. Verktyg 884793 kan anvandas.
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22. Montera excenterkolven (1). Se till att tdtningen
inte skadas! Tryck in pinnen (2) samt las den med
spannstiftet (3).

23. Montera en ny O-ring (3) och sétt i fjadern (2)
samt glidskon (1). Stryk tatningsmedel, Volvo Penta
detaljnr. 1141570-0 pa anliggningsytorna.
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24. Vrid manévermekanismen s att skruven (1) blir
forskjuten at styrbord.

OBS! Se till att glidskon (2) vrids till det lage som fi-
guren visar. Manévermekanismen fungerar ej som
glidskon vrids at motsatt hall.

25. Stall mandévermekanismen i lage mellan fram och
neutral eller mellan back och neutral. (Pinnen (1) skall
ligga pa en av "nockarna"). Montera mandvermekanis-
men pa drevet.



Reparationsanvisningar

28. Montera excenterkolven (1). Se till att tdtningen
inte skadas! Tryck in pinnen (2) samt las den med
spannstiftet (3).

26. Ta bort samtliga justermellanlagg (1) och dra at
skruven. Vertikalaxeln i évre vaxelhuset kan nu inte
vridas runt. Placera ett mellanlagg i taget p& skruven
tills axeln kan vridas runt utan motstand.

Modeller 290 och 290A: Placera ett extra mellanlagg
under skruven (1).

Efter justeringen skall tatningsmedel, Volvo Penta de-
taljnr. 1161099-5, eller Permatex® nr. 3 strykas pa
mellanl&gg(en) och skruv och darefter dras skruven
fast.

Montering, SP och DP

Olja in alla rérliga delar fére monteringen.

29. Montera en ny O-ring (3) och satt i fjadern (2)
samt glidskon (1). Stryk tatningsmedel, Volvo Penta
detaljnr. 1141570-0 pa anliggningsytorna.

27. Montera tatningsringen. Vand sidan med stalkant
(smal spalt) inat. Verktyg 884793 kan anvandas. | L

30. Ta bort injusteringsskruven och montera vaxelme-
kanismen i ovre vaxelhus. Glidskons langa kant mas-
te ligga pa huset hogra sida, sett uppifran.
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31. Se till att ytan dar verktyget skall ligga an mot
vaxelhuset &r slat och att inga préaglingar eller upphoj-
ningnar forkommer. Montera verktyg 3856761 med de
bada fastskruvarna pa véaxelhusets styrbordssida.

Verktyget fixerar vaxelmekanismen vid shimsningen.

OBS! Alternativt kan verktyget monteras p& babords-
sidan efter det att vaxelstangen tagits bort.

72

Med verktyget pa plats, lagg ytterligare ett shims un-
der skruven (1) och dra &t den for hand under det att
propelleraxeln vrids. Om propelleraxeln karvar, uppre-
pa momentet med att lagga ett shims i taget under
skruven tills propelleraxeln utan motstand kan vridas
runt 360°.

OBS! Férsok inte att dra runt propelleraxeln med na-
gotverktyg, t.ex. en propeller eller en tAng. Detta kan
skada skjuthylsan och/eller glidskon.

Lagg darefter ytterliga ett shims under skruven.

Efter justeringen skall tatningsmedel, Volvo Penta de-
taljnr. 1161099-5, eller Permatex® nr. 3 strykas pa
shimsen och skruven. Dra sedan at skruven med mo-
ment 14-16 Nm.

32. Demontera verktyget och montera vaxelmekanis-
men pa drevet.
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Mellanhus

Renovering av mellanhus,
modell 280 och 285

3. Ta bort plastbrickorna (1) och slitbrickan (2).

| oo— 9991801

f-l 884259

s

1. Lossa de tva skruvarna som haller slangfastet (1)
pa gaffeln. Ta bort slangfastet och packningen.

o 9991801
j 884311

4. Pressa ur tatningsringarna och nallagret med verk-
tyg 884259 och skaft 9991801.

OBS! En tatningsring pa varje sida om nallagret.

2. Demontera gaffeln genom att driva ut styrspindeln.
Anvand verktyg 884311 och 9991801. Ta darefter bort
backhaken fran gaffeln.
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884259 "
it VRN __ _
AL 7. Demontera lagerbanan for axiallagret med verktyg
TH 1; 884140 och 884143. Byt aven O-ringarna (1). Enivar-

je anda av roret.

5. Pressa ur bussningen (1) med verktyg 884259.

F ——

| 505358 4844 54 55 4{2

6. Behover véaxeloket bytas, skall saxpinnen (1) tas
bort. Darefter kan axeln (2) dras ut och vaxeloket (3)
avlagsnas.

8. Backhaken demonteras vid behov enl féljande:

Demontera axeltapparna (48). Ta bort fijadern (57), fja-
dern (49) samt lossa fjadrarna (58).

OBS! Hallifjaderaxeln (50). Skruva loss muttrarna
(55) och ta bort fijaderhakarna (52) och (54) samt dis-
tansbrickorna (44) och backhaken (42). Lyft bort lag-
ringen (43) samt axeln (53) och tryckstangen (45).
Tvatta rent detaljerna och kontrollera forslitningen
samt byt de delar som erfordras.
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Montering

Oljain alla rorliga delar och skruvar fére monter-
ingen.

F ——

| 5053 58 4% 44

54 55 412

9. Montera axeln (53) pa den ena backhaken (42)
samt séatt pa distansbrickan (44) och fijaderhaken (52).
Skruva p& den ena muttern (55) pa axeln. Placera dar-
efter tryckstangen (45) pa stoppaxeln (56) samt sétt
lagringen (43) i backhakshalvan. Montera sedan den
andra backhaken (42) och fladerhaken (54) med dis-
tansbrickan (44) pa axeln (53) och lagringen (43).
Skruva fast den andra muttern (55).

OBS! Muttrarna (55) atdrages helt. Darefter lossas de
ca. 1/8 varv sa att fiaderhakarna blir rérliga utan att
glappa. Montera darefter lasbygeln (47) och axeltappa-
rna (48) med fjadern (57) och brickan (51) i lagringen
(43). Satt fiaderaxeln (50) pa plats med hjalp av fjad-
rarna (58) samt montera fjadern (49) mellan lagringen
(43) och stoppaxeln (56).

10. Méala backhaken med ett tunt lager battringsfarg
da den ar svar att komma at nar den &r monterad.

Bilden visar backhaken ihopsatt.

og— 9991801

884259
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11. Stryk in nallagret (1) med universalfett och pressa
in det till centrum i gaffeln. Anvand verktyg 884259
och skaft 9991801. Vand lagret sa att verktyget pres-
sar mot den sida dar godstjockleken ar storst, (dar
texten ar instansad).
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12. Pressa i de bada tatningsringarna med verktyg 14. Montera backhaken i gaffeln och placera gaffeln
884259. med backhaken pé plats i mellanhuset.

OBS! Placera slitbrickan (1) mellan gaffelns nedre
faste och mellanhuset, och de tva plastbrickorna (2)
pa varsin sida om lagringen. Pressa darefter i styr-
spindeln tills kragen bottnar. lakttag forsiktighet vid
monteringen av styrspindeln sa att inte undre tatnings-
ringen skadas.

OBS! Tatningsringarna som skall tdta mot vatten
monteras &t motsatt hall i férhallande till varandra.

13. Limma fast bussningen i gaffeln. Anvand buss-
ningslim, Volvo Penta detaljnr. 11161351-0 eller Locti-
te® 603. Flansen skall vara vand ner mot backhaken.

15. Montera slangfaste och packning péa gaffeln. Stryk
tatningsmedel, Volvo Penta detaljnr. 1161099-5 eller
Permatex® nr. 3 pa ytorna.

OBS! Slangfastet skall vara riktat rakt fram pé 280-
drev.
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Renovering av mellanhus,
modell 290 och 290A

16. Montera véxeloket (3) samt skjut in axeln (2) och
I&s med saxpinnen (1).

OBS! En bricka skall vara monterad pa var sida om
saxpinnen.

1. Lossa de tva skruvarna som héller slangfastet. Ta
bort slangfastet och packningen.

o

— 9991801

[

— 884311

1/
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2. Demontera gaffeln genom att driva ut styrspindein.
Anvand verktyg 884311 och 9991801. Lyft upp trimcy-
lindrarnas faste och ta bort backhaken, de tva slit-
brickorna, plastbrickan samt styrbrickan fran styrgaf-
feln.
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L]

— 9991801

884259

3. Pressa ur tatningsringarna och nallagret med verk-
tyg 884259 och skaft 9991801.

OBS! Det sitter en tatningsring pa varje sida om nal-
lagret.

9991801

4. Pressa ur bussningen. Anvand verktygen 884259
och 9991801.
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5. Behover vaxeloket bytas, skall saxpinnen (1) tas
bort. Darefter kan axeln (2) dras ut och vaxeloket (3)
avlagsnas.

6. Demontera lagerbanan fér axiallagret med verktyg
884140 och 884143. Byt &ven O-ringarna (1). Eni var-
je anda av roret.
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7. Backhaken demonteras vid behov enl féljande:

Demontera axeltapparna (42). Ta bort fjadern (43) fja-
dern (40) samt lossa fjadrarna (44).

OBS! Halli fiaderaxeln (45). Skruva loss muttrarna
(38) och ta bort fijaderhakarna (34) och (37) samt dis-
tansbrickorna (36) och backhaken (33). Lyft bort lag-
ringen (32) samt axeln (35). Tvatta rent detaljerna och
kontrollera forslitningen samt byt de delar som erfor-
dras.

Montering

Oljain alla rorliga delar och skruvar fére monter-
ingen.

8. Montera axeln (35, figur ovan) pa den ena backha-
ken (33) samt satt pa distansbrickan (36) och fjader-
haken (34). Skruva pa den ena muttern (38) pa axeln.
Placera déarefter stoppaxeln (39) samt lagringen (32) i
backhakshalvan. Montera sedan den andra backha-
ken (33) och fijaderhaken (37) med distansbrickan (36)
pa axeln (35) och lagringen (32). Skruva fast den an-
dra muttern (38).

OBS! Muttrarna (38) atdrages helt. Darefter lossas de
ca 1/8 varv sa att fjaderhakarna blir rorliga utan att
glappa. Montera darefter lasbygeln (41) och axeltappa-
rna (42) med fjadern (43) och brickan (46) i lagringen
(32). Satt fiaderaxeln (45) pa plats med hjalp av fjad-
rarna (44) samt montera fjadern (40) mellan lagringen
(32) och stoppaxeln (39).

9. Mala backhaken med ett tunt lager battringsfarg da
den &r svar att komma at nar den &r monterad.

Bilden visar backhaken ihopsatt.

AN Y A
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10. Stryk in nallagret med universalfett och pressa in
det till centrum i gaffeln. Anvand verktyg 884259 och
skaft 9991801. Vand lagret sa att verktyget pressar
mot den sida déar godstjockleken &r storst, (dar texten
ar instansad).
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11. Pressa i de bada tatningsringarna med verktyg
884259.

OBS! Tatningsringarna som skall tdta mot vatten
monteras &t motsatt hall i férhallande till varandra.

hd

— 9991801 0_

884259

/N

12. Pressa in bussningen i gaffeln. Anvand verktyg
884259 och skaft 9991801.
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13. Placera gaffeln och slitbrickan (1) pa mellanhuset
och skjut in styrspindeln (2) sa langt att slitbrickan
halls pa plats.

OBS! Var forsiktig sa att inte undre tatningsringar ska-
das.

14. Placera backhaken i mellanhuset. Tryck déarefter
in plastbrickan (1) och styrbrickan (2) mellan backha-
ken och mellanhuset samt skjut in styrspindeln ge-
nom backhaken sa att plastbrickan halls pa plats.
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15. Tryck in slitbrickan (1) mellan styrgaffeln och mel-
lanhuset, och tryck igenom styrspindeln tills kragen
bottnar.

16. Montera slangfaste och packning pa gaffeln. Stryk
tatningsmedel, Volvo Penta detaljnr. 1161099-5 eller
Permatex® nr. 3 Permatex pa ytorna.

17. Vid behov av byte eller reparation av fastet, de-
monteras de tva ansatsskruvarna. Hall emot med en
hylsnyckel (17 mm) p& muttern. Montera darefter det
nya fastet. Anvand ater skruvarna, brickorna och
muttrarna.

OBS! Ar skruvarna eller muttrarna skadade skall
dessa bytas.

18. Montera véxeloket (3) samt skjut in axeln (2) och
I&s med saxpinnen (1).

OBS! En bricka skall vara monterad pa var sida om
saxpinnen.
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Renovering av mellanhus,
modell SP och DP

(]

— 9991801

884259

3. Pressa ur nedre styrspindelbussning. Anvand verk-
tyg 884259 och skaft 9991801.

1. Lossa de tva skruvarna som haller slangfastet. Ta
bort slangfastet och packningen.

s

o1— 9991801
9991801
884311
N/ |

884259
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2. Demontera gaffeln genom att driva ut styrspindeln. 4. Pressa ur ovre styrspindelbussning. Anvand verk-

Anvand verktyg 884311 och skaft 9991801. tyg 884259 och skaft 9991801.
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AN A
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9991801

5. Behover vaxeloket bytas, ska saxpinnen (1) tas 7. Stryk i den nedre gaffelbussningen med vattenbe-

bort. Darefter kan axeln (2) dras ut och vaxeloket (3) standigt fett, Volvo Penta detaljnr. 828250-1. Anvand

avlagsnas. Monteringen sker i omvand foljd. verktyg 884259 och skaft 9991801. Pressa in buss-
ningen.

OBS! Anvénd alltid en ny saxpinne vid monteringen.

9991801

y |

884259

6. Demontera lagerbanan fér axiallagret med verkty- 8. Pressa in bussningen i gaffeln. Anvand verktyg
gen 884140 and 884143. Byt &ven O-ringarna (1), eni 884259 och skaft 9991801.
varje sida av roret.
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9. Placera slitbrickan (1) pa mellanhuset och skjut in 11. Tryck in slitbrickan (1) mellan styrgaffeln och mel-
styrspindeln (2) s& langt att slitbrickan halls pa plats. lanhuset. Tryck igenom styrspindeln tills kragen bott-
nar.

10. Tryck in styrspindeln (1) genom mellanhusets av- 12. Montera O-ringen och slangfaste pa gaffeln.

gasoppning (2) fram till dvre gaffelbussningen. Stryk ett tunnt lager vattenbestandig fett, Volvo Penta
detaljnr. 828250-1 pa ytorna sa att O-ringen halls pa
plats under monteringen.
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13. Montera vaxeloket (3). Skjut in axeln (2) och las
med en ny saxpinne (1).
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Undre véaxel

Renovering av undre vaxel,
280, 285, 290 och SP

Demontering

Propelleraxel

1. Montera verktyg 888519 i stativ 99922520 och
spann fast undre vaxeln i ett skruvstycke.

2. Ta bort oljesilen (1) och O-ringarna (2 och 3, endast
modeller 280, 285 och 290 ).

86

884830

3. Satt upp undre véxeln upp och nervand i verktyg
884830.

884161

4, Skruva ur de tva skruvarna som héller propellerla-
gerhuset. Demontera propelleraxeln och propellerlager-
huset med hjalp av verktyg 884161. Nar lagerhuset
har lossat skruvas verktyget av och lagerhuset dras
ut for hand.



Reparationsanvisningar

884168 —

5. Lossa de sex muttrarna som haller brickan (1) och 7. Pressa av kugghjulet och lagret frdn propelleraxeln
sla propelleraxeln ur lagerhuset. SI& med en koppar- samtidigt. Anvand verktyg 884168.
klubba eller liknande sa att inte gangorna skadas.

6. Vik ner fliken pa l&sbrickan (1) och skruva loss 8. Ta bort lasringen (1) och pumphjulet (2) frén kugg-
rundmuttern (2). hjulet.

OBS! For att inte skada pumphjulet vid demonteringen
maste man banda intill de tva drivpinnarna (3) (tidigare
drev). Pa senare drev ar drivpinnarna ersatta av en
fjadrande rorpinne.
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9. SI& ur de tva tatningsringarna (1) ur propellerlager-
huset.

11b. Modell 280 och 290 (senare utférande): Lyftav
drevet fran verktyget och placera det rattvant i en
bock eller liknande. Demontera Nylock®-muttern med
haknyckel 885127.

Vertikalaxeln

10. Vik ner fliken pa lasbrickan (1) och skruva av mut- é}_ ——
tern som haller drevet pa vertikala drivaxeln.

884267
884830

12. Lossa drevet med hjélp av verktyg 884267 och
884830.

11a. Modell 280 och 290 (tidigt utférande) samt SP:
Vik ner fliken pé lasbrickan (1) och skruva av rund-
muttern (2). Ta bort Iasbrickan och distansringen (3).
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13. Lyft ur drevet (1) och brickan for nallagret (2).

OBS! Nallagret &r ett fullnalslager med losa nalar (3).
Plocka ur samtliga (27 st.) nalar.

14. Lyft forsiktigt nedre vaxelhuset fran vertikalaxeln.

OBS! Tavara pa shimsen (1).

884381
884143 . ___..-""
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15. Pressa (sld) ur néllagrets ytterring med verktyg
884143 och 884381. Lagg i verktyget underifran och
skaftet ovanifran.

16. Pressa av kul- och rullagren fran verktikalaxeln
(mot pressens underlag).

OBS! Distansmellanlagg mellan lagren.
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17. Ar nallagret for propelleraxeln skadat, demonteras
detta med hjalp av verktyget 884316. Avdragaren pla-
ceras i nallagret sa att dess hullingar kommer pa bak-
sidan av ndlarna. Skruva sedan i urdragaren sa att
hullingarna spénns isér och lagret kan demonteras.

18. Nallagrets lagerbana pa propelleraxeln demonteras
harefter genom att spracka lagerbanan. Rengér och
kontrollera samtliga detaljer med avseende pa slitage
samt byt ut de delar som erfordras.

OBS! Kugghjulen saljes parvis for erhallande av ratt
kuggkontakt.

90

Montering

Oljain alla rorliga delar och skruvar fére monter-
ingen.

1. Fyll med fett mellan de bada tatningsringarna (1)
samt pressa in dem i propellerlagerhuset med hjélp av
verktyg 884283 och 9991801.

OBS! Tatningsringarna skall vandas sa att de tatar
dels mot oljan i vaxelhuset och dels mot vatten.

%, 9991801
4 884283

!

2. Montera nallagret for propelleraxeln. Den sida pa
lagret dar lagerbeteckningen ar instansad skall vandas
akterut. Anvand verktyg 884283 och 9991801.
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3. Stryk in ytterringen (1) rikligt med fett och tryck fast
de 27 val rengjorda nalarna i fettet. Tryck in verktyg
884385 i ndllagret och for in lagret underifran i vax-
elhuset. Skruva darefter i verktyg 884241 ovanifran
och dra in nallagret pa plats i vaxelhuset.

Vertikalaxeln

884266 ——»
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4. Pressa kullagret pa vertikalaxeln. Anvand verktyg
884266.

OBS! vand kullagret sa att kulorna (1) blir synliga.

884266

5. Placera distansmellanlagget (1) pa kullagret och
pressa pa rullagret. Anvand verktyg 884266.

6a. Modell 280 och 290 (tidigt utférande) samt SP:
Montera distansringen (1), lasbrickan (2) och rundmut-
tern (3) pa vertikala drivaxeln. Dra at muttern.

OBS! Las ej muttern med brickan i detta moment.
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6b. Modell 280 och 290 av senare utférande: 8. Montera vertikalaxeln med ett 0,35 mm tjockt
Montera den tjocka distansringen och dra at lasmut- shimspaket (1) bestaende av ett pappersshims pa
tern av plast. Anvand en haknyckel. 0,25 mm mellan tva metallshims pa vardera 0,05 mm.

7. Placera drevet (1) med brickan (2) for nallagret (3) 9. Montera brickan och muttern. Dra muttern med
pa plats i vaxelhuset. 160 Nm. Anvand verktyg 884830 i splinesdndan som
mothall.

OBS! Las ej i detta moment.
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884140

°>884143

o

10. Demontera det koniska rullagrets lagerbana i mel-
lanhuset, om det gamla rullagret fortfarande kan an-
vandas. Anvand verktyg 884140 och 884143.

11. Lagg lagerbanan pa rullagret pa undre vaxelhuset
och montera spannverktyget 884348. Lagg ev shims
mellan lagerbanan och verktyget sa att vertikalaxeln

ej kan roras axiellt. Dra fast verktyget med tva skru-

var och muttrar.

Propelleraxeln

12. Montera pumphijulet (1) och lasringen (2) p& kugg-
hjulet (3).
OBS! Se till att pumphjulets tva hal och drivpinnarna

sammanfaller (tidigare drev). Pa senare drev skall en
fjadrande rérpinne driva pumphjulet.

2N

13. Pressa pa lagerbanan (1), d& denna varit demonte-
rad, pa propelleraxeln.
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—1— 884263

-1 884265

14. Pressa pa kugghjulet pa propelleraxeln. Verktyg
884265 och 884263 kan anvéndas.

B # 884168

884265

15. Lagg pé lasbrickan (1) och pressa pa kullagret (2).
Anvand verktyg 884265 och 884168.

OBS! Lagret skall monteras sa att urtaget i lagerba-

norna for kulornas montering vandes i riktning mot
propellern.
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16. Montera lasbrickan (1) och rundmuttern (2). Dra at
muttern och las med lasbrickan (3).

Inshimsning
Metod 1
i saltl i s
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i :.l"——' A C
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1. Nedre vaxelhuset ar stamplat med ett "F’-matt
(centrum vertikalaxel — anliggningsplan for propellerla-
gerbox), och propellerlagerboxen ar stamplad med ett
"G"-matt (ansats for propellerlager = propellerlagerbox-

ens anliggningsplan). Dessa matt avlases och laggs
ihop.



Reparationsanvisningar

2. Kugghjulets langd ar faststalld till 5,85 mm. Lagg till
resp dra ifran kugghjulets plus och minusméarkning.
Dra nedraknad summa fran sammanlagda "F"- och
"G"-matten. Den da erhallna summan ar lika med
shimstjockleken.

OBS! Det kan pa en del vaxelhus vara instansat ex-
empelvis 03 eller nagon annan lag siffra. | dessa fall
skall siffran for "F"-mattet adderas med 5,00, och siff-
ran for "G”-mattet skall adderas med 1,00. "F’-mattet
blir i dessa fall exempelvis 5,03 eller ndgot annat
strax 6ver 5 mm och "G”-méttet blir exempelvis 1,03
eller nagot annat strax éver 1 mm *,

Kommer summan vid sidan om befintliga shims, val-
jes nérmaste fem eller tiotal. Framrékning av shims-
tjockleken framgar av nedanstadende exempel:

Matt "F" 4,97 stamplat
Matt "G” +0,98 stamplat
5,95 5,95
Kugghjulet 5,85 faststallt
Kugghjulets mérkning +0,04 etsat**
5,89 5,89
Framraknad summa blir alltid positiv! 0,06

| detta exempel placeras 0,05 mm shims mellan pro-
pellerlagerbox och propellertrycklager. Fortsatt sedan
enligt punkt 4-12 nedan.

*  Dessa matt &r endast exempel.
* Endast siffran 4 etsat pa hjulet!

Metod 2
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3. Placera 0,2 mm shims (1) i propellerlagerhuset, vil-
ket &r ett erfarenhetsvarde.
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4. Montera propelleraxeln med lager i huset. Var for-
siktig vid monteringen sa att inte lagret kommer snett
i lagerhuset eller att téatningsringarna skadas. Se till
att brickans sex hal sammanfaller med skruvarna.
Lagg pa muttrarna innan lagret ar helt inskjutet i lager-
boxen. Dra fast de sex muttrarna.
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5. Montera propelleraxeln med lagerbox i vaxelhuset.
Dra skruvarna med 40 Nm.

OBS! De tva O-ringarna (1) pa lagerhuset skall ej vara
monterade.

6. Kontrollera kuggflankspelet som mates direkt mot
den vertikala splinesbommen. Spelet skall vara 0,06—
0,10 mm, vilket ger ett kuggflankspel av 0,15—

0,25 mm i vaxeln.
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7. Om kuggflankspelet ej stammer justeras detsamma
enligt féljande:

Om metod 1 har valts: Ar spelet for litet 6kas shims-
tjockleken under kullagret (1) och &r spelet fér stort
minskas shimstjockleken.

Om metod 2 har valts: Ar spelet for litet minskas
shimstjockleken i propellerlagerhuset (2) och ar spelet
for stort 6kas shimstjockleken.

8. Lossa skruvarna och dra ur propelleraxeln. Stryk
markfarg pa kugghjul och drev. Montera darefter pro-
pelleraxeln med lagerboxen i vaxelhuset. Dra skruvar-
na med 40 Nm.
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884830

11. Ar markbilden enl. "B” skall shimstjocklek mins-
kas for vertikalaxeln och propelleraxeln.

9. Satt in verktyg 884830 pé splinesandan och dra
runt vaxeln i installd rotationsriktning, medurs for van-
stergdende propeller, samtidigt som vaxeln bromsas

sa kraftigt som mojligt vid propelleraxeln.

Markbild 12. Ar markbilden enl. "C” skall shimstjockleken 6kas
for vertikalaxeln och propelleraxeln.

OBS! Flyttas drevet skall hjulet justeras motsvarande
for att kuggflankspelet ej skall &ndras.

®

10. Kontrollera att markbilden pa drivsidans kuggytor
Overensstammer med markbilden "A” vilken ar korrekt.
Bilden skall ligga mitt pa kuggen men forskjuten mot
tillandan.
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Slutmontering R —

1. Ta isar och tvétta rent drev och hjul fran mérkfarg 3. Placera de bada O-ringara (1) p& propellerlagerhu-

samt slutmontera med uppmatta shims. Montera dar- set. Stryk tatningsmedel, Volvo Penta detaljnr.
efter distansringen, l&sbrickan och muttern pa vertika- 1161099-5 eller Permatex® nr. 3 pa anliggningsytorna

la drivaxeln. Dra at muttern och las med lasbrickan. och skruvarna. Montera lagerhuset kompl. i nedre
Anvand verktyg 884830 som mothall. vaxelhuset och dra fast de bada insexskruvarna.

OBS! Vrid nagot pa vertikalaxeln sa att kuggarna gar i
"ingrepp". Atdragningsmoment 40 Nm.

2. Dra muttern som haller drevet pa plats med ett mo-
ment av 160 Nm. Las darefter muttern med lasbrickan
(1). Anvand verktyg 884830 i splinesandan som mot-
hall.
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Renovering av undre vaxel,
modell 280-DP, 290-DP och DP

Demontering

1. Rengor utombordsdrevet.

4. Montera verktyg 885192 i stativ 99922520 och
spann fast nedre vaxeln i ett skruvstycke.

2. Tappa av oljan genom att skruva ut skruven (1), om
inte det har gjorts i ett tidigare skede-

OBS! stéll ett uppsamlingskarl under drevet och tippa 1
drevet helt ner for att fa ut all olja.

3a. Modell 280-DP och 290-DP: Demontera nedre
vaxelhuset frAn mellanhuset (7 skruvar).

5a. Modell 280-DP och 290-DP: Ta bort skjuthylsan
(1), oljesilen (5) och O-ringen (2).

5b. Modell DP: Ta bort skjuthylsan (1) och O-ringarna
(2 och 3). Ta bort distanshylsan samt O-ringen (4) och
oljesilen (5).

3b. Modell DP: Demontera locket till vaxelmekanis-
men och ta bort de fem skruvarna som haller nedre
vaxelhuset till mellanhuset. (Tva av skruvarna befin-
ner sig innanfor locket till vaxelmekanismen.)

6. Demontera de bada skruvarna med vilka anoden ar
fastsatt pa nedre véaxeln.
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e

&I —=

10. Montera verktyg 885192 pa den inre propellerax-
eln.

7. Demontera de bada insexsruvarna fran propellerla-

gerhuset. Nyckelvidd: 3/8". @

|
884802 \‘—J—\

884789

11. Montera verktyg 884802 dver den inre propeller-
axeln. Lagg pa brickan och skruva p& muttern. Verkty-
gets urtag ska vara mitt fér pinjongen. Dra runt mut-
tern tills axeln 16sgors fran framre kugghjulet. Nyckel-
vidd: 30 mm.

884161

8. Montera verktyg 884789 pa yttre propelleraxeln. An-
vand verktyg 884161 tillsammans med en slagham-
mare och sla ut propellerlagerhuset och réraxeln.

885143

9. Ta bort de bada O-ringarna (1) fran propellerlagerhu- 12. Spann upp verktyg 884830 i ett skruvstycke och
set. Kassera O-ringarna. placera nedre véxeln upp och ner i verktyget.
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13. Demontera muttern fér pinjongen. Nyckelvidd:
23 mm.

OBS! Kassera inte muttern eftersom den ska anvan-
das senare.

14a. Lyft av drevet fran verktyget och placera det rétt-
vant i en bock eller liknande.

Demontera darefter nylock®-muttern med haknyckel
885127.

14b. OBS! Drev modell 280 och 290 (tidigare utféran-
de) har en lasbricka (1) och en rundmutter (2) istallet
for en Nylocke-mutter. Sla ner fliken pa lasbrickan och
demontera darefter rundmuttern med haknyckel
885127.

Ta bort l&sbrickan och distansringen (3).

884830

884267

15. Skruva pa verktyg 884267 pa vertikalaxeln. Satt
darefter pa verktyg 884830 och dra runt tills axeln kan
lyftas ur vaxelhuset. Demontera darefter verktygen
frén axeln. Ta vara pa eventuella shims i vaxelhuset
och se till att de inte skadas.
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Inre propelleraxel

884797

16. Ta ut pinjongen och framre kugghjulet fran vax-
elhuset. Det framre kugghjulet maste tillsammans
med lagret latt kunna tas ur vaxelhuset.

19. Pressa av rullagret fran propelleraxeln med verk-
tyg 884797.

OBS! Tavara péa shimsen.

Yttre propelleraxel

884161

17. Demontera den framre, yttre lagerbanan med verk-
tyg 884794 och slaghammare 884161. Ta vara pa
eventuella shims bakom lagerbanan och se till att de
inte skadas.

884789

884831 _N
884143 885226 !

20. For in axeln i verktyg 884831. Placera avdragar-
halvorna mellan axeln och verktyget. Montera verktyg
884789 om skydd for axeln. Pressa dérefter av lager-
banorna.

A VARNING! Anvand inte knivavdragare eller dy-
ligt eftersom s&dana verktyg kan férorsaka repor
i axelns tatningsyta (1), tatningsringarnas anligg-
ningsyta, med lackage som féljd.

18. Demontera nallagret med verktyg 884791 och
skaft 884143.
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5

{1

21. Demontera det stora rullagret med en knivavdrag-
are.

A VIKTIGT! Se upp sé att axelns tatningsyta (1) ej
skadas!

884832

22. Montera verktyg 884832 under den yttre lagerba-
nan av mellanlagret. Pressa ut yttre lagerbanan av
mellanlagret ur propelleraxellagret.

23. Demontera inre nallagret och tatningsringarna med
verktyg 884803 och verktyg 884143. Montera verktyg
884789 som skydd for propelleraxelns rillor.

OBS! Ska endast tatningsringarna bytas ar det lattast
att demontera tatningsringarna tillsammans med lag-
ren.

Propellerlagerbox

884797

24. Demontera O-ringarna fran propelleraxelns lager-
hus och kassera O-ringarna. Demontera tétningsring-
arna och nallagret med verktyg 884797.

A VARNING! Centrera verktyget noggrant. Lagg
ett par trédblock under lagerboxen som skydd.
Anvand alltid nya tatningsringar och O-ringar vid
monteringen.
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884796

9991801

25. Demontera yttre lagerbanan i propellerlagerboxen
med verktyg 884796 och skaft 9991801.

A VARNING! Centrera verktyget nogrannt. Lagg
ett par tréblock under lagerboxen som skydd
medan lagerbanan pressas ut.

Framre kugghjul

l ”].'H '

26. Pressa av det framre kullagret frAn kugghjulet med
en knivavdragare.

104

Vertikalaxel

27. Lagren kan demonteras var for sig eller tillsam-
mans. Demontera lagren med en knivavdragare.

/\ VARNING! Anvand splineshylsa 3850598 som
skydd.

28. OBS! Det finns en distansbricka (1) mellan rulla-
gret och kullagret. Distansbrickan &r dock mindre an
distansringen som sitter ovanpa rullagren. Se punkt
14b.

29. Demontera kullagret med en knivavdragare.
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30. Kontrollera lagerbanan for néllagret. Ar den skadad
ska den bytas. Anvéand en knivavdragare.

Rengdr alla delar och kontrollera férslitningen samt byt
ut de delar som erfordras.

Montering

Shimsning, framre lager

1. Sok upp "G"-markningen pa véaxelhusets delnings-
plan.

Endast “G"-maéttets decimaler &r instansade i véaxelhu-
set. | detta fallet 85. "G”-mattets nominella varde ar
60,00 mm. Addera nu 60,00 med 0,85, vilket blir
60,85.

OBS! Vid berékning av shimstjockleken for nedre vax-
eln kom ihdg foljande:

Det nedre vaxelhusets nominella matt har tva vér-
den:

Om det instansade talet &r 50 eller hogre anvands
det lagre nominella vardet: 60,00 mm.

Om det instansade talet ar 49 eller lagre anvands det
hégre nominella vardet: 61,00 mm.

Exempel:
50 eller hégre instansad:

“G"-stansning: 85 = 00,85 mm
Nominellt varde = +60,00 mm
“G"-matt 60,85 mm
49 eller lagre instansad:

“G"-stansning: 02 = 00,02 mm
Nominellt varde = +61,00 mm
“G"-matt " 61,02mm

20.85 mm

0,821 in,

2. Lagrets hojdmatt ar bestamt till 20,85 mm.

OBS! De framre och bakre rullagren skiljer sig fran
varandra och far inte blandas.
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3. Kugghjulets nominella matt ar 39,50 mm. Toleran-
sen (#) aringraverad pa kugghjulet (endast decimale-
rna). | detta fall ar " -10” lika med -0,10 mm. Kugghju-
lets verkliga matt ar 39,50 - 0,10 = 39,40 mm.

Addera nu det framre rullagrets héjdmatt med kugg-
hjulets verkliga matt:

Addera:
Rullagret = 20,85 mm
Kugghjulet = + 39,40 mm
Framre lagrets totala langd = 60,25 mm

Denna summa ska subtraheras fran “G -mattet. Vi er-
haller da shimstjockleken for framre lagret:

"G”-matt = 60,85 mm
Framre lagrets totala langd = - 60,25 mm
Shimstjocklek = 00,60 mm
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884793

4. Smorj lagerlaget innan monteringen. Placera den
framraknade shimstjockleken i vaxelhuset och monte-
ra yttre lagerbanan (markt 30209) med verktyg
884795.

OBS! Plastskivan (1) ska pressas sa langt in i verkty-
get som mojligt.

884801

5. Pressa pa framre rullagret p& framre kugghjulet. An-
vand verktyg 884801 for att skydda kuggarna.
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884263

884799

6. Pressa pa kugghjul och lager pa propelleraxeln med
verktyg 884263. Anvand verktyg 884799 for att skyd-
da kuggarna.

A VARNING! Pressa inte pa lagerbanan!

Shimsning, vertikalaxel

864241

884792

7. Smorj lagerlaget med fett. Var mycket noggrann
med uppriktningen av néllagret nar det ska monteras i
vaxelhuset. Anvand verktyg 884792 i kombination
med 884241. Vand lagret s att verktyget 884792
pressar mot texten pa lagret. Dra runt skruven tills
nallagret bottnar.

o

884793

8. Pressa pa en ny inre lagerbana pa vertikalaxeln.
Anvand verktyg 884793.

—— 884266

/R
I'Ki:'___":‘f

9. Pressa pa ett nytt kullager pa vertikalaxeln. Anvand
verktyg 884266.

OBS! Montera lagret sa att den tjocka delen av inner-
banan vands uppat.

884266

10. Placera det tunna distansmellanlaget (1) pa kullag-
ret och pressa pa rullagret. Anvand verktyg 884266.
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11a. Drev modell 280 och 290, tidigare utférande:

Montera den tjocka distansringen (1), lasbrickan (2)
och rundmuttern (3) pa vertikalaxeln.

OBS! Muttern skall monteras med den plana sidan

uppat. Dra at muttern men las ej muttern med brickan.

Anvand en haknyckel.

11b. Drev modell 280 och 290, senare utférande
samt drev modell DP:

Montera den tjocka distansringen och skruva &t |as-
muttern av plast. Anvand en haknyckel.

108

12. Sok upp "H"-markningen pa vaxelhusets delnings-
plan. | detta fallet &r den 37. Dessa siffror &r endast
decimaler. Det nominella “H"-mattet &r 277,00 mm.
Addera “H"-méarkningen med det nominella mattet
277,00 mm. Summan blir 277,37 mm.

Addera:
Nominellt “H”-matt 277,00 mm
“H"-markning +00,37 mm
“H"-matt 277,37 mm

13. Stk upp markningen pa pinjongen som i detta falll
ar -5. Den siffran ar endast decimaler och vardet ar
darfor -0,05 mm. Det nominella vardet for pinjongen ar
60,00 mm. Addera pinjongens markning med det no-
minella vardet. Summan blir 59,95 mm.
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14. Vertikalaxelns nominella matt &r 217,75 mm. Det-
ta matt adderas till pinjongens framraknade matt som
var 59.95 mm enligt nedan:

Addera:
Vertikalaxelns nominella matt 217,75 mm
Pinjongens framr. matt +59,95 mm
Vertikalaxelns matt 277,70 mm

Fran denna summa subtraheras “H’-mattet, sa erhaller

man shimstjockleken:

Subtrahera:
Vertikalaxelns matt 277,70 mm
“H’-matt - 277,37 mm
Shimstjocklek 0,33 mm

6. Placera den framraknade shimstjockleken (1) i vax-
elhuset. | vart fall 0,33 mm. Placera pinjongen och
den tidigare anvanda muttern i vaxelhuset med ena
handen.

15. Placera propelleraxeln med monterade lager i vax-
elhuset.

17. Centrera pinjong och mutter noggrant och montera
darefter vertikalaxeln med den andra handen.

OBS! Muttern ursparning maste vara vant mot pinjon-
gen.

Montera muttern pa vertiakalaxeln.

OBS! Vid slutmontering ska alltid en ny mutter anvan-
das.
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18. Hall fast pinjongen med en 23 mm hylsa. Anvand
verktyg 884830, alt. verktyg 3850598 och en moment-
nyckel. Momentdra vertikalaxel med ett atdragnings-
moment pa 110 Nm.

A VARNING! Var forsiktig sa att inte mothallarhyl- 20. S6k upp “C"-markningen pa lagerboxen som i det-
san skadar nedre vaxelhuset. Anvand en mjuk ta fallet &r 25. Endast decimalerna ar instansade. La-
trabit som skydd nar pinjongmuttern moment- gerboxens nominella matt ar 19,00 mm. Addera “C”-
dras. markningen med det nominella mattet for att f fram
“C"-mattet.
Addera:
Nominellt “C”-matt 19,00 mm
“C"-mérkning + 0,25 mm
“C"-matt 19,25 mm

Shimsning, lagerbox

Subtrahera nu “C”-mattet fran “F’-mattet.

! ‘ Subtrahera:
“F"-matt 79,91 mm
“C"-matt - 19,25 mm
O O 60.66 mm

19. Det nominella “F’-méttet &r 80,00mm +0,10 mm.
Detta innebar att om siffror mellan 90 och 99 ar in-
stansade pa vaxelhuset ska dessa adderas med
79,00. Ar daremot siffror mellan 00 och 10 instansade
ska dessa adderas med 80,00. | vart fall &r siffran 91
instansad (endast decimaler). Detta ska da adderas
med 79,00. Summan for “F’-méttet blir d& 79,91 mm.
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Shimsning, yttre propelleraxel

21. Kugghjulets nominella matt &r 39,50 mm. Sk upp
kugghjulets markning som i vart fall &r "+10” (decima-
ler).

Addera:
Kugghjulets nominella matt 39,50 mm
Kugghjulets méarkning +0,10 mm
Kugghjulets matt 39,60 mm

20.75 mm

0.817 in.

22. Lagrets nominella hojd ar 20,75 mm.

A VARNING! Det framre och bakre lagrets nomi-
nella matt skilier sig med 0,10 mm. Blanda dar-
for inte ihop lagren. Kontrollera att innerringens
markning ar BK-358X och att ytterringens mark-
ning ar K354X. Monteras lagren pa fel stalle sa
resulterar detta i en felaktig markbild i nedre
vaxeln, inkorrekt férspanning och kortare livs-
langd.

23. Addera summan i punkt 21 med lagrets nominella
hojd:

Addera:
Kugghjulets matt 39,60 mm
Nominal bearing height + 20,75 mm
Bakre lagret, totalt 60,35 mm

Subtrahera bakre lagrets totala matt fran lagerboxens
matt:

Subtrahera:
“C"-matt 60,66 mm
Lagerboxens matt - 60,35 mm
Lagerboxens shimstjocklek m

884795

24. Smorj lagerlaget med fett och placera den fram-
réknade shimstjockleken (0,31 mmm) i propellerlager-
boxen. Montera lagerbanan med verktyg 884795.
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25. vVand lagerboxen.

Montera nallagret i propellerlagerboxen med verktyg
884797. Se till att texten pa lagret ar vand mot verkty-
get.

Shimsning, mellanlager
26. Borja med att addera “F’-mattet med “G”-mattet.

Addera:
“G"-matt 60,85 mm
“F’-matt +79,91 mm
140,76 mm

Subrahera déarefter propellerlagerboxens "C"-matt.

Subtrahera:
Summa “F” och "G” 140,76 mm
“C"-matt -19,25 mm
121,51 mm
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27. Addera framre och bakre shims.

Addera:
Framre shims 0,60 mm
Bakre shims + 0,31 mm
0,91 mm
Addera nominellt matt +120,00 mm
T 12091mm-

Shimstjockleken erhalles genom subtraktion:

Subtrahera:
121,51 mm
-120,91 mm
Mellanlagrets shimstjocklek 0,60 mm

28. Pressa in lagerbanan i kugghjulet. Anvand verktyg
884797.
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884806

29. Pressa in nallagret i propelleraxeln med texten pa
lagret vant mot verktyget. Anvand verktyg 884806.
Pressa verktyget i botten.

OBS! Tatningsringarna ska inte monteras forran kugg-
flankspel och markbild &r klara.

[ J

30. Pressa pa rullagret pa propelleraxeln. Anvand
verktyg 884801.

S

—y

31. Pressa pa lagerbanan for nallagret pa propellerax-
eln. Anvand verktyg 884801.

e

G

32. Stryk markfarg pa pinjongen och framre kugghju-
let. Placera framraknad shimstjocklek samt darefter
mellanlagret pa propelleraxeln. Skruva pa verktyg
885197 pa axeln. Skruva verktyget i botten.

884798

33. Sitt pa verktyg 884798 pa propelleraxeln och lagg
pa brickan samt skruva pa muttern tills lagret ar pa-
pressat. Nyckelvidd 30 mm. Anvand verktyg 884830
eller 3850598 som mothall pa propelleraxeln. Demon-
tera darefter verktyget fran propelleraxeln.

34. Stryk markfarg p& kugghjulet och sétt i lagerpake-
tet i véxelhuset.
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884348

28 Y

37. Mat med djupmikrometer mattet "B” pa verktyg
884348. Dra ifran matt "A” fran matt "B".
B — A = positivt resutat (spel)
B — A = negativt resultat (férspénning)
Toleranser: Max tillatet spel + 0,05 mm
Max tillaten férspanning — 0,02 mm.

35. Stryk fett pa lagerboxen och montera propellerla-
gerboxen pa vaxelhuset. Dra fast de tva insexskruvar-

na. Atdragningsmoment = 40 Nm. Ett spel p& 0,02 mm, nominellt varde, ska efterstra-
vas. Erhalls ett spel ska shims laggas till enligt foljan-
de exempel:
Exempel:
Méatt "B” 10,02 mm
Matt "A” —-9,78 mm
+ 0,24 mm
(spel)

Ett shims med tjocklek 0,20 mm ska placeras pa den
yttre lagerbanan. Detta ger ett kvarvarande spel pa
0,04 mm vilket ligger inom toleranserna.

884348

36. Placera den yttre lagerbanan pa rullagret pa nedre 38. Placera lagerbanan pa rullagret p& nedre vaxelhu-
vaxelhuset och hall det stadigt. Mat hojden av lager- set: Montera shims mellan lagerbanan och verktyget
paketet "A” med ett djupmatt och anteckna vardet. for att hindra lagret fran att réra sig axiellt. Montera

verktyg 884348. Dra fast verktyget med tva skruvar
och multtrar.
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Forspéanning

39. Efter berdkningen av shimstjockleken enligt “A”
och “B”, placera den beraknade shimstjockleken pa
lagerbanan och montera verktyg 884830 pa vertikalax-
eln. Férspanningen ska vara mellan 1,2 Nm och

2,3 Nm.

Vid for hog forspanning ska shimstjockleken mins-
kas under mellanlagret.

Vid for lag forspanning ska shimstjockleken 6kas un-
der mellanlagret.

Kast i propelleraxeln

40. Montera verktyg 884941 pa roraxeln (tills det blir
stopp mot axeln). Drag at skruven (1) pa verktyget
och skjut darefter in en indikatorklocka i verktyget.
Vrid axeln ett varv och avlas kastet pa indikatorklock-
an. Kastet far vara max. 0,07 mm . For att mata glap-
pet i propelleraxeln trycker man axeln mot och fran in-
dikatorklockan medan lagerglappet avlases. Vrid ax-
elni olika lagen och avlas mellan varje gang. Lagerg-
lappet far vara max. 0,03 mm.

Kuggflankspel

Propellermutter

41. Sparra vertikalaxeln sa att den inte kan vrida sig.
Montera Duoprop propellermuttrar och kona pa propel-
leraxlarna. Rigga darefter upp indikatorklockan mot en
av bakre mutterns vingar, sa langt ut pa vingen som
mojligt. Kontrollera kuggflankspelet for framre kugg-
hjulet genom att vrida propelleraxeln (fram och bak)
for hand. Spelet ska vid vingen vara 0,08-0,17 mm
vilket ger ett spel pa 0,15-0,30 mm vid kugghijulet.

Propellerkon

42. Da drevets bakre propeller &r l&st med en propel-
lerkon, skall matningen av kuggflanksspelet utféras
pa samma satt som vid méatningen pa propellermut-
tern.

Den enda skillnaden ar att matningen skall goras
8 mm fran ndgon av konens vingtoppar mot propeller-
axelcentrum. (Se bild).

Matningen sker da vid samma radie fran propelleraxel-
centrum som nar matningen utfors pa propellermut-
tern.
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43. Flytta indikatorklockan till den andra muttern. Méat
kuggflanksspelet for bakre kugghjulet pa samma satt
som for framre. Spelet skall vid vingen vara 0,15—
0,27 mm, vilket ger ett spel p4 0,20-0,35 mm vid
kugghjulet.

e

44, Nér kuggflanksspelet skall 6kas  utan att forand-
ra markbilden, maste shims tas bort fran kugghjulen
(1), pa bada sidor och shims laggas pa under vertikal-
axeln (2) for att kompensera glappet.

Lagg pé shims vid lagret (3) som motsvarar vad som
togs bort vid kugghjulen (1). Pa sa sétt bibehalles for-
spanningen.

Nar kuggflanksspelet skall minskas , ta bort shims
vid (3) och lagg till motsvarande shims vid kuggjhulen
(1). Kompensera genom att minska shimsningen un-
der vertikalaxeln vid position (2).

Tidigare modeller: Né&r den nya typen av shims mon-
teras skall dessa placeras under lagret vid (3). Om
den aldre typen av shims monteras, placeras dessa
under lagerbanan, i position (4).
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45. Vrid vertikalaxeln at bada hallen. Anvand spline-
hylsan 884830 under det att axeln bromsas.

Markbild

A

46. Demontera spannverktyget och propellerlagerbox-
en. Kontrollera markbilden pa bakre kugghjulet. Kon-
trollera &ven framre kugghjulet inne i vaxelhuset.
Méarkbilden ska vara placerad mot storandan med en
dragning mot kuggroten. Se bild “A”.
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Slutmontering

47. Erhalls en markbild langt upp i kuggroten och mot
storandan, ska shimstjockleken minskas under framre
och bakre lager (1, figur under punkt 44).

For att bibehalla ratt forspanning ska shimstjockleken
minskas motsvarande under mellanlagret (3). For att
bibehalla ratt kuggflankspel lagg till shims under verti-
kalaxelns kullager (2).

1. Nar ratt kuggflankspel, forspanning och mérkbild er-
hallits ta bort spannverktyget och dra at vertikalaxelns
mutter. Ta bort lagerboxen och propelleraxeln.

48. Erhalls en markbild nere vid kuggroten och mot
storandan, ska shimstjockleken d6kas under framre
och bakre lager (1, figur under punkt 44).

For att bibehalla ratt forspanning ska shimstjockleken

Okas motsvarande under mellanlagret (3). For att bibe-
halla ratt kuggflankspel ska shimstjockleken minskas

under vertikalaxelns kullager (2).

2. Demontera den gamla muttern fran pinjongen och
kassera den. Stryk fett pa vertikalaxelns gangor och
montera en ny mutter. Vand rillan mot pinjongen. At-
dragningsmoment =110 Nm.
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—— 884975 884976

6. Tryck in skyddsringen 884976 i yttre propellerax-
elns tatningsringar for att skydda tatningsringarna un-
der monteringen.

3. Montera nya tatningsringar vél infettade i propeller-
axeln. Vand stalkanten (1) framéat. Anvand verktyg
884975. Vand den breda ansatsen pa verktyget mot
tatningsringen. Pressa i botten.

7. Satt propelleraxeln forsiktigt i vaxelhuset. Demonte-
ra darefter skyddsringen.

4. Vand verktyget och pressa i den enkla tatningsring-

en. Vand fjadern utat. Pressa i botten. 884807

884801

8. Montera skyddsringen 884807 i lagerboxen for att
skydda tatningen under monteringen.

5. Montera téatningsringarna i propellerlagerboxen val
insmorda med fett och med fjadrarna vanda fran var-
andra. Anvand verktyg 884801. Pressa i botten.
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9. Lagg pa nya O-ringar (1) pa propellerlagerboxen. 12. Montera en ny zinkring pa nedre vaxelhuset. Kon-
Stryk rikligt med tatningsmedel, Volvo Penta detaljnr. trollera att anliggningsytorna ar rena sa att god kon-
1141570-0, runtom pa O-ringarna. Montera darefter takt erhalles.

propellerlagerboxen i vaxelhuset. En ohmmeter kan anvandas for att kontrollera om det

finns litet eller inget motstand mellan zinkringen och
nedre vaxelhuset.

For ytterligare information om elektrokemisk korrosi-
on, hur den uppstar och hur den kan undvikas, se pu-
blikation 7733534-7, Marine Electrical Systems som
kan bestallas fran Volvo Penta.

10. Dra &t skruvarna. Atdragningsmoment = 40 Nm.

11. Demontera verktyget (1) nar lagerboxen ar fast-
skruvad.

Torka rent nedre vaxelhuset fran éverflodigt tatnings-
medel.
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Inshimsning av mellanhus och
undre vaxelhus
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1. Placera axiallagrets ytterring pa lagret och hall den 3. Pressa in axiallagrets ytterbana med uppmatta
stadigt i lage. Mat med en djupmikrometer méttet “A”. shims i mellanhuset. Anvénd verktyg 884168.
i

N
N
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2. Mat med en djupmikrometer mattet “B” i mellanhu- 4. Lagg i oljesilen (5) i nedre vaxelhuset. Kontrollera
set. att oljeréret 4) ar férsedd med en O-ring. Anvand nya
O-ringar (3) och (4). Montera splineshylsan (1) p& ver-
tikalaxeln med utsparningen uppét.

Stryk tatningsmedel, Volvo Penta detaljnr. 1141570-0,
pa ytorna.

NN

d

Dra ifran matt “A” fran matt “B”.
B — A = positivt resutat (spel)
B — A = negativt resultat (férspanning)
Toleranser: Max tillatet spel + 0,05 mm
Max tillaten forspanning — 0,02 mm.

For berakning av shims, se moment 37 sidan 114.

120



Reparationsanvisningar

5. Anvand nya skruvar och brickor. Stryk lasvétska,
Volvo Penta detaljnr. 1161053-2, pa gangorna.

Dra de fyra storre skruvarna i diagonal ordningsfoljd
med moment 38 Nm. Anvand verktyg 885008. Dra de
tre klenare skruvarna med moment 15 Nm.

Drev 280:

280 drev av senare utférande har brickor medan tidi-
gare drev inte har nagra. Vid en renovering ska dock
hos bada versionerna av 280 dreven alltid brickor lag-
gas under samtliga skruvar mellan nedre hus och mel-
lanhus.

Atdragningsmonent, se ovan.

Drev 290:
Alla 290 drev ar forsedda med brickor.
Atdragningsmonent, se ovan.
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Inshimsning av mellanhus och dvre vaxelhus

n

1. Mat avstandet fran évre vaxelhusets botten till
ovansidan yttre lagerbanan (A). Anteckna det erhallna
mattet i nedanstaende tabell.

OBS! Vaxelmekanismen (om installerad) maste sta i
neutrallage.

2. Mat avstandet fran mellanhusets plan till yttre la-
gersatet pa 6vre vaxelhusets nedre kullager (B). An-
teckna det erhallna mattet i nedanstaende tabell.
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B mm

-A mm

Spel mm

+0.06 mm
Shimstjocklek mm

3. Dra av dvre lagerhusets lagertjocklek (A, figur un-
der punkt 1 ) frAn mattet i mellanhuset (B) for att fa
fram lagerspelet. Det erhallna spelet plus 0,06 mm ut-
gor shimstjockleken s att ratt forspanning erhalles for
Ovre vaxelhusets lager.

Stryk pd ett tunt lager Volvo Penta detaljnr. 1141570
tatningsmedel pa delningsplanen. Montera darefter
Ovre vaxelhuset pa mellanhuset med framraknat antal
shims.

4. Montera splineshylsan (1) pa vertikala drivaxeln
och O-ringen (2) samt de i punkt 2 framréknade shim-
sen (3) pa mellanhuset.

Kontrollera att O-ringen (4) for roret &ar pa plats. Stryk
tatningsmedel, Volvo Penta detaljnr. 1161099-5 eller
Permatex® nr. 3 pa delningsplanen.
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5. Lagg O-ringen (1) i 6vre véxelhuset. 7. Montera vaxlingsstangen, brickor och saxpinne.

A VARNING! Anvand alltid en ny saxpinne.

885008

6. Montera 6vre vaxelhuset pa mellanhuset. Anvand
nya insexskruvar (1, 2 st.), brickor (2, 2 st.) och ny-
lockmuttrar (3). Hos manga drev finns det inga brickor
under skruvskallarna. Vid en renovering ska alltid
brickor laggas under skruvarna. Detta géller samtliga
drev.

Stryk lite fett p& skruvgangorna och anliggningsytorna
for muttrar och brickor. Dra skruvarna och muttrarna i
diagonal ordningsféljd med 38 Nm. Anvand verktyg
885008 och verktyg 885009.
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Tryck- och vakuumprovning

Innan drevet fylls med olja maste det tryck- och vaku-
umtestas for att kontrollera att drevet har blivit tatt ef-
ter reparationen.

Tryck-ivakuumtesta drevet enligt féljande:

1. Ta bort avtappningsskruven och tappa av all olja ur
drevet. Om drevet inte har anvants under en langre tid
kan det handa att en liten mangd vatten, nagra fa

droppar, rinner ut. Om drevet nylligen har anvants kan

det vara svarare att observera mindre mangder vatten.

2. For ratt atdragningsmoment i 6vre vaxelhuset, mel-
lanhuset och nedre vaxelhuset se Tekniska data .

3. Skruva ut avtappningspluggen och skruva tillbaks
matstickan tillsamans med O-ringen i 6vre véxelhu-
set.
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a) Anslut en tryckprovare 3810152 till avtappningsha-
let och tryckprova drevet med 21-35 kPa. Vrid pa
propelleraxeln(axlarna) samt drivknuten och kontrolle-
ra tatheten. Om ett tryckfall upptacks, anvand tval-
vatten eller doppa drevet i vatten for att hitta lackaget.
Utfor de nédvandiga reparationerna och upprepa tes-
tet.

b) Om inget tryckfall kan upptéackas hdoj trycket till
110-124 kPa. Anvéand aterigen tvalvatten eller doppa
drevet i vatten for att hitta lackaget om ett tryckfall
skulle uppsta. Drevet maste halla trycket under hela
testet. Tryckfallet far far inte vara storre an 7 kPa per
3 minuter.

¢) Anslut en vakuumprovare 3858578 till avtappnings-
halet. Undertrycket i drevet ska vara 10-17 kPa. Vrid
pa propelleraxeln(axlarna) samt drivknuten och kon-
trollera tatheten. Om drevet lacker stryk tjock olja
langs tatningsytor for att hitta lackaget. Oljan kommer
att sugas in vid det lackande stéllet. Nar drevet tas
isar syns oljan pa tatningsytan. Utfor de nédvandiga
reparationerna och upprepa testet. Under testet far
inga vakuumforluster forekomma.

d) Om inga vakuumférluster férkommer, 6ka under-
trycket till 47-54 kPa. Stryk tjock olja pa tatningsytor-
na for att hitta lackaget om vakuumférluster férekom-
mer. Utfér de nédvandiga reparationerna och upprepa
testet. Vakuumforlusten far inte vara storre an 3.4
kPa per 3 minuter.

Utfor de nédvandiga reparationerna och upprepa tes-
tet.

OBS! Fyll inte drevet med olja forran drevet har klarat
bade tryck- och vakuumprovningen.
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Montering av drev

Modell 280 och 285

Tva utforande av avgasbalg finns. En med backventil-
klaffar och en utan. Avgasbélg med klaffar skall an-
vandas da drevets avgasutslapp saknar gummiklaff. |
ovrigt skall avgasbalg utan klaffar monteras.

A VIKTIGT! Nar avgasbalg med klaffar anvénds ar
det av stérsta betydelse att klaffarna éppnar och
sténger horisontellt. Kontrollera dessutom att
draneringshalet i balgen hamnar pa undersidan.

1. Montera nya gummibélgar foér avgasgenomfoéring (1)
och drivknut (2). (Anvand verktyg 884525). Anslut kyl-
vattenslangen (3) mellan drev och skald.

OBS! Kylvattenslangen &r markt med "Engine" i den
anda som skall monteras pa anslutningen i skolden.
Se till att slangklammorna blir hart atdragna sa att
lackage ej kan férekomma. Anvand den flexibla hyls-
nyckeln 884573 vid atdragningen.

2. Kontrollera att halet i upphangningsgaffeln for
tryckstangen ar fasat. Fasningen skall vara 1 mm x
45° for att inte lyftens tryckbricka skall deformera ha-
lets kanter vid upplyftning av drevet. Om tryckstangen
fastnar i halet kommer drevet att sla upp ar back
laggs in. | sa fall skall tryckstadngen pressas ner och
fasningen justeras med ett skavstal.

3. Lyft fram drevet till skdlden och palla upp det under
fenan s& att det kommer i ratt hojd. Alternativt anvand
verktyg 884521. Skjut in vaxelkabeln (1) i drevet.
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4, Hang slangklamman for drivknutens gummibalg pa
vaxelhusets hals. Smoérj in knutens och axelns spli-
nes med fett. FOr drevet mot drivaxeln samtidigt som
knuten vrids s& att splinesen pa drivaxeln kan glida in
i motsvarande uttag i knuten.

OBS! Var forsiktig vid monteringen sa att inga grader
uppstar pa nagon spline, vilket forsvarar monteringen.
Montera de tva plastbussningarna (2, fig. under punkt
3) i gaffeins hal (3). Smorj in axeltapparna (4) med fett
eller Molykote.

For in drevets upphéngningsgaffel i skdlden och rikta
upp den sa att axeltapparna kan tryckas in i gaffelns
hal. Vrid axeltapparna sa att lasskruvarna (5) kan
monteras. Dra fast lasskruvarna.

e
\@/#3

5. Trad pa knutens gummibélg pa drevet. Placera
klamman sd att dess atdragningsskruv (1) kommer pa
bélgens undersida. Kontrollera att balgen &r rétt mon-
terad samt dra klamman med verktyg 884573 sa att
lackage ej kan férekomma.

Hang pa slangklammorna for avgasbalgen och kyl-
vattenslangen. Anslut slang och balg och dra at slang-
klammorna. Atdragningsskruven for kylvattenslangen
skall placeras pa sidan av slangen (2) medan skruven
for avgasbalgens slangklamma skall vridas upp mot
hogra hornet av gaffeln (3). Bilden visar rétt lage for
slangklammorna.

Prova genom att svanga drevet fran sida till sida, att
inte slangklammorna hindrar drevets rorelser eller ska-
ver mot och skadar intilliggande slangar.
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6a. Senare utférande av drev:

Fall styrhjalmen och stryk in lagertappen med fett. De
forsankta halen skall vandas utat.

Tryck darefter in lagertappen i hjalmen och centrera
den sé& att de tv& insexskruvarna kan dras fast. At-
dragningsmoment = 35 Nm.

Anvand fett pa skruvarnas gangor. For att kunna vrida
och centrera lagertappens skruvhal skall skruvarna
monteras i halen (1), varefter lagertappen kan vridas.

6b. Tidigare utférande av drev:

Fall styrhjalmen och dra fast den koniska lasskruven
(6, fig. under punkt 3).

Atdragningsmoment 50-60 Nm.

Montera lasplattan (7) for vaxelkabeln, sa att den |a-
ser i kabelns spar.
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Kontroll av justering av
reglage

7. Kontrollera att mandverspakens och drevets vax-
elhavarm star i neutrallage. Lossa lasmuttern for gaf-
feln (11) och vrid gaffeln pa vaxelstangens (10) ganga
sa att den vid anslutning till véxeh&varmen ger back-
sparrstangen (6) sadant lage att den kommer i kontakt
med (utan att trycka) backhakens bygel vid (A).

Las gaffeln (11) med lasmuttern i detta lage.

OBS! (Backsparrstangen (6) far alltsa inte ha nagot
glapp i axiell led.)

Skruva lasmuttern och tarningen pa reglagekabeln.
Justera vaxelkabelns (7) tarning (9) s att den latt gar
att fora in i halet p& vaxeloket.

For mandverspaken till 1age "fram" och kontrollera att
hornet (C) pa vaxeloket (8) €] tar i huset.

Dra ned backhaken mot anslaget (stoppklackarna) pa
lagringen och lossa lasmuttern till tryckhylsan (2).

Justera tryckhylsan med backhaken fortfarande ned-
dragen sd att hylsan kommer i niva eller max. 0,5
mm under gaffeins kontur (B). Las tryckhylsan med
lasvatska (galler alla drev) och med kontramuttern.

OBS! Tidigare lastes tryckhylsan endast med kontra-
muttern men fr o m tillverkningsnr. 2813853 &ar denna
aven last med lasvatska, Volvo Penta detaljnr.
1161053-2. Efterjustering behdver som regel ej utféras
eftersom backhaken &r injusterad redan vid leverans.

Tryck darefter fram drevet mot stallpinnen och kontrol-
lera att inte tryckstangens (3) dvre anda ar i kontakt
med lyftens tryckplatta. Lyften (1) skall vid uppfallning
frikoppla backhaken. Backhakens ikrokning i stallpin-
nen kontrolleras genom att dra drevet forst bakat och
sedan i de bada yttre styrlagena.

Darefter kontrolleras att el-mekaniska lyften (1) vid
upptippning av drevet frikopplar backhaken fran stall-
pinnen. Vid fullt nedslappt drev och stéllpinnen i inner-
sta halet skall en saker frigang mellan lyftens tryck-
platta och backhakens utlosningsstang finnas.

8. Kontrollera backhakens spel enl. féljande: Tryck ut-
ombordsdrevet framat och hall backhaken i detta lage.
Tryck déarefter tillbaks drevet och kontrollera att back-
haken inte laser sig mot stallpinnen.

Kontroll av backhaken i
samband med provkoérning

9. Drag drevet bakat sa att backhakens fjaderhakar
griper tag i stallpinnen.

a) Kontrollera att backhaken ligger an mot undersi-
dan av stallpinnen. Om den ej gér detta ar troligen
tryckhylsans kontramutter felinstalld eller trycks-
tangen deformerad.

b) Kontrollera att full dverlappning erhalls mellan las-
bygelns klackar och fijaderhakarnas (5) anslags-
ytor nar backvéaxeln ar ilagd.

c) Spelet mellan lasbygelns klackar och fjaderhak-
ens anslagsytor i neutrallage skall vara ca 2 mm

(F).
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Oljepafylining
1. Montera oljeavtappningspluggen tillsammans med
en ny O-ring.

2. Tippa drevet helt upp. Ta bort oljepafyliningsplug-
gen och fyll upp med ca. 2,2 liter transmissionsolja.
Se Tekniska data . Montera oljepafyliningspluggen till-
sammans med en ny tatning.

Dra oljiepafyliningspluggen med moment 35 Nm.

Sank drevet och kontrollera oljenivdn med matstickan.

Fyll p& mer olja vid behov genom 6ppningen for mét-
stickan.

3. Montera locket for vaxelmekanismen.

Montering av propeller

Lasning av propellerkonen sker pa tidigare utférande
med vikbricka och pa senare utférande med lasskruv
genom propellerkonens centrum.

Montering av langnavspropeller
(A):
1. Stryk ett tunt lager fett pa propelleraxeln.
Montera linskyddet (5).

Montera propellern.

Tra pa plastbrickan (3).

Montera och dra at propellerkonen (1).

S e

Montera och dra at centrumskruven.
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Montering av kortnavspropeller

(B):

1. Stryk ett tunt lager fett p& propelleraxein.

2. Monteralinskyddet (5, figur pa féregaende sida).
3. Monterapropellern.

4, Alternativl: (Gangathalipropelleraxelcentrum).

Tra pé plastbrickan (3).
Alternativ 2: (Inget géangat hali propelleraxeln).
Tra pa vikbrickan (4).

5. Monteradistansringen (2).
Montera och dra &t propellerkonen (1).
Alternativ1: Montera och dra at centrumskruven.
Alternativ 2: Las vikbrickan (4) mot distansringen

Q).

OBS! Drev 280B med utvaxling 1,61:1 skiljer sig fran
drev 280D med utvaxling 2,15:1. Skillnaden bestar i
att propellrarna har langt och kort nav. Se bild.

OBS! Kortnavspropellrar (vikbricka och kon) kommer
att ersattas med langnavspropellrar (plastbricka, kon,
centrumskruv). Vid montering av langnavspropellrar
pa aldre drev méste propelleraxeln borras upp och
gangas for centrumskruven och propellerkonen.

Anvénd borrverktyg 885149 for att borra upp propeller-
axeln utan att den behévs demonteras:
Monteraverktyget pa propelleraxeln.

Borra ett 20 mm djupt hal med en diameter pa
6.5 mm. Anvand skérolja for att kyla axeln. Ren-
gornoggrant.

3. Anvéand ett 5/16"-18 UNC géangverktyg for att
gangaaxeln. Rengdr noggrant.
4. Montera propeller, plastbricka, kon och centrer-

skruv. Atdragningsmoment = 22 Nm.
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Duoprop (tidigare utférande)

Kontrollera vilket fartomrade den aktuella baten ligger
inom och valj ratt propeller. Se Propellerrekommen-
dationer .

OBS! Propellrarna levereras parvis och far ej blandas.

A-PROP

Montera propellrarna enl. féljande: stryk in propellerax-
eln med fett och montera fisklineskyddet (1) och pro-
pellern (2). Déarefter monteras vikbrickan (3) och mut-
tern (4). Dra muttern sa att flikarna pa lasbrickan kan
vikas in i mutterns urtag. Déarefter skall det andra fisk-
linsskyddet (5) monteras liksom propeller (6) som la-
ses med muttern (7). Lagg pa en bricka (8) pa skruven
(9) och dra fast skruven i propelleraxelcentrum.

Markning:

Propellrarna &r méarkta pa sidan av navet med de-
taljnurnmer och en storlekskod fran A1 till A10.

Andring av propellerrotation

Vaxeln i 6vre vaxelhuset ar sa konstruerad att den ej
behdver &ndras vid andring av rotationsriktning.

Vid standardrotation, vansterroterande propeller, arbe-
tar det undre kugghjulet som framvaxel och vaxels-
tangen ar placerad enligt (A). Med hogerroterande pro-
peller arbetar det 6vre kugghjulet som framvéaxel och
vaxelstangen ar placerad enligt (B).

For att erhalla omvand rotation skall vaxelstdngen
mellan oket (3) och havarmen (1) pa vaxelmekanis-
men flyttas enligt féljande:

a) Tabortkapan 6ver vaxelmekanismen.
b) Flytta vaxelstangen (2) fran laget (A) till (B).

OBS! Andring av rotationen far ej utféras genom om-
kastning av havarmarna i reglaget. Vid saval vanster
som hogerroterande propeller &r rérelsen pa reglageka-
beln vid "fram" skjutande. Kontrollera och justera ma-
noéverspaken enligt avsnitten Kontroll och justering

av mandoverspaken pa sidan 127 samt Kontroll av
backhaken i samband med provkérning  pa sidan
127.
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El-mekanisk drevlyft,
modell 280 och 285

Reparationsanvisningar

D& driftsstorningar forekommit p& drevlyften kan detta
bero pa antingen elektriska eller mekaniska fel. Har-
nedan behandlas 2 st elektriska och 1 st mekaniskt
fel.

1a. Overhettning i elmotorn

Undvik att kora drevet upp och ner flera ganger i foljd,
da detta kan férorsaka éverhettning i el-motorn. Over-
hettningsskyddet som ar inbyggt utléser nar tempera-
turen ndr ett gransvarde. Om Gverhettningsskyddet
(bimetallbrytare) 16st ut, maste el-motorn svalna (ca
14 timma) innan drevet kan lyftas igen.

1b. Brand el-motor

D& lyften kors for lange efter det att drevet natt sitt
Oversta lage, kan el-motorn brénna. For att undvika
detta kan ett 6verstromsskydd monteras pa akterspe-
geln.

OBS! Overstromsskyddet &r standard pa senare drev.
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Montera dverstromsskyddet enligt féljande.

Skruva fast 6verstromsskyddet (1) pa akterspegeln i
narheten av lyften. Lossa lyftens jordkabel (bl&) vid
svanghjulskapan och dela kabelhéljet s mycket att
jordkabeln kan dras via 6verstromsskyddet tillbaka till
svanghjulskapan. Kapa kabeln och anslut tva hylska-
belskor (2). Skruva fast jordkabeln i svanghjulskapan.
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1c. Mekaniskt fel

Kontrollera att locket inte trycker pa andlagesbrytaren
genom att lossa locket och prova om lyften fungerar.
Om lyften fungerar nar locket ar av men inte nar det ar
pa, skall material fran den del av locket skaras bort
som pressar pa strombrytaren. Kontrollera att spel er-
halls mellan locket och andlagesbrytaren.

Renovering av lyft

1. Demontera skyddskapan och ta bort strombryta-
ren (37, fig. pa féregaende sida) samt konsolen
med relderna (35) och (36).

Lossa muttrarna och ta bort elmotorn (22).

Sl& upp lasbrickan (11) och skruva ur anslags-
skruven (10) samt tatningsmuttern (9).

4. Skruva av 6verdelen (4) och lyft ur skruvstangen
(5), fjadern (21), lagren (14) och snackhjulet (7).

5. Draur styrningen (18) och snackskruven (8) med
lagret (15).

6. Tvattadetaljerna och kontrollera forslitningen
samt byt ut de detaljer som erfordras.

7. Montera lyften i omvand ordning. Smorj vid mon-
teringen in detaljerna med universalfett och fyll
huset i 6verdelen med fett. Anslut jordkabeln (2
och 3) som bilden visar, samt kabelstocken (1) till
mandverstrombrytaren.

Kontroll efter renovering

Kontrollera efter monteringen att drevets uppféallnings-
och backhaksmekanism fungerar tillfredsstallande.
Vid uppfallningsmandéver skall lyften helt frigora back-
haken fran stéllpinnen innan drevet tippas upp.
Tryckstangens langd justeras enligt punkt 7 sid. 127.

D& drevet falls ned skall lyftens motor koras tills den
automatiskt slar ifrén och varningslampan slacks.

Star ej drevet kvar i uppfallt Iage, spanner fjadern (21,
fig. pa foregaende sida) for daligt. Placera da en
bricka under fjadern. Gar drevet ej att trycka ner for
hand (ca. 75 kg vid fenan) skall dverdelen (4) lossas
nagot.

OBS! Overdelen behover ej lasas eftersom fjader-
trycket sparrar den.
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Modell 290, SP och DP

1. Montera avgasbalgen pa skolden. Vand slangklam- 3. Demontera lasskruvarna och dra ut upphangnings-
man s& att skruven kommer pa sidan (kl. 2) och med tapparna sa langt att de ligger plant med skoldens in-
skruvskallen nedat. sida. Stryk in upphéngningstapparna med Volvo Penta

lagtemperaturfett 1161417-9 och montera dom i skold-

OBS! Dréaneringshalet i balgen skall vandas nedat. o
en jams med insidan.

Stryk Volvo Penta lagtemperaturfett 1161417-9 pa las-
skruvarna och ta vara pa dom for installation senare.

885146

2. Hang pa slangklamman och montera knutbalgen. 4. Montera bygeln 885146 pa skolden.
Placera slangklamman vertikalt.
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885146

5. Demontera k&pan for vaxelmekanismen. Hang en
slangklamma pé drevet och montera oket pa drevet.

Lyft darefter upp drevet pa verktyg 885146.

4

6. Skjut in kabeln sa langt i drevet att lasplattan kan
lasa i kabelhdljets spar, samt dra fast lasplattan med
de tva rostfria skruvarna. Nyckelvidd: 11 mm.

7. Montera plastbussningarna (1) i gaffelhalen (2).

8. For drevet framat mot drivaxeln samtidigt som knu-
ten vrids sa att drivaxelns splines kan glida in i mot-
svarande urtag i knuten. En liten styrning i drivknuten
gOr att man latt hittar ratta laget.

OBS! Montera balgen med "UP"-markeringen uppat.
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9. Tryck fram drevet. Lyft samtidigt upp trimcylindrar- 11. Vrid sedan axeltapparna med hjélp av en skruv-

na och fortsatt trycka drevet framat. mejsel s& att Iassparen sammanfaller med lasskruvar-
nas hal i skoldens 6ron. Dra fast lAsskruvarna sedan
dessa strukits in med fett, Volvo Penta detaljnr.
1141644-3.

OBS! Glom inte brickor under skruvskallarna.

Atdragningsmoment: 24 Nm.
Demontera verktyget.

10. Foér in drevets upphangningsgaffel i skélden och
rikta upp den sa att axeltapparna kommer mitt i halen
i gaffeln. SIa in axeltapparna med en plastklubba.

OBS! Sla inte med hammare da axeltappen i sa fall
kan skadas, med paféljd att demonteringen av tappa-

rna forsvaras. \
884573

12. Tra pa balgen pa 6vre vaxelhusets hals. Kontrolle-
ra omsorgsfullt att balgen ar ratt monterad samt skjut
pa slangklamman och drag denna med atdragnings-
skruven pa bélgens undersida. Anvand verktyg
864573.
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885143

13. Drag backsparren nedat och lyft drevet sa mycket
att verktyg, 885143, kan placeras mellan skdlden och
gaffeln.

Hang darefter pa slangklamman pa kylvattenslangen 15. Kontrollera att samtliga slangar och slangklammor
och anslut denna till kylvattenanslutningen pa gaffeln. har blivit ratt monterade och dragna.
A VIKTIGT! Klamman skall vara vand s& att dess Fall upp drevet samt vrid det till fulla Iagen och kon-

trollera samtidigt att balgarnas atdragningsskruvar ej
kommer i kontakt med vare sig drev, skéld eller bal-
gar. Justera vid behov. Anvand verktyg 885143 och
884573.

Bilden visar slangklammornas monteringslage.

atdragningsskruv kommer vertikalt pa styrbords
sida. Detta ar mycket viktigt da slangklamman
om den monteras felaktigt kan skava sonder na-
gon av de andra balgarna.

14. Hang pa slangklamman for avgasbalgen samt trad 16. Centrera halen i cylinderfastet och trimeylindrarna.
pa denna pa drevets hals. Vrid slangklamman till laget Stryk fett pa trimcylinderbultarna och montera dessa.
som figuren visar. Se aven punkt 15.
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17. Montera saxpinnarna (1). Vik tillbaka "benen" nog-

grant.

18. Fall styrhjalmen och rikta upp bussningen med
forsénkningen i 6vre vaxelhuset. Stryk in lagertappen
(2) med lagtemperaturfett, Volvo Penta detaljnr.
1161417-9.

Montera lagertappen i hjalmens bussning. Skruvhalen
i férsankningen vertikala (Over varandra). Flytta drevet

nagot i sidled och tryck lagertapparna i botten in i
forsankningen Skruva in de bada insexskruvarna (1).

Atdragningsmoment: 35 Nm.

A VARNING! Kontrollera att lagertapparna ar up-
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priktade mot forsdnkningen innan insexskruvar-
na dras at.

19. Kontrollera forst att véxelkabeln har en skjutande
rérelse om reglagearmen fors fram. Véaxelkabeln ska
da rora sig fran kabelhuset (kabeln har skjutande rérel-
se for framvaxeln och en dragande fér backvaxeln).

Stall mandverreglaget pa neutral och drevets véxelha-
varm i horisontallage. Mérk upp kabelns lage i kabel-
huset (A) med en filtpenna eller linknade. Dra ut ka-
beln sa langt det gar och tryck tillbaka den sa mycket
som motsvarar halften av spelet (A2). Skruva nu pa
lasmuttern och tarningen pa vaxelkabeln sa langt att
tarningen kan monteras i hAvarmen utan att klamma i
dess lagring da vaxelkabeln ar i detta lage.



Reparationsanvisningar

Oljepafylining

1. Montera 6ljeavtappningspluggen med en ny O-ring

Q).

Justering av
backhaksmekanism,
modell 290

a) Stallmanodverspakenilage "Fram" och kontrolle-
ra att havarmen (8) gar fri fran huset. Se pos "C”.
Kontrollera med mandverspaken pa "Fram",
"Back" och "Neutral" att tarningen (9) och regla-
gekabelns (7) lagringar ej spanner i oket (8). Jus-
tering kan goras genom att lossa lasmuttern och
andratarningens (9) lage pa vaxelkabeln. Drag &t
lAsmuttern efter justeringen.

b) L&ggreglagetineutrallage och kontrollera att

stangen (6) har ett s&dant lage att den kommer i 2. Lyft upp drevet helt. Lossa oljepafyliningsproppen

kontakt med backhakens bygel vid "A", dock (1) och fyll pa ca. 2,2 liter transmissionsolja. Se Tek-

utan att trycka. Justera vid behov gaffeln (11). niska data . Skruva tillbaks pluggen med en ny tat-

Sker omjustering maste ny justering av punkt a) ning. Atdragningsmoment 35 Nm.

goras. Sank drevet till bottenlaget. Kontrollera oljenivan med
matstickan och efterfyll genom métstickans hal om sa
erfordras.

3. Montera kapan Gver vaxelmekanismen.
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Montering av propeller

Lasningen av propellerkonen sker pa tidigare utféran-
de med vikbricka och pa senare utforande med las-
skruv genom propellerkonens centrum.

Montering av langnavspropeller
(A):
1. Stryk ett tunt lager fett pa propelleraxeln.
Montera linskyddet (5).

Montera propellern.

Tra pa plastbrickan (3).

Montera och dra at propellerkonen (1).

S e

Montera och dra &t centrumskruven (6).

Montering av kortnavspropeller
(B):
1. Stryk ett tunt lager fett pa propelleraxeln.
Montera linskyddet (5).

Montera propellern.

Tra pé plastbrickan (3).
Monteradistansringen (2).

Montera och dra at propellerkonen (1).

N o g w D

Montera och dra &t centrumskruven (6).
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OBS! Drev 290B med utvaxling 1,61:1 skiljer sig fran
drev 290D med utvaxling 2,15:1. Skillnaden bestar i
att propellrarna har langt och kort nav. Se bild.

OBS! Kortnavspropellrar (vikbricka och kon) kommer
att ersattas med langnavspropellrar (plastbricka, kon,
centrumskruv). Vid montering av langnavspropelirar
pa aldre drev maste propelleraxeln borras upp och
gangas for centrumskruven och propellerkonen.

Anvand borrverktyg 885149 for att borra upp propeller-
axeln utan att den behtévs demonteras:
1. Monteraverktyget papropelleraxeln.

2. Borraett 20 mm djupt hal med en diameter pa
6.5 mm. Anvand skarolja for att kyla axeln. Ren-
gOrnoggrant.

3. Anvand ett 5/16"-18 UNC géngverktyg for att
gangaaxeln. Rengdér noggrant.

4. Montera propeller, plastbricka, kon och centrer-
skruv. Atdragningsmoment = 22 Nm.



Reparationsanvisningar

Andring av propellerrotation,
SP drev

.——% ',I

©
I\Q@j |
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!
Y
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Som standard har dreven vansterrotation "A" men i
vissa fall, t.ex. dubbelinstallation, kan det vara férdel-
aktigt att ha en hdgerroterande styrbordspropeller "B".
Drevet kan genom en enkel justering andras fran stan-
dard véansterroterande propeller till hbgerroterande pro-
peller genom att flytta vaxelstangen fran "A"till "B".
Kontrollera att injusteringen av backhaks- och véx-
elmekanismen stammer. Montera darefter skyddska-
pan dver vaxelmekanismen.

OBS! Duoprop-drevet behdver inte andras fran vanster
till hégerrotation vid dubbelinstallation.0

Pa propellernavet &r instansat "L" om det &r en van-
stergdende propeller och "R" om det ar en hogergaen-
de. Aven propellerstorleken &r instansad. Ex 15x19,
dar 15 &r diametern i tum (") och 19 &r stigningen i
tum (").

OBS! Galler inte Duoprop.

Stigningen ar den stracka propellern teoretiskt forflyt-
tar sig nar den roterar ett varv.
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Justering av trimfena I

Trimfenan ar installd fran fabrik pa 5° babord. Efter in-
stallationen skall trimfenan kontrolleras och vid behov

justeras enligt figurerna nedan.
30° s
OBS! Detta ar endast en grundinstallining. En exakt

justering kan endast géras vid testkdrning och med
servoenheten bortkopplad.

SP = enkelpropeller 5 sr
DP = dubbelpropeller 5 OP [
LH = vanstergaende
RH = hogergdende

L Sp I l 5P ’ | Vid dubbelinstallation skall "Toe-out"-vinkeln mellan
dreven justeras tills kavitationsfri gang erhalls. Vin-
keln mellan dreven skall 6kas vid djupare V-botten.

RH
Stall in dreven efter bilden. Om mattet vid skolden &r
"A” skall mattet vid trimfenans skruvskalle vara "A”
minus 15-25 mm.
M~y —h OBS! Tryck iséar dreven med handkraft vid matningen.
i 3 0‘

g - A
A—
15-25 mm | M
L (9716”11 | |l
s° i

| | !

Dubbelinstallation
SP J

s

Lo Il

i
7y
I

Pt

B

OBS! Figurerna visar baten uppifran.
Atdragningsmoment: 14—-17 Nm.
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Propeller som ar férsedd med grén/gul dekal (A-pro-
peller) far endast anvandas till dieselmotorer.

Propeller som ar férsedd med réd/gul dekal (B-propel-
ler) far endast anvandas till bensinmotorer.

Duoprop (senare utforande)

Kontrollera vilket fartomrade den aktuella baten ligger
inom och valj ratt propeller. Se propellerrekommen-
dationer .

OBS! Propellrarna levereras parvis och far ej blandas.
Anvand verktyg 885127.

Montera propellrarna enligt féljande: Stryk in propeller-
axeln med vattenfast fett och montera linskararen (1)
och propellern (2).

/\ VARNING! Linskarara (1 och 6) har mycket
skarpa kanter. Var forsiktig sa att inga skarska-
dor uppstar. Montera plastbrickan (3), vikbrickan
(4) och muttern (5). Dra muttern sa att flikarna
pa lasbrickan kan vikas in i mutterns urtag. Dar-
efter skall den andra linaskéararen (6) monteras
och propellern (7). Lagg en plastbricka (8) pa
muttern (9) eller propellerkonen (10) och drag
fast propellern med muttern. Nar laskon (10) an-
vands skall en distansring (11) monteras nar A-
propellrar &r monterade. Distansringen skall inte

Duoprop-propellirar finns i tva olika utféranden enl. fol- anvandas ihop med B-propellrar. Lagg pa en

jande: bricka (12) pa skruven (13) och dra fast skruven

i propelleraxelcentrum.

A-propellrar som endast skall anvandas till dieselmo-

torer. o
) . _ OBS! Linskararna (1 och 6) har numera ersatts med
B-propellrar  som endast skall anvéandastill bensinmo- tryckbrickor. Montera aldrig linskérare tillsammans
torer. med tryckbrickor.
A VARNING! A- och B-propellrar far aldrig blan-
das. Propelleridentifikation
Markning:

Tidigare utférande av propellrar ar endast markta pa
sidan av navet med detaljnummer och storlekskod
fran A1 till A10 eller B1 till BS.

Pa senare utférande av propellrar &r detaljnumret och
propellerstorleken fortfarande instansade pa sidan av
navet. Dessutom ar féljande instansat i navets bakre
gavel:

1 = Detaljnummer

2 = Propellerstorlek

3 = Datum for vulkaniseringen

4 = Datum foér komplett tillverkad propeller

5 = Verktygsnr. for vulkanisering

TLL x5
BEDLSH

OBS! Senare utférande av propellrar, bade A- och B-
propellrar, ar svartméalade. For att kunna skilja dessa
at har den bakre propellern forsetts med en dekal pa
navets framsida.
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Skold

Skold

Byte av trimcylinder Trim cylinder, drev av senare utférande
modell 290, SP och DP

1. Efter att baten tagits upp pa land, skall drevet de-
monteras fran skolden. Demontera dven avgasbalgen
och knutbalgen. Rengor vid behov skélden frdn snack-
or och sjégras.

Trimcylinder, drev av tidigare utférande

4. Demontera de bada slangerna (A) fran styrbordscy-
lindern. Om endast babordscylindern ska bytas ta bort
réranslutningen pa den cylindern (B).

A VARNING! Se till att all olja fangas upp som kan
lacka ut nar hydraulledningarna kopplas iséar.

2. Demontera de tva slangarna och réren fran styr-
bords trimecylinder. Skall endast babords trimcylinder
bytas, lossas endast réranslutningarna.

A VARNING! Se till att all olja fangas upp som
kan lacka ut nar hydraulledningarna kopplas
isar.

5a. Babordscylinder:

Ska babordscylindern demonteras, ta bort jordforbin-
delsen (C, fig. ovan) och dra ut genom skolden.

5b. Styrbordscylinder:

3. Skruva ut plastpluggen med en 5 mm insexnyckel. Ta bort plastpluggen (D, figure above) bredvid trimcy-
linderns fastsprint.
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Trim cylinder, samtliga modeller

Detaljnr.
940194

6. Skruva in en smorjnippel dar jordférbindelsen (sena- 8. Tryck in fett i smdrjnippeln med en fettpress. Axel-
re modeller) resp. plastpluggen (tidigare modeller) har tappen trycks darmed ut och trimcylindern kan tas
sulttit. bort.

Anvand en smorjnippel, Volvo Penta detaljnr. 940194.

884978

7. Demontera lasskruven for trimcylinderns axeltapp. 9. Om axeltappen inte trycks ut med fettpressen ska
Nyckelvidd: 10 mm. verktyg 884978 anvéndas enligt foljande:

Skruva ut smdrjnippeln.

Fyll verktyget med fett.

Skruva verktyget i skdlden och dra at forsiktigt.
Skruva ut cylinderns lasskruv (1) ca. 10 mm.

Sla med en hammare pa verktygets tapp (2) sa att ax-
eltappen trycks mot lasskruven.

Skruva av l&sskruven helt och tvinga ut axeltappen ur
halet.
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11. Anvand alltid en ny O-ring (1) vid montering av ax-
eltappen. Kontrollera &ven axeltappen med avseende
pa repor eller grader. Position (2) ar lasskruven.

A VIKTIGT! Akterspegeln maste vara forsedd med
uttag sa att det finns plats for att ta ut stiften.
Om inga uttag har gjorts maste skoélden demon-
teras fran baten om stiften ska tas ut.

12. Demontera smdrjnippeln som har anvénts for de-
montering av lasskruven.

Smorj och montera axeltappen.
Montera den nya trimcylindern.

Skruva ut lasskruven ur axeltappen och las darefter
axeltappen med lasskruven.

10. OBS! Lasskruven kan skruvas in i axeltappen.
Tappen kan darefter dras ut med en tang.
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Trim cylindrar, tidigt utférande

13. Demontera eventuella transportsakringar fran den
nya trimcylindern.

Montera réren och slangarna pa den nya trimcylindern.

A VARNING! Dra forst at samtliga roér och slangar
foér hand. Om en anslutning dras fast kan detta
leda till skador pa géangor eller cylindern.

Montera drevet enligt anvisningarna i avsnitt Monte-
ring av drev .

Hoj och sank drevet nagra ganger for att fa ut all luft
ur hydraulsystemet.

Trim cylindrar, sent utférande

o
e
m.':--
x"ﬁ
S
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14. Demontera eventuella transportsakringar fran den
nya trimcylindern.

Montera roren och slangarna ((A) for styrbordcylin-
dern, (B) for babordscylindern) p& den nya trimcylin-
dern.

A VARNING! Dra forst at samtliga roér och slangar
foér hand. Om en anslutning dras fast kan detta
leda till skador pa géangor eller cylindern.

15a. Babords cylinder:

Demontera pluggarna fran den gamla cylindern och
montera de i samma hal pa den nya cylindern.

Montera jordfastet (C) och anslut jordférbindelsen.

A VIKTIGT! Kontrollera att god elektrisk kontakt
(lagt motstand) erhalles mellan trimcylindern och
skolden. Hogt elektriskt motstand mellan skol-
den och trimcylindern leder till korrosion i trimcy-
lindern. For ytterligare information om elektroke-
misk korrosion, hur den uppstar och hur den kan
undvikas, se publikation 7733534-7, Marine
Electrical Systems som kan bestéllas fran
Volvo Penta.

15b. Styrbords cylinder:
Montera plastpluggen (D).

Montera drevet enligt anvisningarna i avsnitt Monte-
ring av drev .

Hoj och sank drevet nagra ganger for att fa ut all luft
ur hydraulsystemet.
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Trimcylindrar, samtliga modeller

Trimpump,
tidigare ut-
forande

A VIKTIGT! Pumpen ska sta uppratt sa som bil-
den visar.

16. Oppna oljepéfyliningspluggen pa pumpen och kon-
trollera oljenivan. Fyll pa olja vid behov. Montera dre-
vet p& skdlden och kor drevet upp och ner tills syste-
met &r fullt. Oljan ska n& upp till pafyliningshalet. An-
vand samma oljekvalitet som fér motorn eller ATF-
olja. See nedan.

Trimpump,
senare utfo-
rande

17. Oljeniva, hydraulpump - power trim:

Trimma in drevet sa langt som mgjligt. Kontrollera att
oljenivan ar mellan "max” och "min” markningen pa ol-
jebehallaren. Fyll pa vid behov med ATF-olja.

OBS! Tidigare drev ar fyllda med motorolja, vilket ock-
s& rekommenderas i anvandarhandboken. Senare
drev ar fyllda med ATF-olja.

A VIKTIGT! ATF-olja rekommenderas. lakttag
storsta renlighet s& att smuts inte kommer in
med oljan.

ATF-olja och motorolja far aldrig blandas.

Om ATF-olja skall anvandas maste systemet
forst tommas p& motorolja. Om systemet har
dréanerats, fyll upp med ny olja och trimma dre-
vet in och ut 6 till 10 g&nger sa att systemet av-
luftas. Kontrollera oljenivan och fyll pa vid be-
hov.
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Trimpump, Trimpump,
tidigare ut- senare utfo-
forande rande

18. Behover lagtrycksslangen (1) och hogtrycksslang-
en (2) av nagon anledning demonteras, &r det viktigt
att slangarna atermonteras till ratt slanganslutning pa
skoélden och pa pumpen.

Figuren visar hur slangarna for de olika pumparna
skall monteras pa insidan och utsidan av skélden.

OBS! Den yttre lagtrycksslangen (3) ar vitmarkt och
den yttre hogtrycksslangen (4) ar rédmarkt.



Skold

Byte av styrhjalm

Styrgaffel _’_/_/

//\\

21. Lossa insexskruven pa styrarmen med en insex-
nyckel. Nyckelvidd = 5/32".

Styrhjéalm

Av sdkerhetsskal ar varken styrgaffeln eller styrhjal-
men utbytbara som separata enheter. Om problem
uppstar med antingen styrhjalmen eller styrgaffeln
maste de bytas som en enhet.

A VARNING! Skruvarna mellan styrgaffel och styr-
hjalmen (A) far inte lossas.

Demontering

19. Demontera utombordsdrevet enligt beskrivningen 22. Dra forsiktigt fram styrgaffeln ur skdlden.
pa annat stalle i boken.

20. Koppla loss ev. servostyrning (A).
Koppla loss och demontera trimgivaren.
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25. Kontrollera att styrgaffelns fyrkant/splinesdel sam-
manfaller med styrarmen.

23. Montera en ny bussning (8) i den nya styrgaffeln.

26. Knacka styrhjalmen in i skdlden med en gummi-

klubba.
o . A/ /
24. Tryck upp styrgaffeln sa att fyrkanten/splinesde-
len sammanfaller med styrarmen och montera gaffeln
i skolden. \\
————

27. Dra at insexskruven. Nyckelvidd = 5/32”.
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1 2
3
4
6
5
1
7
8
9
10

28. Montera ny t&tning (9) och O-ring (7) pa kugghju-
let.

Montera trimgivaren, kugghjul och kuggsegment. Se
avsnitt Trimsystem .
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Byte av trimgivare

1. Sank ner drevet helt och vrid styrhjaimen helt &t 3. Montera trimgivarhuset i styraxeln pa skolden. Vrid
styrbord. Demontera konsolen som héller trimgivaren trimgivaren nagot sa att den gar i ingrepp i styrgaffeln.
samt trimgivaren. Nyckelvidd = 13 mm. Dra trimgiva-

ren ur kontakten. OBS! Anvéand inte vald for att fa ner trimgivaren i ha

let.

Montera konsolen och skruva in skruven l6st for hand.

15 Kg

p
‘ 7 (33 Ib)
2. Sétt in en ny trimgivare i kontakten. Vrid den nya S *

trimgivarens undre del sa att de vita markningarna
sammanfaller.

4. Trimma ner drevet i botten och belasta det langst ut
med en vikt pa 15 kg.
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Byte av kuggsegment

5. Siffran -4 ska nu visas pé instrumentet for en akter-
spegellutning pa 12°. Vrid trimgivarhuset tills ratt siffra
visas pé instrumentet. Varden for olika akterspegellut-
ningar framgar ur féljande tabell:

Akterspegellutning Siffra p& instrumentet
10° 2
11° -3
120 -4
13° 5 1. Demontera det skadade kuggsegmentet genom att
140 5 demontera skruven.
15° -7

6. Dra fast konsolen. Se till att trimgivarhuset inte ror 2. Tryck forsiktigt upp kuggsegmentet och dra loss
sig nar skruven dras at. det fran styrhjalmen.
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3. Vrid kugghjulet till kuggen med den vita fordjupning-

en blir synlig.
ymig 6. Las kuggsegmentet med skruven.

OBS! Anvand helst en ny skruv.

A VARNING! Dra inte at skruven for hart. Var for-
siktig s& att inte gangan dras av.

4. Montera ett nytt kuggsegment sa att den forsta
kuggluckan greppar i den markta kuggen.

7. Trimma ner drevet i botten och belasta det langst
ute med en vikt pa 15 kg.

5. Skjut in kuggsegmentet i halet pa styrhjalmen och
fixera det med muttern (1) pa undersidan.
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Trimsystem

Byte av kugghjul

1. Demontera drevet fr&n skolden enligt avsnitten om
montering och demontering.

8. Siffran -4 ska nu visas pé instrumentet for en akter-
spegellutning pa 12°. Vrid trimgivarhuset tills ratt siffra
visas pé instrumentet. Varden for olika akterspegellut-
ningar framgar ur féljande tabell:

Akterspegellutning Siffra pa instrumentet
10° -2
11° -3
120 -4
13° 5
14° -6
15° -7

2. Dra fram styrhjalmen sa langt att kugghjulet kan de-
monteras. Vrid kugghjulet sa att intrumentet visar -4

3. Dra kugghijulet rakt ner. Ett visst motstand kan kan-
nas beroende pa backhaken i bussningen. Se pa
axelandan hur ingreppstappen &r riktad for att unlatta
montering av en ny axel i samma lage.

‘“‘?E

9. Dra fast konsolen. Se till att trimgivarhuset inte ror
sig nar skruven dras at.

OBS! Anvand alltid en ny O-ring nér kugghjulet de-
monteras.
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4. Stryk rikligt med propelleraxelfett, Volvo Penta de- 6. Tryck upp styrhjalmen och passa in den markta
taljnr. 828250-1, pa den nya kugghjulsaxeln och O- kuggen i kuggsegmentets forsta kugglucka. Tryck upp
ringen. Montera det nya kugghjulet med den méarkta hjalmen sa langt det gar. Montera drevet enligt anvis-
kuggen (1) snett bakéat at styrbord sa att den blir syn- ningarna i boken. Kontrollera installningen av trimin-
lig underifran styrgaffeln. Om kugghjulet inte kommer i strumentet enligt anvisningarna i boken.

lage vrid axeln at endera hall tills den gar i ingrepp
med trimgivaren. Kugghjulet maste vara pa plats inn-
an styrhjalmen sétts dit.

7. Siffran -4 ska nu visas pa instrumentet for en akter-
spegellutning pa 12°. Vrid trimgivarhuset tills ratt siffra
visas pa instrumentet. Varden for olika akterspegellut-
ningar framgar ur féljande tabell:

Akterspegellutning Siffra p& instrumentet
100 -2
. . Q . . 110 -3
5. Vrid kugghjulet sa som bilden visar. 120 4
13° 5
14° -6
15° -7
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Trimsystem

8. Dra fast konsolen. Se till att trimgivarhuset inte ror
sig nar skruven dras at.

Power trim pump

De illustrerade delarna kan erhéllas som enskilda re-
servdelar eller kompletta enheter. Dessa instruktioner
behandlar byte av de viktigaste delarna som ingar i
trimpumpen.

Motorsats

Motor, inkl fastbultar

Koppling

O-ring

Adapter- och pumpenhets?

Filter

Behallare, sats

Téatning, behallare

Lock, behallare

10 Behallare

11,12,13 Skruv-, mellanlagg-, O-ring sats
14 Termisk ventil

15 HogtrycksventilV

16 LAagtrycksventilV

A,B,C Ursprunglig, fabriksmonterad ventilenhet

©CoO~NOOA~WNPRE

Y Ersattningsdetaljer. Far ej 6ppnas. Byt som komplett enhet.

OBS! Oppna inte adapterenheten eller ventilenheterna
eftersom detta skulle forstéra fabrikens instéllningar
och orsaka funktionsstorning.

A VARNING! Var alltid noga med renligheten néar
du arbetar med hydrauliska system. Tillat ej
smuts eller andra orenheter att komma in i sys-
temet. Anvéand luddfria trasor vid rengéring av
delar. Anvand alltid ren olja av ratt kvalitet.
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Trimsystem

Demontering av trimpump Demontering av oljebehallaren

Stang av huvudbatteristrombrytaren.  Koppla loss

trimpumpens kabelanslutning, jordkabeln fran svang-
hjulskdpan och den positiva (+) kabeln fran startmo- =
torn. Ordna fér uppsamling av den olja som kan rinna : D 3
ut vid borttagning av slangarna.

Ta bort mittbulten (1) tillsammans med O-ringen (2)
och hylsan (3) som haller fast plastbehallaren. Anvand
8 mm nyckel. Ta bort behallaren (10) och gummitat-
ningen (8, sprangskiss pa sida 155).

Notera hur hydraulslangarna &r anslutna till pumpen
och skruva loss dem. Montera skyddslock (1) 6ver
slangkopplingarna (2) och pumpanslutningshélen (3)
for att férhindra att smuts kommer in. Skruva loss ol-
jepumpens monteringskonsol. Hall trimpumpen upprétt
for att undvika oljespill. Tappa ur oljan fran pumpen i
en ren behallare sa att den eventuellt kan ateranvan-
das.

Byte av filter
A VARNING! Var alltid mycket noga med renlighe-

ten vid arbete med hydrauliska system. Lat ]
smuts eller andra orenheter komma in i syste-
met. Anvand luddfria trasor vid rengéring av de-
lar. Fyll alltid pa med ren olja av den rekommen-
derade kvaliteten.

Ta tag i filterringen med tang och dra uppat med rote-
rande rorelse.
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For att montera ett nytt filter, satt en °/" hylsa overfil-
tret och knacka férsiktigt ned det med en hammare.

Demontering av elmotor

Demontera skruvarna (1) som haller motorn (2) vid
adapterenheten. Anvand 8 mm hylsa. Lyft bort mo-
torn. Om kopplingen (3) féljer med pumpen, sétt tillba-
ka den pa pumpaxeln med det breda sparet uppat. Se
aven sprangskiss pa sida 155.

Installation av motorn

Stryk pa vattenfast fett pa kopplingen (3, figur ovan).
Om kopplingen har varit borttagen, se till att den satts
tillbaka at ratt hall (se sprangskiss pa sida 155). Un-
dersok O-ringen (4, sprangskiss pa sida 155) och byt
ut den vid behov. Montera motorn och tillse att tappen
pa drivaxeln kommer ratt i kopplingen. Dra at de tva
skruvarna.

Byte av adapter- och pumpenhet

Adapter- och pumpenheten innehaller inga utbytbara
delar och byts darfér ut som en komplett enhet.

Ta bort oljebehéllaren, motorn och kopplingen.

Ta bort ventilenheterna med hjélp av en 7/, " nyckel.
De fabriksmonterade ventilerna kan ej atermonte-

ras och stéllas in i den nya adapter/pumpenheten.
Montera nya fabriksinstallda utbytesventilenheter pa
den nya adapter/pumpenheten. Se rubriken Reducer-
ventilenheter .

Montera oljebehallaren.

Stryk pa vattenfast fett p& pumpaxeln och montera
kopplingen, se fig. 8. Tillse att det breda sparet ar
vant uppat mot elmotorn. Inspektera och byt ut
O-ringen (4) vid behov. Montera motorn och se till att
motorns drivtapp kommer ratt i kopplingen. Dra &t de
tva skruvarna med en 8 mm nyckel.

OBS! Elmotorn behdver inte tas bort vid byte av redu-
cerventilenheterna.
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Reducerventilenheter

Om de ursprungliga fabriksmonterade ventilerna beh-
ver tas bort for rengdring el.dyl. &ndras fabrikens in-
stallning. Nya termiska, lagtrycks- och hagtrycksven-
tiler maste monteras.

OBS! Dessa ventiler &r installda fran fabriken och far
EJ 6ppnas.

Ersattningsventilerna har annan konstruktion an de fa-
briksmonterade ventilerna, se pos. A, B, C, sprang-
skiss pa sida 155.

Anvand en /" nyckel for demontering och montering
av ventilerna.

A VARNING! Vid atdragning av ventilenheten skall
nyckeln anbringas pa den nedre delen av venti-
len for att undvika &ndring av installningen.

Montering av pump

Montera pumpen och konsolen med dess fastskruv
och dra at.

Ta bort skyddspluggarna fran hydraulslangarna och
pumpen och koppla slangarna till deras respektive an-
slutningar pa pumpen (A, figur ovan) ar hogtrycksan-
slutningen och (B, figur ovan) lagtrycksanslutningen.

Anslut kabelstocken, jordkabeln och den positiva (+)
kabeln.

Fyll behallaren med olja till mellan MIN- och
MAX-méarkena.
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Luftning av systemet

Satt pa huvudstrombrytaren och kor trimpumpen mel-
lan dess andlagen. Fyll pa olja vid behov.

Funktionstest

Nar systemet har luftats, kor trimpumpen och under-
sok dess funktion samt tillse att det inte lacker nagon
olja fran pumpen eller dess anslutningar.

Installning av triminstrument
Duoprop
ON

WeR8

1 2 34

Singleprop

Triminstrumentet levereras alltid for drev Duoprop. Det
ar installt pa trimgrans 6° och omkopplaren ar plombe-
rad. Se ballong Duoprop i fig. ovan, dar knapp 4 ari
lage ,ON*.

OBS! Ingen annan trimgrans far anvandas tillsam-
mans med Duoprop-drevet. Plomberingen far inte bry-
tas.

Monteras triminstrumentet daremot till drev Single-
prop, skall plomberingen brytas och instrumentet stél-
las pa trimgrans 12°. Se "ballong” for Singleprop i fig.
ovan, dar omkopplarknappen 4 ar i lage "OFF*, ned-
tryckt, och knapp 2 i lage "ON".



Trimsystem

Kontroll av trimsiffra 4. Instrumentet skall, vid nedtrimmat drev och med

kand akterspegellutning, visa féljande siffror — se ta-

1. Vrid nyckelstrombrytaren till tandlage (lampor ly-

bell nedan:
ser).

Akterspegellutning

Nedtrimmat drev

10°
11°
12°
13°
140
15°

2. Trimma ner drevet i botten.

OBS! Pressa strombrytaren uppat.

5. Om nagon annan siffra an den som tabellen anger
visas pa instrumentet, skall atgarder enligt nedan vid-

tagas.

3. For att drevet skall fa ett sékert anligg mot stallpin-
nen skall det belastas med ca 15 kp.

6. Lossa trimgivarens fastkonsol (A) och vrid trimgi-

Justering av trimsiffra

varhuset (B) tills rétt siffra enl. tabell visas. Se aven

fig. nedan.

Skruva darefter fast fastkonsolen pa givaren och ta
bort tyngden fran drevet.
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Forlangningar till drev

4 P
| ?

1"-férlangning

Atdragninsmoment:

A-G-K=33 Nm
B-F-M =18 Nm

Montering,
1"- och 4"-férlangning
Tappa av oljan fran utombordsdrevet.

Lossa skyddskapan for vaxelmekanismen.

Demontera skruvarna och brickorna som haller nedre

vaxelhuset vid mellanhuset. Knacka forsiktigt med en
gummiklubba p& husen tills dessa kan skiljas at. Lyft
av splineshylsan.

OBS! Pa 1"-férlangningen skall brickorna ateranvan-
das och pa 4"-férlangningen skall bade skruvar och
brickor ateranvandas.

Demontera yttre lagerbanan for axiallagret fran mellan-
huset. Anvénd verktyg 884982 i kombination med
884316.

Rengor delningsplanen pa véaxelhusen noggrant.
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Kontrollera O-ringen och byt den vid behov.

Pressa in yttre lagerbanan for axiallagret i férlang-
ningsdelen.

Se vidare Inshimsning, mellanhus och undre véx-
elhus . OBS! Mattet "B" skall matas pa forlangnings-
delen.

4"-forlangning

Stryk tétningsmedel, Volvo Penta detaljnr. 1141570-0,
pa delningsplanen. Anvand de tre nya O-ringarna och
det oljerér som ingar i forlangningssatsen. Montera
forlangningsdelen pa nedre vaxelhuset. Drag skruvar-
na (A) och (B) i diagonal ordningsfoljd. Atdragnings-
moment, se fig.

OBS! Anvand brickor (C) under de fyra grova skruvar-
na. Satt den befintliga splineshylsan p& nedre vertikal-
axeln och darefter férlangningsaxeln och den nya spli-
neshylsan.



Forlangningar till drev

1"-férlangning.

Stryk tatningsmedel pa delningsplanen. Anvand de tre
nya O-ringarna och det oljerér som ingar i forlang-
ningssatsen. Montera forlangningsdelen pa nedre vax-
elhuset.

Montera lasringen i splineshylsan. Vand dndan med
lasringen nedéat och satt darefter hylsan pa nedre ver-
tikalaxeln.

Montera pinnskruvarna (D) i mellanhuset (E).

Stryk tatningsmedel pa delningsplanen och placera
mellanhuset pa forlangningsdelen.

OBS! Glém ej O-ringarna. Drag skruvarna (F) och
muttrarna (G) (1"-férlangning) jamnt och i diagonal ord-
ningsfoljd. Anvand befintliga brickor (H) pa muttrarna.
Pa 4"-férlangning anvands skruvar (K) och brickor (L)
istallet for muttrar och brickor.

Atdragningsmoment, se fig.

Montera skyddskapan.

Battra eventuellt skadad lack med original battrings-
farg, se Aquamatic tillbehdr .

Fyll olja i smorjsystemet. Betraffande oljerymd och
kvalitet, se Tekniska data . Kontrollera oljenivan, med
nedfallt drev och efter en stunds stillastdende, genom
att sticka ner oljestickan sa langt det gar, dock utan
att skruva ner den. Lyft upp stickan och avlas nivan.
Efterfyll vid behov.

OBS! Gloém ej O-ringen under matstickan.
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Svetsinstruktioner

Svetsning av vissa delar pa drev och skold far ske
med storsta forsiktighet sa att drevets precisionstill-
verkade delar ej skadas. (Speciell forsiktighet vid la-
gerlagen). Vid svetsning skall en speciell elektrod an-
vandas. Denna kan bestallas fran Volvo Penta.
Detalj.nr 839643.

Detaljer som ej far svetsas

A VARNING! Féljande delar ar sékerhetsrelaterade
och far ej svetsas.

Styrgaffel, styrhjalm, klamring, upphangningsgaffel
och avgaskrokar, trimcylinder och faste for hydraulcy-
linder samt omradet runt lagertapparna. Pa och runt
precisionsdelar.

Detaljer som delvis far svetsas

1. Svanghjulskapans hals for drivknutsbalgen far
svetsas. Halsen skall slipas jamn efter lagning.

2. Skolden far svetsas utom runt styrlagringar, upp-
héngningsoron och stallpinnelagring.

3. Locket till vaxelmekanismen.
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4. Hela avgaskanalen i mellanhuset far svetsas,
utom vid styrspindeln och runt évre och undre
drivaxellagringen.

5. P&nedre vaxelhuset far kavitations- och sprutpla-
ten svetsas samt avgaskanalen utom runt lager-
lagen.

Fenan i husets underdel far svetsas om ej mer an
2/3 av den saknas, matt i hojdled. Vattenkanalen
i husets framkant far lagas, dock maste storsta
noggrannhetiakttagas vid framtagande av ratt
profil. N&gon strypning av kanalen tillats ej. Av-
gasutlopp, trimfena och propellerkon far svetsas.
Gummilappen skyddas fran uppvarmning.

6. Huset bor efter lagning provtryckas. Se avsnitt
Tryck- och vakuumprovning

Reparationsanvisning

Demontera och tvatta den skadade detaljen samt sli-
pa rent det stélle som skall svetsas. Detaljens tempe-
ratur bor vid svetsning ej understiga 20°C. Om en del
har blivit avslagen och finns tillganglig, bér den anvan-
das. Skall plana ytor svetsas bér dessa om mojligt sli-
pas med V-fas ca 45° pa bada sidor. Reparationen
skall utféras med argonsvets och med Volvo Penta
elektrod 839643-4. Tryck- och vakuumprova drevet
innan nagon service utfors. De skuggade falten p& bil-
den visar var pa drevet svetsning far utforas.




Malning

Malning av drevet

De flesta lander har en lagstiftning som reglerar an-
vandandet av bevéxningsforhindrande féarger. | en del
fall ar det helt forbjudet att anvanda dem pa fritidsba-
tar. Radgor i sddana fall med din Volvo Penta aterfor-
séljare om alternativa metoder.

A VIKTIGT! Ta reda pé géllande lagstiftning for
malning med bevaxningsforhindrande farger/anti-
fouling-farger.

Tacklacken &r en del av drevets korrosionsskydd och
det ar darfor viktigt att eventuella lackskdor atgardas.

Slipa metallytor latt med 120-papperoch lackade ytor
med finare papper. Tvatta med thinner eller motsva-
rande. Porer skall spackas och slipas.

Mala med Volvo Penta original primer och en tack-
lack. Lat fargen harda.

For att forhindra bevaxning bor drevet malas med
Volvo Penta antifouling. Applicera enligt anvisningarna
pa forpackningen.

A VIKTIGT! Drevets och propellerns skyddsanod-
erna far inte malas.

Malning av batbotten

Bevaxningsforhindrande farger som innehaller
koppparoxid kan 6ka risken fér galvanisk korrosion
och skall darfor aldrig anvandas.

A VIKTIGT! Mala aldrig &nda in mot skolden. Det-
ta kan 6ka riskan for galvansik korrosion. Lam-
na en spalt pa ca 10 mm omalad runt om skold-
en.
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Modell 280, drevlyft

Positionslista

Relébox

Rela
Andlagesomkopplare
Tryckstang,backhake
Kopplingsstycke

Elmotor
Manoéveromkopplare
Varningslampa
Nyckelstrombrytare

10. Anslutes till 30 (+) pa startmotorn
11. Anslutes till motorns gods
12. Skarvstycke

13. Sékring 20 A

©CReNoOGO~WDNE

Kabelfarger

R =rod

SB = svart
GN =gron

BL =bla

BR =brun
GN/Y =grén/gul
Y =gul
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Elkopplingsschema
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Elkopplingsschema

Modell 280, Power trim

SB
—r—in
1.
i -
o’ “ad
5.
GN
p r Q Ner GN e —
R L
2. BL
PU
Ny
4, R
TP \ 3 R
9., vise e 2K : \
il N |
= 88 85
GN/R \ SB
8.
d == Anslutning till svianghjulshuset
[ 30 87 j
7.
N e
GNIY w
SB
PU Till motorsakring
batterisida
+ Plus a0
A——L'
T
1. Pumpmotor 6. Triminstrument Batteri
2. Rela 7. Trimgivare
3. Sékring 8. Rela
4. Strombrytare 9. Stromstéllare, bypass
5. Kropp 10. Stromstéallare, .
trimbegréansning Kabelfarger
R =rod
SB  =svart
GN  =gron
BL =hla
w = vit

GN/R =grén/roéd
GN/Y =gron/gul
IV/ISB = beige/svart
PU =lila
Kabelarea 1,5 mm?
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Elkopplingsschema

Modell 290
Power trim (tidigare utférande)

1. Oliepump Kabelfarger

2. Sakring 55 A o

3. Trimgivare R =rod

4. Trimindikator SB = black

5. Stromstallare GN =gron

6. Stromstéllar-reld, lage "beach” o

7. Anslutning instrumentpanel BL =bla

8. Instrumentbelysning w = vit

9. Reglagemonterad stromstéllare (tillbehor) o

10. Sakring 5 A RW = rodivit
GN/W = grén/vit
SB/W = svart/vit

3 BL/R =bla/rod

PU =lia
BL/W = bla/vit

Kabelarea 1,5 mm?

Lagtryck
R16

1=Upp

2 = Positiv (+)

3 =Ner

BL/R 4 = Override knapp

BL
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Elkopplingsschema

Modell 290, SP och DP
Power trim (senare utférande)

Oljepump

Sékring

Trimgivare

Trimindikator

Stromstéallare
Stromstallar-rela, lage "beach”
Anslutning instrumentpanel
Instrumentbelysning
Reglagemonterad stromstéllare (tillbehdr)
Motorrelan (Pilen hanvisar till
trimfunktionen upp/ner.)

COXNOGTOAWNE

[y

Kabelarea 1,5 mm?

Kabelfarger
R =r6d
SB = svart
GN =gron
BL =hla
'1 W = vit
| RW = rod/vit
| GN/W = grén/vit
: SB/W = svart/vit
L, : BLUR =bl&/rod
: P I PU  =purpur
I;] {2 W ! BLW = bl&vit
1 2
. Dl] 5
' 1
+ + ; !
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Tekniska data

Modell 280, 280T, 280PT, 285, 285A och 290

Allmanna data

TYPDEIECKNING oo Aquamatic 280, 285 & 290

VaxelmekanisSm ... Sjalvjusterande konkoppling, typ Silent Shift
med servourkoppling. Omstallbar fér dubbelin-
stallation.

Max. propellerdiameter ..........ccccvvviiiiiiiiiiiiieceeee e 16"

Upptippningsvinkel Ca. .........cooiiiiiiiiiiiece e 60°

Lyftanordning, 280, 280T, 285 och 285A, typ .....c.ccccvveerrunnenn. Elektrisk, mekanisk drevlyft

Power trim och lyftanordning, 280PT, 280PT och 290, typ ...... “Power Trim”

SEYIVINKEl, MAX. ..t 30°

Total utvaxling

Model 280, 280BY, 290 ........oeeviiiieeiiiieeeiiree e 161:1
Model 280, 280CY. 290 .......eeeeiiiiieeiiiee et 1.89:1
Model 280, 280DY, 290 ........eeeiiuiieeiiiee et 2.15:1
1Y oo [T 220 PR 161:1
MOAEI 280PT ...ttt 1.61:1,1.89:1
MOdEl 285, 285A ...t 161:1
MOAEI 290A ...ttt 161:1
MOAEI 290A ...ttt 2.15:1
Vikt
MOAEI 280 ....ooeeeeeeeeeece e —————— 52 kg
MOAEI 290 ... 54 kg
Kuggflankspel
Ovre vaxel, matt direkt p& kugghjulen,
ULV, L.6L:0 Lo 0.15-0.25 mm
Utv. 1.89:1and 2.15:1 ...ooveiiiiiiie e 0.08-0.18 mm
Nedre vaxel, matt pd mellanaxelns splinesforband................... 0.06-0.10 = 0.15-0.25 mm kuggflankspel i vax-
eln

1) P4 vissa 280 drev ar utvaxlingen angiven genom markningen B, C eller D.
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Tekniska data

Smorjsystem
PUMIP, TYD oo Cirkulationspunkt for tillférsel av olja till samtliga
smorjstallen

Oljekvalitet .......ccoiie e Motorolja
VISKOSIEEL .. SAE 10W-30 aft. 10W-40Y
(0175732 To I o TR 2,6 liter
Oljerymd med 1"-forlangning, Ca. ..........cceecvvvvereeeeieiiiiiieeeeenn, 2,6 liter
Oljerymd med 4"-forlangning, Ca. ..........ccceccvvvveeeeeeiiiiiiieeeenn, 2,8 liter
Oljerymd mellan max- och minmarke, ca. .........cccccceeveeeeeiinnns 0,15 liter
Power Trim,

Oljekvalitet ...........ccovviiiiiicc ATF-olja®

OlEIYMIA .. 1,0 liter
Atdragningsmoment
Ovre mutter pa vertikalaxel (6Vre VAXE!) ........oeevevvvieevririeennns 125Nm
Fastdragning av drivKNUL ............coooiiiiiiiiiiiieeee e 1259 Nm
Montering dubbellagerbox — vaxelhus...........ccccuveeiiininiiiieneen, 35Nm
Montering av lock pa 6vre VAXEINUS ..........cccoeveeeeecreeecree e, 15Nm
Undre mutter pa vertikalaxel ...........ccccovveierienieneiieie e 160 Nm
Lagerbox med propelleraxel i vaxelhus ..............cccccceeiiiiiinnes 40 Nm
Mellanhus — undre VAXEINUS .........cooveeiiiee e 389 Nm
OlieavtappningSPIUGQ «.veeeeeeeeerieeiee e 10 Nm
OliepafylNINGSPIUGY .vecvvervriieieeiee et 35Nm
Mellanhus — 8vre VAXeEINUS ...........occveiiiiiiiiic e 38 Nm
Styrhjalmens skruvar, senare modell ...........ccccccoeeeiiiiiiiinnnen. 50-60 Nm
Styrhjalmens skruv, tidigare modell ...........ccoocciiiiiinn, 35Nm
Forspanning
Ing&ende drev i dubbellagerbox, 280—290 ...........ccccceevveevveeneen. 5-10N
Ingéende drev i dubbellagerbox, inkorda lager, 280-290 .......... 255N
Ing&ende drev i dubbellagerbox, 290A ...........cccoeevvveeveicieenenn, 10-15N
Ing&ende drev i dubbellagerbox, inkérda lager, 290A ............... 7,5-10N

9 Alt. Volvo Penta-olja for bensinmotorer eller dieselmotorer. Se instruktionsbok.
2 Vid kall vaderlek eller vid l&nga kortider rekommenderar vi att ATF-olja anvands i power trim-systemet.
OBS! ATF-olja far aldrig blandas med motorolja, da detta kan leda till skumbildning och skada pumpen.
3 Fr.o.m. PZ nr. 2721099 galler atdragningsmoment 75 Nm.
9 For de tre klenare skruvarna (tva l&nga och en kort) skall tdragningsmomentet vara 15 Nm. Detta galler alla modeller.
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Tekniska data

Modell 280-DP, 280DP/PT, 290DP och 290A-DP

Allméanna data

TypbeteCkning .....ccccvviiiiiiiiiie e
VaAXelIMEKANISIM ...

Max. propellerdiameter ..........ccccvveveeiiieiiiiiieeeeeee e
Upptippningsvinkel Ca. .........cccoovviiiiiiiiiiceeee e,
Power trim och lyftanordning, typ .......coccoveeeiiineeiiieeeeee
Styrvinkel, MaX. ...

Total utvaxling

Model 280-DP, 280-DP GY, 290-DP .........cccccvvvvcrieiiienieeene.
Model 280-DP, 280-DP HY, 290-DP .........ccccceviiieiiienieeee.
MOdEl 280-DP/PT ...cciiieiiiiiie ittt
MOAEI 290A-DP ....cooiiiiiiiiie it

Vikt

1Y/ ToTo =T B IWTo] o] (o] o ISP

Kuggflankspel

Nedre véaxel,

matt pa inre propelleraxelns muttervingar .......................

matt pa yttre propelleraxelns muttervingar......................

Ovre véxel, matt direkt p& kuggen,

UtV. 1.95:1and 1.78:1 ..eoieeiiieeeeeeeeeeeee e
ULV, 2.30:0 oo

1) Pa vissa 280-DP drev ar utvaxlingen angiven genom méarkningen
G eller H.
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Aquamatic DUOPROP

Sjalvjusterande konkoppling, typ Silent Shift
med servourkoppling. Omstéllbar fér dubbelin-
stallation.

16"
60°
"Power Trim"
30°

1.95:1

2.30:1

1.95:1, 2.30:1
1.78:1,1.95:1, 2.30:1

58 kg

0.08-0.17 = 0.15-0.30 mm kuggflankspel i véax-
eln
0.11-0.34 = 0.20-0.35 mm kuggflankspel i vax-
eln

0.15-0.25 mm
0.08-0.18 mm



Tekniska data

Smorjsystem
PUMIP, TYD oo Cirkulationspunkt for tillférsel av olja till samtliga
smorjstallen

OliekValIte ......veiiiiiiiieee e API GL5Y
VISKOSIEEL ... SAE 90 alt. 80W90
(0175732 To I o TR 2,7 liter
Oljerymd med 1"-forlangning, Ca. ..........cceecvvvvereeeeieiiiiiieeeeenn, 2,7 liter
Oljerymd med 4"-forlangning, Ca. ..........ccceccvvvveeeeeeiiiiiiieeeenn, 2,9 liter
Oljerymd mellan max- och minmarke, ca. .........cccccceeveeeeeiinnns 0,15 liter
Power Trim,

Oljekvalitet ...........ccovviiiiiicc ATF-olja®

OlEIYMIA .. 1,0 liter
Atdragningsmoment
Ovre mutter pa vertikalaxel (6Vre VAXE!) ........oeevevvvieevririeennns 125Nm
Fastdragning av drivKNUL ............coooiiiiiiiiiiiieeee e 75Nm
Montering dubbellagerbox — vaxelhus...........ccccvveeiiiiiiiiiinneen, 35Nm
Montering av lock pa 6vre VAXEINUS .........ccccoeveeeeeeveeicree e, 15Nm
Undre mutter pa vertikalaxel ...........coccovveieneiieneiieie e 110 Nm
Lagerbox med propelleraxel i vaxelhus ..............cccccceeiiiiiiinni. 40 Nm
Mellanhus — undre VAXEINUS ........ccovvieiiiee i 389 Nm
OlieavtappningSPIUGQ «.veeeeeeeeerieeiee e 10 Nm
OliepafylNINGSPIUGY .vecvvervriieieeiee et 35Nm
Mellanhus — 8vre VAXeEINUS ...........occveiiiiiiiiic e 38 Nm
StyrhjaAlMENS SKIUV ........cvviiiiiiiiiiiiicecceee e 35Nm
Forspénning
Ing&ende drev i dubbellagerbox, 280—290 ............cccceevveevueennen. 5-10N
Ing&ende drev i dubbellagerbox, inkérda lager, 280-290 .......... 25-5N
Ingéende drev i dubbellagerbox, 290A ..........ccccovvieiieieerieennnne. 10-15N
Ing&ende drev i dubbellagerbox, inkérda lager, 290A ............... 7,5-10N

Y For drev i kommersiell anvandning skall alltid helsyntetolja 75W90 motsvarande krav som GL5 olja anvandas.
2 Vid kall vaderlek eller vid I&nga kortider rekommenderar vi att ATF-olja anvands i power trim-systemet.
OBS! ATF-olja far aldrig blandas med motorolja, da detta kan leda till skumbildning och skada pumpen.
3 For de tre klenare skruvarna (tva langa och en kort) skall atdragningsmomentet vara 15 Nm. Detta galler alla drev.
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Tekniska data

Modell SP-A, SP-Al, SP-A2 och SP-C

Allméanna data

TYPDEtECKNING ...t
VaXEIMEKANISIM ..viiiieiee e

Max. propellerdiameter ..........ccccvvviiiiiiiiiiiiieceeeeee e
UpptippningSVINKEl Ca. .....cccoeeeiiiiiiiiiceeee e
Powertrim och lyftanordning, typ .........ccocoeeeeiiireeiinieeeiieen,
SEYIVINKEl, MAX. e

Total utvaxling

MOAEI SP-A .o
MOAEI SP-AL ..ot
MOAEI SP-A2 ...t
MOAEI SP-C ...
Vikt

Model SP-A, SP-A1, SP-A2 0ch SP-C.....cccooiiiiiiiieiieeiee,
Kuggflankspel

Nedre vaxel, matt p& mellanaxelns splinesforband ..................

Ovre véxel, matt direkt p& kuggen,

Smorjsystem
PUMIP, TYD oo

Oljekvalitet .......cco i
VISKOSIEEL ...ttt
OlIeryMd, Ca. ..eeeieiiiiiieiie e
Oljerymd med 1"-forlangning, Ca. .........ccceccvvvveeeeeeeiiiiiiiieeeeenn,
Oljerymd med 4"-forlangning, Ca. .........ccceccvvvvveeeeeeiiiiiiiieeeeenn,
Oljerymd mellan max- och minmérke, ca. ...........cccceeevviienens
Powertrim,

oliekvalitet .........cccviviiiiiiiie e

OlIEIYMA ..o

Aquamatic SP-A, SP-Al, SP-A2 och SP-C

Sjalvjusterande konkoppling, typ Silent Shift
med servourkoppling. Omstéllbar fér dubbelin-
stallation.

16"
60°
"Power Trim"
30°

1.61:1,1.89:1, 2.15:1
1.61:1,1.89:1, 2.15:1
1.61:1,1.89:1

1.61:1,1.89:1, 2.15:1

58 kg

0.06-0.10 = 0.15-0.25 mm kuggflankspel i vax-
eln

0,15-0,25 mm
0,08-0,18 mm
0,08-0,18 mm

0.06-0.10 = 0.15-0.25 mm kuggflankspel i vax-
eln

Cirkulationspunkt for tillférsel av olja till samtliga
smorjstallen

AP| GL5Y

SAE 90 alt. 80W90
2,7 liter

2,7 liter

2,8 liter

0,15 liter

ATF-olja
1.0 liter

b For drev i kommersiell anvandning skall alltid helsyntetolja 75W90 motsvarande krav som GL5 olja anvandas.
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Tekniska data

Atdragningsmoment

Ovre mutter pa vertikalaxel (6vre VAXE!) .........ccccveevveeereriennann. 125Nm
Fastdragning av drivknut .............cccceeeeeei e, 75Nm
Montering dubbellagerbox —vaxelhus..........cccccvvvvvvieenl, 35Nm
Montering av lock pa 6vre VAXEINUS ..........ccoeeieveiieiieieee, 15Nm
Undre mutter pa vertikalaxel .........c..occveeeeveeeee e, 110 Nm
Lagerbox med propelleraxel i vaxelhus................cccccceeieiiinns 40 Nm
Mellanhus —undre Vaxelhus ... 15Nm
OljeavtappningSplugy .......cvveeeieiiiiieeeee e 10 Nm
OliepAfylININGSPIUGY «..eoveeeeree e 35Nm
Mellanhus — 8vre VAXeINUS .........cooooiiiiiiiiiee e 20 Nm
StyrhjaAlmens SKIUV .......ccooiiiiiiiiiieee e 35Nm
Forspénning

Ingdende drev i dubbellagerboX ...........c.ccevvevieiieiiiiicieeiens 5-10N
Ingéende drev i dubbellagerbox, inkdrda lager ............c..c......... 255N
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Tekniska data

Modell DP-A, DP-A1, DP-A2, DP-B, DP-B1, DP-C och DP-C1

Allméanna data

Typbeteckning
Vaxelmekanism

Max. propellerdiameter ..........ccccvvviiiiiiiiiiiiieceeeeee e

UpptippningSVINKEl Ca. .....cccoeeeiiiiiiiiiceeee e

Powertrim och lyftanordning, typ .........ccocoeeeeiiireeiinieeeiieen,

SEYIVINKEl, MAX. e

Total utvaxling

Model DP-A

Modeller DP-

Vikt

Modeller DP-

Al, DP-A2, DP-B, DP-B1, DP-C och DP-C1

A, DP-A1, DP-A2, DP-B, DP-B1,

DP-C OCH DP-CL ...ttt

Kuggflankspel

Nedre véaxel,

matt pa inre propelleraxelns muttervingar ..............cocou......

matt pa yttre propelleraxelns muttervingar.............c..c........

Ovre véxel, matt direkt p& kuggen,
Utv. 1,95:2and 1,78:1 ..oooeeeeiiiiiiieeeeeec e

utv. 2,30:1

Smaorjsystem

Pump, typ ...

Oljekvalitet ..
Viskositet.....

(©]17=1 370210 I o VA SRR

Oljerymd med 1"-forlangning, Ca. ......ccccevvivieieiiieee e

Oljerymd med 4"-forlangning, Ca. ......ccccevvivieeeiiiiee e

Oljerymd mellan max- och minmarke, ca. .........cccccceveeeeeeiinnnns

Power Trim,

oljekvalitet

oljerymd

Aquamatic DUOPROP

Sjalvjusterande konkoppling, typ Silent Shift
med servourkoppling. Omstéllbar fér dubbelin-
stallation.

16"
60°
"Power Trim"
30°

1,95:1, 2,30:1
1,95:1, 2,30:1,1,78:1

58 kg

0,08-0,17 = 0,15-0,30 mm kuggflankspel i vax-
eln
0,11-0,34 = 0,20-0,35 mm kuggflankspel i vax-
eln

0,15-0,25 mm
0,08-0,18 mm

Cirkulationspunkt for tillférsel av olja till samtliga
smorjstallen

API GL5Y

SAE 90 alt. 80W90
2,7 liter

2,7 liter

2,9 liter

0,15 liter

ATF-olja
1,0 liter

Y For drev i kommersiell anvandning skall alltid helsyntetolja 75W90 motsvarande krav som GL5 olja anvandas.
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Tekniska data

Atdragningsmoment

Ovre mutter pa vertikalaxel (6vre VAXE!) .........ccccveevveeereriennann. 125Nm
Fastdragning av drivknut .............cccceeeeeei e, 75Nm
Montering dubbellagerbox —vaxelhus..........cccccvvvvvvieenl, 35Nm
Montering av lock pa 6vre VAXEINUS ..........ccoeeieveiieiieieee, 15Nm
Undre mutter pa vertikalaxel .........c..occveeeeveeeee e, 110 Nm
Lagerbox med propelleraxel i vaxelhus................cccccceeieiiinns 40 Nm
Mellanhus —undre Vaxelhus ... 15Nm
OljeavtappningSplugy .......cvveeeieiiiiieeeee e 10 Nm
OliepAfylININGSPIUGY «..eoveeeeree e 35Nm
Mellanhus — 8vre VAXeINUS .........cooooiiiiiiiiiee e 20 Nm
StyrhjaAlmens SKIUV .......ccooiiiiiiiiiieee e 35Nm
Forspanning

Ingdende drev i dubbellagerboX ...........c.ccevvevieiieiiiiicieeiens 5-10N
Ingéende drev i dubbellagerbox, inkdrda lager ............c..c......... 255N
NEAIE AIEV .....ieiiiiie ettt e e et e e e 1,2-2,3N
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Referenser till Servicebulletiner

Grupp Nr.  Datum Betraffande



Rapportblankett

Har Du anmarkningar eller andra synpunkter pa denna bok? Ta d& en kopia av
denna sida, skriv ner synpunkterna och sand den till oss. Adressen finns langst
ned. Vi ser helst att Ni skriver pa svenska eller engelska.
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Teknisk Information
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